In construcţia maşinilor, adeseori trebuie să 
alegem un mecanism în aşa fel încît elementul 
comandat să execute o anumită mişcare ου ο 
anumită viteză şi acceleraţie şi chiar cu întreru- 
peri, elementul de comandă avind o mişcare ne- 
întreruptă. Asemenea mecanisme sînt cele cu 
came. Unde se folosesc ele? În nenumărate do- 
menii ale construcţiei de maşini: motoare cu ar- 
dere internă, maşini unelte, maşini poligrafice 
etc. Trebuie să subliniem că folosirea camelor 
a permis construirea primelor strunguri automate. 

lată cîteva exemple de utilizare a camelor. 

Mai întîi acţionări cu came: 1 — supapele şi 
pompa de injecție la motoarele cu ardere in- 
fernă sînt comandate de axe cu came; 2 — mo- 
foare cu camă. Rolele pistoanelor glisează în ca- 
nalul în formă de camă (a). La alt tip de motor, 
o camă în formă de opt acţionează rolele a pa- 
{γω pistoane (b); 3 — un mecanism cu camă ac- 
ționează şi o pompă de combustibil cu pistoane; 
4 — o camă cardioidă (în formă de inimă) acţi- 
onează mecanismul de depănare al maşinii de 
cusut; 5 — cama desface contactele acestui în- 
frerupător mecanic pentru sudură; 6 — camele 
au pus bazele automatizării maşinilor-unelte: ele 
au intrat în construcţia primelor automate sub 
forma tamburilor cu canal în formă de camă 
(a) care determină mişcarea de translație a unei 
role după o anumită lege şi a camelor-disc schim- 
babile (b) montate pe axele de comandă; 7 — 
schema acjionării cu came a suporţilor unui au- 
tomat cu şase axe; 8 — acţionarea pistoanelor 
cu o camă frontală. 

Şi acum, cîteva came ciudate: 9 — cama-canal 
determină mişcarea de translație după o lege 
complexă a fijei; 10 — camă triunghiulară echila- 
ferală cu ramă pătrată. Pe o asemenea schemă 
se bazează efectuarea găurilor poligonale; 11 — 
o camă se poate trasa şi pe suprafaţa frontală 
a unei şaibe conice; 12 —o şaibă profilată pe 
care lunecă două role reprezintă în fond tot 
9 camă, 
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În expunerea tovarăşului Gheorghe 
Gheorghiu-Dej făcută la plenara C. C. 
al P.M.R. din 3-5 decembrie 1959 se 
arată că planul de stat pe 1960 prevede 
o creştere a producției siderurgice cu 
peste 28%, iar a producţiei de otel 
cu 22%. 

Alături de toți oameni: muncii din 
patria noastră, muncitorii, tehnicienii şi 
inginerii din această ramură industrială 
au răspuns cu entuziasm la chemarea 
recentei plenare a C.C. αἱ P.M.R., de 
a îndeplini şi depăşi mărețele sarcini 
prevăzute în planul de stat. Ei se stră- 
duiesc să aplice metodele de muncă 
cele mai. avansate, să folosească cît 
mai bine utilajul existent, să găsească 
şi să aplice tehnologia cea mai înain- 
tată, care contribuie la mărirea pro- 
ductivității muncii şi scăderea prețului 
de cost. Unul din procedeele tehnolo- 
gice importante în ramura siderurgică îl 
va consttui şi metoda romînească de 
cocsificare a cărbunilor neaglutinanţi, 
prin aplicarea căreia se va putea asi- 
gura în măsură tot mai mare „pîinea“ 
furnalelor noastre: cocsul metalurgic. 


imp de cîteva mii de ani, fierul, 

sub forma lui tehnică de oţel, 

s-a obţinut în stare păstoasă, în 
cuptoare joase, cu cuvă. Abia pe_la 
începutul secolului al XIV-lea, o 
dată cu apariţia în Europa a prime- 
lor furnale, fierul s-a obţinut sub 
formă de fontă lichidă. 
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De la această răscruce, „epoca fie- 
rului“ s-a întins pe întreg globul, 
purtată fiind mai ales de pușştile 
conchistadorilor spanioli, portughezi 
și englezi, care au cotropit o serie de 
teritorii, a căror populaţie se mai găsea 


încă în epoca de piatră sau de bronz, 


Această răspîndire și folosire jni 


Ing. |. BARBU 


Institutul de cercetări metalurgice 


tensă a uneltelor și armelor făurite 
din fier și oţel a avut însă o consecință 
pe cît de nebănuită pe atît de gravă: 
țările în care s-a dezvoltat impetuos 
siderurgia, neavînd alt combustibil 
pentru furnale decît mangalul, au 
fost în scurt timp despădurite. Pe 
atunci, cărbunele de pămînt nu putea 
fi folosit încă. Pe de altă parte, o 
serie de opreliști și edicte religioase, 
cum este cazul în Anglia, interziceau 
folosirea cărbunilor, considerați a 
fi de natură divină. Desigur, în zilele 
noastre astfel de basme religioase 
ni se par ridicole, dar pe vremea aceea 
ele constituiau ο frînă în calea pro- 
gresului științei οἱ tehnicii. 


CĂRBUNELE DEVINE TOTUȘI 
PÎINEA FURNALELOR... 


e eva mai tîrziu însă, cu toate opre- 
liştile, se încearcă folosirea cărbu- 
nelui de pămînt în industrie ca înlo- 
cuitor al mangalului. 

Abraham Darby, după ce a 
învăţat să usuce Mial pentru bere 
cu ajutorul cocsului obținut din căr- 
buni, în prima jumătate a anului 1709, 
reuşeşte să obţină prima fontă folo- 
sind aceeași categorie de cocs. 

La început, cocsificarea cărbunilor 
s-a făcut în bocsă, la fel cum se obţi- 
nea οἱ mangalul, din lemn, dar foarte 
curînd cuptoare de cele mai dife- 
rite construcţii începură să înghilă 
cantităţi din ce în ce mai mari de 
cărbune οἱ să le transforme în cocs. 

Par nu din orice cărbune se poate 
obţine, prin simplă încălzire, un cocs 
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CĂRBUNE 
CRUD 
SEMICOCS 


SMOALA 


utilizabil în siderurgie, un cocs care 
să poată fi folosit în furnale la elabo- 
rarea fontei. 

Numâi huilele cu 17—28% vola- 
tile, cele care la încălzire se înmoaie 
şi apoi sc transformă într-un material 
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ο Acestea însă reprezintă mai puțin 
de 10% din rezervele totale de cărbune 
pe glob. 

Ani și decenii de trudă și experiență 
au făcut posibilă folosirea la fabri- 
carea cocsului a huilelor cu 10—17% 
volatile, precum și a celor cu peste 
28%, pînă la 37—38% volatile. 

Abia tehnologia ultramodernă a 
ultimului deceniu, aplicată și în ţara 
noastră la Uzina cocsochimică din 
Hunedoara, a permis ca din huile 
de gaz cu peste 40% materii vola- 
tile să se fabrice, prin degresare cu 
semicocs, un cocs capabil de a fi 
folosit în industrie. 

Este vorba despre huilele aglutinan- 
te, a căror caracteristică principală 
este topirea la încălzire și solidificarea 
în masă, nu însă solidificarea sub for- 
mă de praf. 

Totuşi.. ele nu reprezintă în medie 
decît cca. 25% din producţia mondială 
de huilă, iar din rezerve și mai puţin, 
în timp ce cantitatea necesară de cocs 
în siderurgie, mai ales în ţările ce 
construiesc socialismul, crește în ritm 
vertiginos. 

lată deci cauza care a făcut ca aten- 
ţia cercetătorilor οἱ tehnicienilor să 
se îndrepte atît către partea de huilă 
(75%) rămasă  neîntrebuinţată la 
cocsificare, cît și către celelalte cate- 
gorii de cărbune care, puse în cuptor 
sub formă de praf, nici nu se prind în 
masă, nu aglutinează, nici nu se topesc, 
rămînînd intacte. 

De-a lungul deceniilor au fost pro- 
puse diferite metode pentru a putea fi 
transformați οἱ acești cărbuni în 
cocs. 

Cea mai mare parte a propunerilor a 
urmărit să transforme cărbunii neaglu- 
tinanţi în brichete, iar brichetele în 
cocs. 


:.ΜΕΤΟΡΑ ROMIÎNEASCĂ ΡΕ COC- 
SIFICARE 


pe lîngă metodele puse la punct 
de către cercetătorii sovietici, ger- 
mani, japonezi, maghiari sau polo- 
nezi, cercetătorii din ţara noastră au 
reușit să pună la punct un procedeu 
original de înalt nivel tehnic, care 
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este adoptat şi dezvoltat în conformi- 
tate cu proprietăţile cărbunilor noștri, 

În timp ce în majoritatea procedee- 
lor străine cărbunii necocsificabili 
trebuie supuși unui tratament termic 
înainte de cocsificare (semicocsifi- 
care, oxidare etc.), ajungîndu-se în 
general la procedee numite în „două 
trepte“, procedeul romînesc reușește 
să introducă la cocsificare cea mai 
mare parte a cărbunilor neaglutinanţi, 
în stare crudă, fără ca în prealabil 
să fie trataţi termic, cu un adaos 
extrem de redus de semicocs. Cerce- 
tătorii au denumit acest procedeu 
„într-o treaptă și jumătate“. 

Astfel, în procedeul romînesc se 
alcătuiește o reţetă cuprinzînd aproape 
60% cărbune necoesificabil crud (ne- 
pretratat termic), 15% semicocs (ob- 
ținut tot din cărbuni neaglutinanţi 
prin semicocsificare la 5500), 15% 
huile aglutinante οἱ οσα. 10% liant 
(smoală). 

Acest amestec se brichetează cu 
ajutorul unor prese cu valţuri, obiș- 
nuite, iar brichetele crude obţinute 
se introduc la cocsificare în cuptoare 
verticale. 

Valţurile presei, care apropie gra- 
nulele de cărbune unele de altele, 
prezența liantului și a huilei aglu- 
tinante — care cocsifică —, inter- 
acţiunea dintre toate particulele ames- 
tecului brichetat la șocul puternic al 
temperaturilor de peste 1.000*C din 
cuptorul de cocs, toate acestea duc 
la obţinerea unui material întru totul 
asemănător cocsului obţinut pe cale 
obișnuită clasică din hvile de cocs! 

Chiar mai mult, cocsul obţinut din 
brichete: are οἱ unele avantaje faţă 
de cocsul „clasic“ obţinut din huile; 
el posedă dimensiuni regulate și uni- 
forme, care ușurează circulaţia gazelor 
în furnal, permiţind astfel intensifi- 
carea procesului de reducere a mine- 
reului de fier, o rezistență mai bună 
οἱ evitarea obturării furnalelor cu 
praf și material mărunt. 

Toate acestea, pe lîngă faptul că 
doar o mică parte din materia primă 
folosită reprezintă huilele aglutinante 
deficitare, majoritatea materiei prime 
fiind alcătuită din cărbunele cel mai 
răspîndit pe glob, cărbune care nu 
cocsifică pe calea clasică obișnuită, 


COCSIFICARE 


CUPTOR 


fac ca fabricarea acestui cocs să fie 
deosebit de importantă pentru econo- 
mia noastră naţională. 


. IMPORTANȚA CUPTOARELOR 
VERTICALE 


F ehnologia folosită în acest pro- 
cedeu romînesc de fabricare a 
cocsului-brichete este extrem de sim- 
plă. (urmăriți schemele din pag. 3 și 4). 

Diferitele componente ale ameste- 
cului se macină în mori cu ciocane, la 
o granulaţie destul de mică, sub 3 
mm, se dozează în proporțiile indicate 
οἱ apoi se brichetează în presele cu 
valțuri asemănătoare cu cele cu care 
se fabrică brichetele ovoide pentru 
locomotive sau cele de uz casnic. Doar 
mărimea lor diferă ; în timp ce briche- 
tele ovoide, obișnuite, au 40—50 g, 
brichetele pentru fabricarea cocsului 
trebuie să aibă 250— 300 g și dimen- 
siuni de 6—8 cm. 

Cuptoarele pentru fabricarea coc- 
sului după metoda clasică au forma 
de paralelipipede lungi, așezate pe 
latura îngustă, în care cărbunele se în- 
carcă fie pe sus, fie lateral, iar cocsul 
se împinge afară, lateral, ca o singură 
bucată de material topit și închegat 
care se sparge în bucăţi la ieșirea 
din cuptor. 

Pentru cocsificarea brichetelor, aces- 
te cuptoare orizontale nu pot fi folo- 
site, deoarece la împingere cocsul 
brichetat, în cadrul căruia fiecare 
brichetă rămîne independentă, ar dă- 
rîma pereţii. 

Din această cauză, pentru cocsifi- 
carea brichetelor se folosesc cuptoare 
verticale în care brichetele crude se 
încarcă pe sus, iar după terminarea 
procesului de coacere, cocsul briche- 
tat curge afară prin simpla deschi- 
dere a ușii de jos. 

Încărcîndu-se în furnal în cantităţi 
mari, de sute și sute de tone, cocsul- 
brichete obţinut prin procedeul τοπιῖ- 
nesc, s-a dovedit că se comportă la 
elaborarea fontei ca orice alt cocs 
metalurgic obţinut din huile de cocs 
pe cale clasică, fiind chiar, în unele 
privinţe, superior acestuia. 

Pe baza noului procedeu se vor putea 
construi în ţara noastră noi cocserii, 
creîndu-se astfel posibilitatea dezvol- 
tării mai departe a siderurgiei, a 
lărgirii producţiei de fontă și de oţel 
în vederea creșterii impetuoase a 
industriei grele, temelia dezvoltării 
industriei noastre socialiste. 
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|n anii regimului 
şieresc, între 1931 și 1944, s-au 
executat în țara noastră puține 

şosele moderne; majoritatea drumu- 

rilor naționale erau pietruite sau 

chiar drumuri de pămînt. În Mol- 

dova și Oltenia nu existau șosele mo- 
dernizate, Bucureștiul, capitala țării, 

era legat prin artere modernizate 
numai cu Orașul Stalin, Giurgiu și 
Olteniţa, nu era executată legătura 
directă rutieră cu principalele por- ς 
turi ale țării: Constanţa, Brăila οἱ 
Galaţi, iar circulația la centre im- 
portante ca laşi, Craiova, Reșița, 

Baia Mare se făcea pe drumuri în 

stare proastă, necorespunzătoare. 

În prezent, în rețeaua rutieră a 
patriei noastre socialiste, Bucureș- 
tiului i s-a acordat locul cuvenit. 
Prin grija partidului și guvernului 
au fost executate în întregime dru- 
murile București-Bacău-lași; Bucu- 
rești-Brăila-Galaţi; București-Slobo- 
zia-Constanţa; București-Piteşti-Sla- 
tina, asigurîndu-se astfel legătura 
prin șoselele moderne cu orașele im- 
portante ale țării. 

La sfîrșitul anului 1959 au început 
și lucrările de execuție a arterei 
de penetrație în București, de pe 
drumul național București— Ploești 
sub formă de autostradă. 

Sectorul de autostradă aeroportul 
Băneasa—pădurea Băneasa, în lun- 
gime de 2.600 m, va fi terminat în 
întregime pînă la 1 Mai 1960. 

Autostrada se compune din două 
căi unidirecționale a cîte 7 m lățime, 
deci cuprinzînd fiecare două benzi de 
circulație a 3,50 m, o pistă pentru 
cicliști, iar deoparte οἱ de alta, cîte 
un trotuar pentru pietoni de 2,25 m 
lățime. 

Cele două căi sînt cu sens unic, 
astfel încît pe aceeași cale nu se în- 
tîlnesc vehiculele venind din sensuri 
contrare, ci se produc doar depă- 
şiri, ceea ce dă siguranță circu- 
laţiei de mare viteză. Între căile 
unidirecționale s-a introdus o bandă 
mediană despărțitoare de 2 m lățime, 
în axul căreia se vor așeza la dis- 
tanțe convenabile lampioane cu lămpi 
fluorescente, iluminînd cele două 
căi οἱ permiţind circulația în condi- 
ţii optime și noaptea. Vechiul drum 
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Secţiunea transversală la marginea căii 
unidirecționale 
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Autostrăzile sînt şosele moderne speciale, “pe” care circulația de mare 


vileză a autovehiculelor se 


confort. 


efecluează în 


condiții de siguranță şi 


Circulația autovehiculelor se face cu mai multă ușurință decît pe cele- 


lalte șosele, manevrele 
cu mult mai 
reduse. 


rare, consumul 


de volan, schimbările de viteză, frînările sînt 
de carburanţi mai mic, accidentele mai 


Avind în vedere aceste avantaje, puterea lor de atracție este cu mult 
mai mare decît a celorlalte drumuri: prin folosirea lor, traficul se mărește 
; 


rapid, în medie, de 4 ori. 


Autostrăzile sînt alcătuite din două căi separate de circulaţie (deci 
două șosele) cu sens unic, despărțite printr-o bandă mediană. 


Incrucișările dintre autostradă şi 
fac denivelat. 
Autostrăzile sînt rezervate 


exclusiv 


celelalte căi de comunicație se 


circulației mecanice, tracțiu- 


nii auto. (Amänunte privind autostrăzile se găsesc în articolul „Auto- 


drumuri şi autostrăzi“, din 
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național, cuprins pe acest sector, 
avînd axa corespunzătoare cu axa 
benzii mediane despărțitoare, va fi 
desfăcut. 

Pe una din părțile autostrăzii, la 
5,50 m distanță de marginea căii, 
s-a introdus o pistă pentru biciclişti, 
iar la 2 m de marginea acesteia, 
trotuarul pentru pietoni. Pe partea 
cealaltă se execută doar trotuarul de 
2,25 m lățime, situat la 2 m de la 
marginea căii unidirecționale. 

Acostamentele, fișiile de pămînt 
ce încadrează lateral construcția 
rutieră, au cîte 10,50 m, astfel că 
lățimea întregii platforme ajunge la 
peste 33 m. 

Diferitele zone dintre căile unidi- 


Almanahul „Știință şi tehnică“ 
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recționale, pista pentru cicliști οἱ 
trotuare vor fi înverzite şi plan- 
tate corespunzător. 

Sistemul rutier al celor două căi 
va avea o grosime de 56 cm. Peste 
pămîntul de fundație se va aşterne 
un strat de balast de 42 cm grosime, 


aşezat sub fundația formată din 
macadam ordinar (împietruire din 
piatra spartă  monogranulară ci- 


lindrată) de 8 cm, la suprafață exe- 
cutîndu-se o îmbrăcăminte perma- 
nentă din asfalt cilindrat, în grosime 
totală de 6 cm. 

Îmbrăcămintea asfaltică este alcă- 
tuită din două straturi, cel de rezis- 
tență aşezat deasupra fundației, un 
binder cu criblură (piatră spartă 
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de calitate), și cel de uzură venind 
în contact nemijlocit cu circulaţia, 
un beton asfaltic. Grosimea fiecărui 
strat este de 3 cm. 

Căile  unidirecționale au 
transversale unice de 2,5%, 
cum se arată în figură. 

Pista pentru cicliști, cît și trotua- 
rele sînt alcătuite dintr-o fundație 
de beton de 10 cm şi dintr-o îmbră- 
căminte din asfalt turnat de 2 cm 
grosime. Spre deosebire de asfaltul 
cilindrat, asfaltul turnat este un 
beton asfaltic compact, fără goluri. 

Proiectul de execuție prevede fo- 
losirea unui asfalt turnat obișnuit 
care, în locul pietrei sparte — crib- 
lurii fine—, va utiliza mărgăritarul 
(pietriș natural). 

Panta transversală va fi de 2%. 

Costul pe kilometru al unei căi 
unidirecționale se încadrează în pre- 
țurile-limite stabilite pentru șoselele 
moderne corespunzătoare. 

La execuția lucrării se folosesc mij- 
loace mecanizate: gredere, screpere, 
buldozere, gredere elevatoare,cilindri 
compresori etc., permițind efectuarea 
rapidă și de bună calitate a opera- 
ţiilor. 

Lucrările de execuţie a stratului 
de balast au și fost terminate. Exe- 
cuția autostrăzii se va face astfel ca 
nici un moment să nu fie întreruptă 
circulația, folosindu-se consecutiv 
cînd o cale, cînd cealaltă a εἰ. 

Se studiază în prezent posibilitatea 
prelungirii autostrăzii și după pă- 
durea Băneasa, pînă la Otopeni, 
renunțindu-se la pista pentru cicliști 
sau înlocuindu-se aceasta cu o cale 
de circulaţie destinată tracțiunii ani- 
male. Desigur că“ se ia înconside- 
rație οἱ execuţia în viitor a auto- 
străzii Bucureşti-Ploești. 

Autostrada de penetrație, în exe- 
cuție, va contribui la schimbarea 
înfățișării arterelor de circulaţie ale 
Bucureștiului, capitala patriei noas- 
tre. 
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Atelierele C.F.R. „Grivița roșie“ 

sînt din ce în ce mai interesante: 
primului cazan confecţionat direct prin 
sudare și nu prin niluire, așa cum se 
“obișnuia pînă atunci, i-a urmat cel 
de-al doilea; s-a construit o nouă hală, 
s-a introdus o linie automată de sudare 
și multe altele. Procedeul de sudare, 
învățat de la muncitorii sovietici, care 


5 tirile din secția cazangerie de la 


îl aplică pe scară largă, este net supe- 
rior celui vechi (prin nituire). El ex- 
clude o serie de operații din procesul 
tehnologic: găurire, alezare, nituire, 
ceea ce prezintă mari avantaje prin 
economisirea timpului, materialelor nece- 
sare etc. Din ianuarie și pînă la sfir- 
șitul lunii octombrie 1959, muncitorii 
de la secția cazangerie au dat economii 
în valoare de 241.186 de lei. Pe lingă 
acestea, ceea ce îți atrage atenția în mod 
deosebit sînt oamenii harnici și inimoşi, 
care obțin zi de zi noi și frumoase reali- 
zări. Alexandru Codescu, maistru în 
secția cazangerie, este cunoscut ca fiind 
unul dintre cei care, siluîndu-se mereu 
în fruntea secţiei, a adus o serioasă con- 
tribuție la rezultatele frumoase cu care 
se mindresc cazangiii. El se numără 
printre muncitorii vechi ai Atelierelor 
C.F.R. „Grivița roșie“. Lucrează aici 
încă din 1931. Animat de dorinţa de a 
munci, de a-și însuși temeinic tot ce 
înseamnă a ji un bun cazangiu, Ale- 
zandru Codescu muncea cu spor pentru 
că îi plăcea să muncească, dar în anii 
de atunci, cînd în țară domina exploa- 
‘tarea burghezo-moșierească, εἰ nu a cu- 
noscut bucuriile pe care munca le aduce 
celui harnic. A cunoscut și preacunoscut 
însă multă înjosire și umilință, tot 
ceea ce însemna „răsplata“ din purtea 
celor mari. 

Trăind ani de-a rîndul printre cei 
care și-au dat viața pentru cauza celor 
ce muncesc, pentru interesele naționale 
ale patriei, muncitorul Codescu a învă- 
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EROI Al MUNCII SOCIALISTE 


[αἱ să urască pe cei care înrobeau și 
exploatau clasa muncitoare, clasa celor 
mulți, a căror forţă istoria a dovedit-o 
de nebiruit. Eliberarea patriei noastre, 
înfăptuită prin organizarea și conduce- 
rea de către P.C.R. a insurecției armate, 
în condițiile înaintării victorioase a ar- 
matelor sovietice, a 
cotitură 
nostru. 

În 1945 Alexandru Codescu s-a ală- 
turat cu încredere comuniștilor, a căror 
sarcină importantă era de a se situa 
în fruntea luptei pentru refacerea și 
dezvoltarea economică a țării. δὶ din 
partea cazangiilor partidul, cerea o 
muncă titanică. Neobosit, cu încredere 
în forțele sale, comunistul Codescu a con- 
tribuit la refacerea atelierelor, la repa- 
τα[ία mașinilor, cazanelor de locomotivă, 
obţinînd frumoase succese. De abia în 
anii cînd poporul muncitor a devenit 
stăpîn pe propria-i soartă, Alexandru 
Codescu a cunoscut adevărata prețuire 
pentru munca sa: în anul 1949 a fost 
numit maistru în secția  cazangerie, 
un an mai tîrziu a primit Medalia 
Muncii. Situat în fruntea secţiei, el a 
dus o luptă susținută pentru îndeplinirea 
sarcinilor puse de partid tuturor oame- 
nilor muncii din țara noastră. Problema 
sporirii productivității muncii era și în 
centrul atenției secției de  cazangerie. 
Nu puțin s-a gîndit maistrul Codescu 
la felul cum poate fi ea rezolvată. Orga- 
nizarea procesului de muncă astfel încît 
să aibă oameni calificaţi la fiecare ope- 
rație, ajutorul permanent acordat celor 
rămași în urmă, tendința de a-i ridica 
pe toți la nivelul fruntașilor, grija con- 
tinuă pentru ca sectorul lui să fie apro- 
vizionat din timp cu piesele și materia- 
lele necesare, acești factori au făcut ca 
problema esențială — creșterea produc- 
tivității muncii — să [ie rezolvată cu 
succes. 

Cunoșiinţele acumulate de bătrinul 
maistru în decursul anilor de muncă 
în ateliere, veșnica preocupare peniru 
îmbogățirea lor l-au ajutat la realiza- 
rea unor importante inovații. Atît dispo- 
zitivele pentru montarea diferitelor țevi, 
cît și cele adaptate la mașinile pneuma- 
tice peniru a putea fi astfel folosite la 
eliminarea păcurii sau motorinei sînt 
realizări ale maistrului- Codescu. Din 
necesitatea de a se înlocui vechiul sistem 
de încălzire a cazanelor de locomotivă, 
sistem care utiliza combustibili lichizi, 
iar ca agent de pulverizare aburul, și 


însemnat o mare 
istorică în viața poporului 


care prezenta o serie 
de inconveniente, Ale- 
xandru Codescu a ima- 
ginat şi construit un 
arzător cu gaze. 
Printre deficiențele 
sistemului vechi de încălzire a caza- 
nelor de locomotivă pe standurile de 
probă caldă la presiune se semnala 
depunerea unui strat gros de funin- 
gine ce împiedica o bună revizie şi 
remedierea defectelor care se ivean la 
cazan, în special în cutia de foc. 
Îndepărtarea acestui strat se făcea meca- 
nic prin ciocnire, ceea ce producea o 
degajare a prafului de funing?ne în at- 
mosferă, de unde era inhalat de” către 
muncitori. În plus, arderea combustibi- 
lului lichid producea mult jum în hala 
cazanelor, fapt care determina executa- 
rea presiunii la cald doar noaptea. Toţi 
acești factori au impus necesitatea extin- 
derii arderii gazelor naturale şi la încăl- 
zirea cazanelor la standul de presiune. 
Dificultatea consta în găsirea unui arză- 
tor pentru gazele naturale care să cores- 
pundă condiţiilor cerute, pentru că nici 


„unul dintre arzătoarele cu flacără con- 


centrată de tip industrial nu putea fi 
folosit în cutia de foc a cazanelor de 
locomotivă. Arzălorul cu gaze, inovaţia 
maistrului Codescu, corespunde nevoi- 
lor atelierelor de cazangerie, fiind folosit 
cu rezultate bune la încălzirea cazane- 
lor de locomotive. Maistrul Codescu a 
adus și o serie de importante perfecţio- 
nări, îmbunătăţiri la locul de muncă. 
Astfel, cutiile de foc, tuburile de jum 
și ţevile fierbătoare au fost confecționate 
din oțel şi nu din cupru, material din 
care erau făcute pînă atunci şi care este 
mai scump și deficitar. 

Q grijă deosebită manifestă εἰ εἰ 
peniru educația politică și profesională 
a tineretului din secție. Pe εἴ[ὶ dintre ei 
nu i-a crescut Alexandru Codescu?! 
Întrebaţi-i pe comuniștii Constantin 
Ioan, Mihai Spira, fruntași în produc- 
ție, sau pe cei ce fac parle din brigada 
de tineret „Vasile hoaită“, condusă de 
Zamfir Nicolae, care lucrează la cutiile 
de foc. 

Maistrul Codescu se bucură de încre- 
derea, dragostea și stima colectivului de 
muncă din care jace parte. Cu cîtă aten- 
ție și respect l-au înconjurat tovarășii 
lui atunci cînd au aflat că Prezidiul 
Marii Adunări Naţionale i-a acordat 
titlul de Erou al Muncii Socialiste. Ei 
sînt mîndri de eroul lor, alături de care 
sînt hotăriți să lupte cu tot elanul pen- 
tru îndeplinirea sarcinilor puse de 
partidul și guvernul nostru în marea 
operă de construire a socialismului în 
patria noastră. 


ο; 


u deosebită însufleţire a aflat tine- 
E retul patriei noastre din expune- 

rea tovarăşului Gheorghe Gheor- 
ghiu-Dej la plenara C.C. al P.M.R. 
din 3-5 decembrie 1959 că planul 
de stat pe 1959 a fost îndeplinit și 
depășit la toţi indicii. 

La realizarea prevederilor planului 
pe anul 1959, la perfecţionarea teh- 
nicii, creșterea producţiei și producti- 
vităţii muncii, reducerea cheltuielilor 
de producţie și a prețului de cost, 
tineretul patriei noastre a adus un 
serios aport, 

Entuziasmul și valoroasele' iniția- 
tive ale tinerilor de la Uzinele „Re- 
șița“ sau „Encsel Mauriciu“, „Pro- 
gresul“-Brăila sau „Tudor Vladimi- 
rescu“ și-au găsit un larg ecou în rîn- 
durile tineretului nostru muncitor. 

De curînd s-au aniversat 12 ani de 
la proclamarea R.P.R. În cinstea aces- 
tei zile a fost lansată o nouă chemare, 
a tineretului craiovean de data aceas- 
ta, către toți tinerii de a întîmpina 


Înminarea insignei de brigadier tinerilor din bri- 
gada de muncă patriotică de lo secţia auto- 
motoare a Uzinelor 23 August” 


ziua de 30 Decembrie cu noi realizări 
în munca patriotică. 

Răspunzind acestei chemări, briga- 
dierii de la Uzinele „23 August“ şi-au 
intensificat activitatea. Brigada de 
muncă patriotică de la secția automo- 
toare este una din brigăzile fruntașe 
ale uzinei. 

Tinerii acestei brigăzi se pot mîndri 
cu rezultatele obţinute atit pe locul 
de muncă cît și în activitatea de folos 
obştesc. Fiecare membru al brigăzii 
a prestat peste 130 ore de muncă 
patriotică. Iată-i surprinși de obiec- 
tivul aparatului în momentul cînd 
tovarășul Lucan Nicolae, responsa- 
bilul de brigadă, le înmînează insigna 
de brigadier. 

Cu un nestăvilit entuziasm au răs- 
puns tinerii acestei uzine iniţiativei 
tinerilor de la Uzina „Encsel Mauri- 
ciu“, realizind în cursul anului 1959 
sute de inovaţii. În această direcţie, 
ei au primit un preţios sprijin din 
partea comitetului U.T.M., a comite- 
tului de partid și cabinetului tehnic 
al uzinei, care au organizat un con- 


curs de inovaţii, dotat cu premii, in- 
titulat „Anul inovatorului tînăr“. 

În cadrul acestui concurs a fost pre- 
zentată, printre altele, și inovaţia 
tinerilor ingineri Rizescu Cornel, 
Mălăescu Ana οἱ Dulămiţă Titi, care 


Inovația tov. Grigore Pavel, Ene Gheorghe și 
Porfireanu Dan de la Uzina .Republica” din 
București: instalația de redus diametrul tevilor 


au realizat o instalaţie de recuperare 
a wolframului din așchiile οἱ arsura 
de la oţelurile cu wolfram, obţinîn- 
du-se wolframatul de calciu, care 
înlocuiește cu succes ferowolframatul 
de calciu, adus din import, ce se folo- 
sește la elaborarea oțelurilor speciale. 

Prin această inovaţie, ei aduc eco- 
nomii anuale de cca. 480.000 de lei. 

Rezultate tot atît de frumoase au 
obținut tinerii de la Uzinele „Repu- 
blica“ din capitală, care au realizat 
însemnate economii prin inovațiile și 
perfecţionările aduse diferitelor. pro- 
cese tehnologice. 

O inovaţie valoroasă a tinerilor din 
această uzină a fost adusă la operaţia 
de reducere a calibrului ţevilor de la 
76 mm la 20 mm, care se făcea pînă 
acum în două etape: se reducea cali- 
brul ţevii de la 76 mm la 45 mm, apoi 
ţevile se încălzeau din nou, iar ope- 
rația se repeta pentru a reduce cali- 
brul de la 45 mm la 20 mm. 

Prin inovaţia tovarășilor Grigore 
Pavel, Ene Gheorghe și Porfireanu 
Dan, s-a reușit să se reducă diametrul 
ţevilor de la 76 mm direct la 20 mm, 
reducîndu-se astfel timpul necesar 
calibrării ţevilor, consumul de mate- 
rial și combustibil, realizîndu-se în 


Brigada tinerilor topitori de la cuptorul electric 
de 3 tone de la Uzinele „Mao Țze-dun“, care 
o reolizat importante economii 


acest fel economii anuale de cca. 
500.000 de lei. 

Aparatul nostru nu a putut cuprinde 
decît o mică porţiune din instalaţia 
de reducere a calibrului ţevilor, care 
se întinde pe o lungime de cîţiva zeci 
de metri. 

Fotografia de mai jos redă unul din 
cazanele produse de Uzinele „Mao Τα6- 
dun“. Este un cazan ca toate celelalte, 
de același tip: cu aceeași capacitate 
și aceeași rezistență. Tovarășii ingi- 
neri Vlăsceanu Adam și Roșu Con- 
stantin au reușit însă să reducă con- 
sumul de metal la fabricarea acestuia 
cu două tone. 

Părăsind cazangeria, nu vom pleca 
din uzină fără să vizităm și turnăto- 
ria de oţel, cu ai cărei tineri uzina se 
fălește. Ei au realizat economii în 
valoare de peste 300.000 de lei în pri- 
mele 10 luni ale anului 1959. 

În fotografia alăturată se vede bri- 
gada utemistă de la cuptorul electric 
de 3 tone, care a avut mari contribuţii 


În urmo studiilor făcute de ing. Vlâsceanu A» 

şi Roșu C. de la Uzinele „Mao Ίχο-άυπ', con- 

sumul de metal la fabricarea unui cazan ο fost 
redus cu două tone 


la realizarea acestor economii, for- 
mată din prim-topitorul Tălăban Ion, 
Nicolau Gheorghe și Șandru Nicolae. 
În mijlocul Jor se află și maistrul Ga- 
fiţeanu Ion, care totdeauna este gata 
să dea un sfat bun și un ajutor preţios 
acolo unde se simte nevoia. 

Dorim acestor tineri de nădejde și 
tuturor celor deopotrivă cu ei succes 
în muncă, pentru a obţine realizări 
şi mai frumoase în cursul acestui an, 
pentru întărirea, și înflorirea patriei 
noastre dragi. 


DEMOSTENE BOTEZ 
vicepreşedinte al S.RS.C. 


cietatea pentru răspîndirea științei și culturii 
(S.R.S.C.) îşi duce cu tenacitate activitatea pe care 
o indică însăși denumirea ei, 

Acest lucru este cu atit mai necesar cu cit însăşi 
revoluția socialistă, cu radicalele ei transformări poli- 
tice, sociale și economice, cere o concepție științifică 
despre lume şi societate și deci o transformare cores- 
punzătoare a conștiinței oamenilor, cere cunoașterea 
ideilor care călăuzesc noua așezare. Și apoi, chiar masele 
s-au arătat neînchipuit de însetate de a cunoaște. Puterea 
populară și partidul comuniștilor au depus și depun stră- 
duințe neobosite în această privință. 

Cultura a devenit un bun al poporului. Acoperișurile 
şcolilor adăpostesc pe toți copiii de vîrstă școlară, ușile 
universităților și institutelor sînt targ deschise fiilor de 
muncitori și țărani muncitori, iar muncitorii care au 
fost lipsiți de învățătură în trecut din cauza sărăciei οἱ 
exploatării și-au putut reciștiga timpul pierdut, anii 
tinereții studioase, mergind la cursuri serale sau urmind 
cursurile universităților la fără frecvență, fără a părăsi 
atelierul sau uzina. 

Cunoștinţele pe care trebuie să le aibă omul muncii de 
azi sînt multiple οἱ variate. Știința și tehnica merg 
mereu înainte, și mersul lor este vertiginos. Cine se 
mulţumeşte cu ce a învățat o dată riscă să se asemene, 
în scurt timp, cu o diligență pe lingă un avion TU-rr4. 
Cine-i vrednic merge și înaintea științei, inventind, des- 
coperind. Ceilalţi trebuie cel puțin să se ţină cît mai 
aproape de pasul ei gigantic. 

Toată lumea are de învăţat. Şi mai ales aceia care au 
fost găsiți de orînduirea noastră de democrație populară 
fără știință și mai înaintați în virstă, pentru a-și putea 
recupera timpul pierdut, intrind în școală. Și aceștia 
nu sint puțini. O generație, două. Milioane! 

De aceea intelectualitatea legată de popor din țara 
noastră a simțit datoria ei să împărtășească lumina 
științei și culturii acestor oameni care muncesc cu 
eroism la construirea socialismului. 

Știința și cultura în orînduirea socialistă nu pot fi 
avuţii individuale, ermetic închise, cu încuietori 
secrete în mintea oamenilor care le dețin. 

Orice intelectual este un produs social și toate cunoș- 
tințele științifice sînt în cea mai mare parte o moștenire 
de la înaintași, de la popor. Orice om de ştiinţă, pentru 
a duce disciplina lui mai departe, pornește de la tot 
ce s-a ştiut înainte, de la suma de cunoștințe tezaurizate 
de popor, de la cele mai elementare pînă la cele mai 
înalte și mai noi. Nu poţi construi un bloc muncitoresc 
fără să fi moștenit tabla înmulţirii. $i ce ar fi fost 
dacă Pitagora ar fi ținut-o secretă, ca un colecționar 
de tablouri cine știe ce pinză a lui Rembrandt. 

Înţelegindu-și atributele și sarcinile lor, o mulțime 
de intelectuali, printre care și academicienii C.I. Parhon, 
Traian Săvulescu, Mihail Sadoveanu, V. Mirza, încă 
din 1949 s-au grupat într-o asociaţie, în Societatea 
pentru răspindirea științei și culturii, cu scopul de a 
realiza această răspîndire în cele mai largi mase ale 
poporului. 

Și o fac cu devotament, cu pricepere și, în cea mai 
mare parte, ca o îndatorire obștească, Academicieni, 
profesori universitari, conferenţiari, lectori și asistenți, 
cercetători, profesori și învăţători, ingineri, medici, 
juriști se pregătesc, studiază, fac planul lucrării, scriu, 
refac, vin în ziua οἱ ora respectivă la sală οἱ conferen- 
{ἰασᾶ. 

E o adincire a unei probleme din domeniul lor de 
preocupări. O fac cu dragoste profesională, fără să 


D e zece ani, zi de zi, în toate regiunile țării, So- 
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pretindă nimic. Au totuși ceva care înseamnă foarte 
mult, au acea satisfacție rară de a putea da cuiva 
cheia uneia din multele taine ale lumii, de a-i des- 
chide un orizont, de a-i explica ceea ce pină atunci i 
se părea un mister de nepătruns. 

Aceasta este cea mai mare mulţumire a unui intelec- 
tual adevărat. Această dăruire, o dăruire în care nu 
pierzi nimic, care te îmbogățește, care îți dă avint 
și noi energii. 

Oamenii muncii din țara noastră cunosc doar parțial 
activitatea S.R.S.C. Fiecare știe că o dată pe săptă- 
mînă sau în fiecare zi, în cutare sală, la căminul cultu- 
ral sau la clubul întreprinderii lui va fi o conferință 
a S.R.S.C. Dar pentru ca să-și facă o idee justă de dimen- 
siunile acestei activități trebuie să-și închipuie că ase- 
menea conferinţe se țin în sute de locuri, din Deltă 
pină la Satu Mare, de la Porţile de Fier la Dorohoi, 
de la Constanța la Oradea. 

În anul trecut s-au ținut în toată țara, în cadrul 
S.R.S.C., peste 100,000 de conferințe, iar în prezent 
funcționează peste 365 de universități populare și peste 
1.765 de lectorate. 

De la aceste cifre încolo, închipuirea mai greu poate 
înfățișa cîtă muncă și ce devotament dovedesc intelec- 
tualii legați de popor pentru a împînzi, mereu, zilnic, 
țara întreagă, ducînd mai departe lumina științei οἱ a 
culturii. 

În colaborare cu celelalte organizații de masă, S.R.S.C 
își duce întreaga activitate antrenînd tot mai mulți 
intelectuali legați de popor, din orașe οἱ sate. Pe această 
linie, în colaborare cu organizaţiile U.T.M., societatea 
s-a străduit să difuzeze cunoștințe politice, științifice 
şi culturale şi în rindul tineretului. Ea a obținut 
rezultate frumoase în activitatea unor universități 
populare din raionul Băbeni, regiunea Pitești, iar în 
regiunea Bacău, în cadrul Joii tineretului, se trimit 
sistematic conferențiari. 

Consiliul de conducere și organele lui ajutătoare de 
specialitate în cele 29 de secții ştiinţifice, cu cele 17 
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filiale, din toate regiunile țării, cu 
toate subfilialele, organizează o vastă 
muncă sub îndrumarea și conducerea 
permanentă a partidului. 

Astfel, întreaga ei activitate, prin 
tematică cît ṣi conținut, este strîns 
legată de cerințele practice ale con- 
strucției socialismului. Popularizarea 
politicii partidului οἱ a succeselor ob- 
ţinute în cadrul economiei naționale 
a stat pe primul plan. Numai în în- 
tîmpinarea celei de-a XV-a aniver- 
sări a eliberării patriei au fost expu- 
se peste 7.000 de conferințe. 

Popularizarea învățăturii marxist- 
leniniste, explicarea fenomenelor na- 
turii, cele mai noi probleme în ştiin- 
ță οἱ cele mai importante probleme 
legate de politica internațională au 
stat, de asemenea, la loc de cinste 
în orizontul tematic. 

Începuturile au fost modeste: 60 
de conferințe, elaborate la centru și 
răspîndite în țară pentru a fi expuse, 
28 de universități populare οἱ aproape 
100 de lectorate. 

Cerinţele au impus însă lărgirea 
continuă a activității S.R.S.C., a- 
jungîndu-se în 1959 la 100.000 de 
conferințe, 715 brigăzi științifice și 
6ο titluri de broșuri, impunînd în 
același timp căutarea οἱ găsirea a noi 
forme de răspindire a ştiinţei οἱ 
culturii, ca  lectorate, universităţi 
populare, seri de întrebări și răspun- 
suri, simpozioane, expoziţii intere- 
sante, afișe științifice, diafilme etc. 

Aceasta înseamnă ο activitate 
vastă, o muncă rodnică. S-ar putea 
spune, un succes. Și totuși, activi- 
tatea S.R.S.C. ar putea cuprinde mai 
mult. De aceea trebuie dusă, în primul 
rînd, o continuă şi susținută muncă 
de atragere a întregii mase de in- 
telectuali la opera de educare știin- 
țifică a oamenilor muncii. 

Picla acumulată de veacuri de a- 
nalfabetism și misticism nu se des-, 
tramă îndată după răsăritul soarelui. 
Este încă mult de făcut. 

S.R.S.C. e una din organizațiile 
care poate îndeplini o asemenea grea 
sarcină. Dar lupta pe care o duce ea 
— ca orice luptă — nu se poate duce 
fără oaste. Oastea S.R.S.C. e for- 
mată din cei 45.000 de intelectuali 
legați de popor, pe care îi mobilizează 
politica revoluţiei culturale dusă de 
Partidul Muncitoresc Romiîn și setea 
de a învăţa a milioane și milioane 
de oameni. 

Construirea socialismului a des- 
chis- acestora o eră fecundă, așa 
cum n-au cunoscut niciodată în tre- 
cut. Socialismul creează o nouă ci- 
vilizație, în care, din punct de ve- 
dere cultural, se netezește tot mai 
mult prăpastia dintre oamenii în- 
vățaţi, pe de o parte, și muncitori, 
pe de altă parte. 

Rolul nou al intelectualilor apare în 
toată însemnătatea lui în celebra frază 
a lui Marx: „Ideile devin o forță ma- 
terială cînd sînt însușite de mase“. 

Sub înțeleapta conducere a parti- 
dului clasei muncitoare, datorită 
îndrumării sale necontenite, intelec- 
tualii au posibilitatea ca, răspîndind 
în mase cunoștințe politice, ştiin- 
țifice şi culturale, să contribuie la 
dezvoltarea acestei forțe materiale. 


ÎNTREAGA OMENIRE 
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COMEMOREAZĂ PE MARELE 


GEOMETRU: 


100 de ani de cînd a murit, la 

Tîr Mureş, în vîrstă de 58 de 
ani, János Bólyai, geometru ungur 
care a descoperit, aproape în același 
timp cu Lobacevski, geometria neeu- 
clidiană. Descoperirea geometriei 
neeuclidiene, făcută acum 134 de ani, 
a constituit una din cele mai mari 
descoperiri matematice și a contri- 
buit în cea mai mare măsură la dezvol- 
tarea actuală a științei. Pentru a înţe- 
lege importanța acestei descoperiri, 
trebuie să spunem că geometria, așa 
cum ne-a rămas de la greci, este denu- 
mită geometria euclidiană, deoarece 
a căpătat o expunere sistematică în 
cele 13 cărți ale lui Euclid, care a 
trăit cu circa 300 de ani înaintea erei 
noastre. În expunerea lui Euclid, 
geometria apare ca o știință deduc- 
tivă, care pleacă de la un anumit nu- 
măr de definiții și axiome sau postu- 
late, din care se deduc pe cale logică, 
se demonstrează deci, toate celelalte 
adevăruri (numite teoreme) ale geo- 
metriei. 

Printre axiomele geometriei οπε]]- 
diene, deci printre adevărurile care se 
admit fără demonstraţie ca provenind 
din cunoștințele noastre despre lumea 
în care trăim, este și axioma parale- 
lelor, care spune că printr-un punct 
la o dreaptă se poate duce o singură 
paralelă. În secolul al XVIII-lea, unii 

ometri, ca Saccheri, Legendre, Lam- 

τί, şi-au pus problema dacă nu ar 
fi posibil ca axioma paralelelor să fie 
trecută în rîndul teoremelor, deci să 
fie demonstrată. Toate încercările 
făcute de acești geometri, precum și 
de alţii, nu au reuşit. În 1826 matema- 
ticianul rus Lobacevski, profesor la 
Universitatea din Kazan, arată că 
această demonstrare nu poate fi făcu- 
tă, deci că axioma paralelelor carac- 
terizează geometria euclidiană, Alt- 
fel spus, dacă presupunem că printr-un 
punct la o dreaptă se pot duce mai 
multe paralele, se obține o geometrie 
diferită de aceea a lui Euclid, care 
însă este tot așa de logică ca și aceea 
euclidiană. Aceeași problemă o rezol- 
vă și János Bólyai, iar rezultatele 
sale sînt publicate în 1831 în lucrarea 
cunoscută sub numele de „Apendix“, 
deoarece s-a publicat ca un adaos la 
o lucrare a tatălui său, Farkas B6- 
Iyai, profesor timp de 50 de anila 
Liceul reformat din Tîrgu Mureș. 

În cei aproape 10 ani (1821—1830) 
în care Bólyai și-a conceput lucrarea 
sa, el era ofiţer de geniu în armata 
austriacă οἱ făcea serviciul la Timi- 
șoara. Sînt extrem de interesante da- 
tele pe care le avem asupra pasiunii 
cu care Bólyai a urmărit ideea unei 
geometrii independente de axioma 
paralelelor, deci independentă de fap- 
tul dacă printr-un punct se poate duce, 
o paralelă sau mai multe. De altfel, 
dintr-o pagină a lucrării sale, ce se 
reproduce aci, se vede acest lucru. 
Mai tîrziu, după celebra disertaţie 
inaugurală a lui Riemann „Asupra 


| n luna ianuarie 1960 se împlinesc 


ipotezelor, ce stau la baza geometriei“ 
ținută în anul 1854, geometriile mo- 
derne, printre ai cărei precursori a 
fost și János Bólyai, și-au găsit apli- 
caţia și suportul fizic în teoria rela- 
tivității a lui Einstein. El socotea 
spaţiul în care trăim un spaţiu în care 
nu este valabilă geometria lui Euclid 
decît într-o primă aproximaţie. Pen- 
tru calcule mai adînci care utilizează 
figuri cu distanţe mari, cum sînt dis- 
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tanțele între corpurile cerești, este 
nevoie să adoptăm o geometrie neeu- 
clidiană, proprietăţile acestei geome- 


trii depinzînd de materia prezentă în 
regiunile spaţiului ce le luăm în con- 
siderare. 

Lui János Bólyai, ca, de altfel, οἱ 
lui Lobacevski, nu i s-au recunoscut 
meritele în timpul vieţii. 

János Bólyai, scos din armată în 
1833, duce la Tîrgu Mureș o viaţă 
punk de lipsuri. EI își păstrează însă 
în tot timpul vieţii încrederea într-o 
viață mai bună, și în timpul revolu- 
μοὶ din 1848 îşi ridică glasul pentru 
a vorbi de legăturil de prietenie din- 
tre poporul romîn și poporul ungar. 

Astăzi numele lui János Bólyai stă 
la loc de cinste în galeria oamenilor 
de știință. Numele său este purtat, 
alături de cel al dr. V. Babeș, de 
Universitatea din Cluj. La Tîrgu Mu- 
reș funcționează o bibliotecă docu- 
mentară „János Bólyai“. Ca semn de 
prețuire a marelui geometru, Comite- 
tul internațional de luptă pentru pace 
a hotărît ca la 27 ianuarie 1960 să se 
comemoreze în toată lumea 100 de 
ani de la moartea lui Bólyai, care în 
tot timpul vieţii a muncit cu pasiune 
și pă mau pentru a ridica pe noi 
culmi știința, căreia i-a închinat 
întreaga sa putere de muncă. 


Acad. prof. GH. VRÎNCEANU 


τω 


Ing. ILIE TITU, Ι.5.Ρ.Ε. 


Pionierii folosirii combustibilului 
nuclear în scopul producerii curen- 
tului electric în centrale energetice 
sînt savanții. sovietici. La 27 
iunie 1954, ei au dat în funcţiune 
rima centrală atomoelectrică din 
ume. » 

Instalaţia de bază în asemenea cen- 
trale este reactorul nuclear, care poate 
fi caracterizat prin: viteza neutro- 
nilor (rapizi, intermediari, lenți), na- 
tura combustibilului (uraniu natural 
sau îmbogăţit, plutoniu), natura mo- 
deratorului (grafit, apă, metal) sau 
natura fluidului de răcire (gaz, apă, 
metal lichid). 


PROTECŢIA PERSONALULUI ÎNTR-O 
CENTRALĂ ATOMOELECT RICĂ 


C. înd se construiește o centrală ato- 
moelectrică, o sarcină nouă ce-i 
revine inginerului constructor este 
aceea de a executa construcţiile de 
protecţie a persogalului de deservire 
împotriva radiaţiilor nucleare. 

Pentru a micșora intensitatea aces- 
tora se construiesc pereţi de beton, 

“care absorb o parte din radiaţii, di- 
minuîndu-le pînă la doze admisibile 
și nevătămătoare. 

Deseori, pentru a micșora cît mai 
mult pătrunderea radiaţiilor în sala 
reactorului, se alege soluţia de a 
construi reactorul îngropat, partea su- 
perioară fiind la nivelul pardoselii. 
La trecerea prin reactor, fluidul pur- 
tător de căldură devine radioactiv, și 
de aceea circuitul său, precum și 
toate instalaţiile ce se pot activa, se 
izolează prin pereţi de protecţie 
biologică. 


Construirea pereţilor de 
protecţie necesită un stu- 
diu complex, care este 
strîns legat de protecţia 
împotriva diferitelor {- 
puri de radiaţii. Astiel, 
de exemplu, la absorbţia 
unui neutron în pere- 
tele de protecţie se poate naște o 
radiație gama, de mare energie, 
sau prin frînarea unui electron, ce 
trece cu energie mare și intră în 
stratul de protecţie, se poate naște o 
„radiaţie de îrînare“, care este mult 
mai periculoasă decît radiaţia ini- 
ţială. De aceea, peretele protector 
trebuie să fie astfel construit încît 
să poată absorbi ambele radiaţii. 
Pentru a ajunge la acest rezultat se 
întrebuinţează în construcţia pereţilor 
borul, carbura de bor, oţelul, fonta, 
plumbul, dar mai ales betonul obiş- 
nuit sau cu calităţi îmbunătăţite 
de absorbţie a radiaţiilor care con- 
stituie un material excelent de pro- 
tecţie atît pentru neutroni, cît οἱ 
pentru razele gama. 


i 


Centralo atomoelectrică de pe lingă Academia 
de Științe a U.R.S.S.; prima centrală atomo- 
electrică din lume 
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Construirea centralelor atomoelectrice repre 
zintă un capitol aparte în domeniul construc- 
țiilor. La executarea lor sînt 
mai moderne. utilaje și metode de execuție 
şi cele mai perfecționate materiale de con- 
strucție, realizarea acestor lucrări gigantice 
șolicitînd din partea constructorilor, pe lîngă 
o strînsă colaborare cu fizicienii atomişti, și 
multă inventivitate. 

` Ridicarea obiectivelor nucleare, prin specifi- 
cul lor deosebit, a rupt barierele obișnuitului 
și în domeniul construcţiilor; clădirile ce adă- 
postesc reactorul nuclear capătă formele cele 
mai îndrăzneţe: sfere de oţel cu diametrul de 
peste 50 m sau paraboloizi metalici cu înăl- 
{ἰπιὶ de peste 80 m. 


folosite cele 


Instalaţiile aferente centralei sînt 
caracteristice noului tip de combus- 
tibil. Fluidul de răcire putînd fi nu 
numai apa, ca în centralele energetice 
obișnuite, ci și aerul, azotul, sodiul 


topit ete., acestea sînt mult mai 
complexe, necesitînd materiale ca- 
re să reziste la acţiunea coroziunii, 
temperaturii și presiunii ridicate, 
precum și la bombardamentul neîn- 
trerupt al neutronilor. 

Exceptînd reactorul și circuitul 
primar, restul instalaţiilor și apara- 
tajului centralelor atomoelectrice nu 
diferă cu mult de acelea ale centralelor 
cu combustibil ordinar. Construcţia 
sau construcţiile ce adăpostesc turbi- 
nele cu aburi, generatorul electric, 
condensatorul, pompele de condensat 
și pompele de circulaţie etc. sînt 
aproximativ aceleași cu ale- centra- 
lelor termoelectrice. 


MATERIALE DE CONSTRUCŢII 


| n construcţia centralelor atomoelec- 
trice, pe lîngă materialele obișnuite, 
mai sînt folosite și materiale speciale, 
cu proprietăți specifice. Astfel, una: 
din proprietăţile ce se cer pereţilor 
de protecţie este aceea de a opri 
radiaţiile gama. Pentru aceasta este 
necesar ca betonul din care este con- 
fecţionat peretele să aibă o greutate 


atomoelectrică de lo Sverdlovsk de 
420 megawaţi 


Centrala 


specifică cît mai mare, în care scop 
i se adaugă bucăţi de fier, fontă sau 
minerale grele, rezultînd în felul acesta 
„betonul greu“. El are o greutate spe- 
cifică de 2—3 ori mai mare ca cel 
obișnuit și prezintă aceleași calități 
din punct de vedere al utilizării în 
construcții. Nu mai puţin importantă 
este proprietatea pereților de a putea 
reţine neutronii emiși în timpul reac- 
[οὶ în lanţ. 

Materialele care încetinesc foarte 
bine neutronii sînt cele ce conţin ele- 
mente ușoare cum este apa. Prin 
folosirea de cimenturi cu cantități 
sporite de apă în moleculă s-a ajuns 
la un nou tip de beton, denumit be- 
ton hidratat (vezi articolul „Reton 
greu“ din revista „Știință și tehnică“ 
nr, 10/1958). 

În esență, materialelor folosite la 
construcția reactoarelor li se cere să 
nu aibă proprietăţi ce perturbă reac- 
ţia nucleară, întrucît ele nu sînt des- 
tinate să participe la aceasta, și, 
de asemenea, să prezinte importante 
calităţi mecanice. i 

În timpul procesului de fisiune se 
naște o temperaturi foarte mare care 
se transmite în jur, Încălzind în ace- 
lași timp și piesele înconjurătcare. 


Este necesar deci ca acestea să reziste, 


și la eforturile suplimentare născute 
prin ridicarea temperaturii. 

Calitățile tehnologice joacă un rol 
foarte importunt în construcția cen- 
tralelor atomovlectrice. Acestea se re- 
feră la posibilitatea de a pune ușor 
materialul în forma și dimensiunile 
cerute. s 

La noile construcții este folosită și 
o gamă întreagă de metale, la care 
una din calitățile esențiale trebuie să 
fie aceea de a permite ο bună sudură, 
dat fiind faptul că un reactor necesită 
totdeauna un mare număr de insta- 
laţii etanșe, care sînt necesare pentru 
ca diferitele reţele de conducte și 
țevi să nu permită nici un fel de eli- 
berări de fluid sau' gaz radioactiv. 

Din cauza bombardării neîncetate a 
materialului de către neutronii emiși 
în timpul reacției nucleare, structura 
i se schimbă. Este deci necesar ca mo- 
dificarea proprietăţilor descrise mai 
sus să fie cît mai mică. 
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Studiul calităţilor pe care trebuie 
să le îndeplinească materialele ră- 
mîne însă deschis, întrucît în această 
direcţie experiența acumulată nu este 
atît de bogată. De aceea au fost clă- 
dite reactoare speciale în vederea ex- 
perimentării diverselor materiale. Fă- 
ră îndoială că practica va indica pe 
cele mai bune dintre ele. 
` Pentru construirea obiectivelor nu= 
cleare sînt folosite atît materiale 
clasice, cît și o serie de alte materiale 
speciale folosite numai pentru exe- 
cutarea reactorului. 

Dintre matenvialele folosite în con- 
strucţiile obișnuite, dar care sînt folo- 
site și la reactor amintim aluminiul 
utilizat fie ca aluminiu pur, fie cu un 
adaos de nichel şi fier, pentru a i se 
mări rezistența la coroziune. 

Construcţiile aferente reactorului şi 
instalaţiile respective necesită multe 
tone de oțel obișnuit οἱ de oţel inoxi- 


cuprinde reactorul și circuitul primar, 
cea de-a doua ventilatoare cu coșul 
de evacuare a aerului nociv, iar cea 
de-a treia sala turbinelor οἱ a genera- 
torului sincron, 
instalaţiile termoelectrice anexe. 
Centrala de la Sverdlovsk, de 420 
megawaţi, cuprinde două reactoare de 
același tip care funcţionează avînd 
drept combustibil uraniu puţin îm- 
bogăţit, iar ca moderator și reflector — 
apă. Ele sînt montate în două clădiri 
separate. Sala reactorului și sala tur- 
boagregatelor sint dispuse cu axele 
paralele. între ele este amenajată 
camera centrală de comandă, formînd, 
împreună cu construcţiile rezervate 
echipament ului termomecanic, un corp 
de clădire avînd dimensiunile de: 
100 m (fațada), 76 m (adîncimea).și 
30 m (înălţimea). 
direa este alcătuită din prefa- 
bricate de beton. 
“Pentru a se evita răspîndirea sub- 


dabil, cât şi o însemnată cantitate de g/stuntelor radioactive în clădirea cen- 


sticlă. 


AMPLASAREA CLĂDIRILOR. 


ΠΕ. ocul unde η fi construite centra- 
“ele atomoelectrice este condiţionat 
“de măsurile tru prevenirea con- 
l taminărilor E ἀθβδιανο, ΓΑ -6οῃ- 
taminat este împrăștiat în atmos- 
feră prin coșuri de ventilaţie ce 
i se de multe ori, în înălțime, 
100 m; pentru aceasta, în jurul 
centralelor nucleare se delimitează 
o zonă unde nu se permite ridicarea 
clădirilor de locuit. «Ἂν 
De multe ori. acolo unde a fost 
posibil, centralele nucleare un fost 
amplasate la distanță mică (cea. 


100 πι) de malul mării; apa mării 


putînd fi folosită în acest caz pentru 
răcirea condensatoarelor οἱ, de ase- 
m: en, în mare parte, pentru arunca- 
δ΄ armin radioactive, după ce, 
“în prealabil, au fost epurate. 

La majoritatea centralelor execu- 
tate pînă astăzi, sala reactorului a fost 
construită separat de celelalte anexe. 
Ca dispoziţie Γωας prima centrală 
atomoelectrică a U.R.S.S. ocupă 
trei clădiri separate. Prima clădire 


Reactorul unei centrale atomo- 
electrice în construcție 


tralei, toate încăperile în care pot 


exista surse de contaminare sînt men- . 


ținute într-o subpresiune permanentă, 
cu ajutorul unei centrale de ventilaţie, 
care împreună cu coșul sînt executate. 
într-o clădire separată. 

Adesea, pentru sala reactorului s-au 
ales 
ete. Astfel, n una din centrale sfera 
de protecție care închide reactorul 
și ecranele biologice este construită 
dintr-un schelet din nervuri circulare 


e care sînt fixate plăci de oţel. - 


ntreaga sferă are un diametru de 
40,5 m și o greutate de 1.500 de tone. 

Construcţia centralelor atomoelec- 
trice în Ὁ.Β.8.5. este în plin avînt. 
Para care a pus în funcţiune prima 
centrală de acest gen în momentul 
de faţă ridică centrale uriașe de sute 
de κο Se știe că în 1960 
puterea totală a centralelor atomoelec- 
trice sovietice se va ridica la 2.000.000 
de Ενα { : 

Numărul centralelor atomoelectrice 
de pe globul pămîntesc devine din ce 
în ce mai mare, marcînd victoria 
omului asupra forțelor naturii, vic- 
toria omului care a reușit să pună în 
slujba sa imensele rezerve de energie 
înmagazinată în nucleul atomic. 


condensatoarele și 


rme de cupole, sfere, cilindri - 


Către sfîrșitul secolului al XIX-lea οἱ începutul secolului 
al XX-lea, o dată cu dezvoltarea accentuată a capitalismu- 
lui în {ατα noastră, oraşul creşte şi el într-un ritm rapid. 

În a doua jumătate a secolului al XIX-lea, populaţia ora- 
şului atinge cifra de 200.000 de locuitori, iar în ajunul pri- 
mului război mondial — 300.000 de locuitori. În aceeaşi 
epocă, orașul începe să-și piardă aspectul rural, și fostele 
ulițe podite încep să capete înfăţişare de străzi orăşeneşti. 
Apar o serie de clădiri publice, cum sînt Tribunalul, 
Poşta, Casa de depuneri, Banca de stat, Ateneul etc., şi în- 
cepe să se închege aspectul orăşenesc al străzilor centrale. 

O dată cu măsurile de organizare a centrului oraşului 
se accentuează însă contrastul între centru şi periferie, 
prin dezvoltarea carti de locuinţe mizere ale munci- 
torimii exploataţi à 

De abia 4 1985, cind populația orașului trecuse de 
600.000 49 locuitori, rimăriă.. oraşului inițiază elabo- 
rarea unui plan general de sistemalizare. Bazat pe o con- 
cepție s@îmtă, caracteristică Ἡ ismului capitalist, 
şi trebuifid să țină seamă în cea mai Marc măsură de inte- 


N 


sesele ptopriefarilor de terenuri din capit 


nu pulcă'8ă aducă o schimbare radicală în strach 


rașul Bucureşti — care a împlinit de curînd 500 ani dai 
O zisteni —este cel mai important centru politic,social& 

cultural, economic şi administrativ al țării noastre si 
De la cetatea Bucureştilor, ridicată de Vlad Ţepeş în" 
mijlocul secolului al XV-lea, pînă astăzi oraşul s-a dez- 
voltat şi a suferit adîncì transformări care oglindesc 
condiţiile istorice de dezvoltare ale poporului şi țării 
noastre. Ele constituie o expresie vie a împrejurărilor 
vitrege din trecut, care au lăsat urme adînci și au dat 
oraşului o înfăţişare haotică, plină de contraste, 


$ În inima capitalei se ridică blocul turn εὐ 15 etaie 


ΓΣ μι rr] şului. A plies ga lui într-o perioadă de intensă Ὁ 
ΠΝ Β în ης, πθημα]μὶ şi ale Anica 


administrative, a 
noastre, F drn E BADE 
SISTEMATIZAREA ÎN CONDIT 


O raşul moştenit la eliberare păstrează astfel trăsăturile 
tipice ale dezvoltării lui haotice. Pe de o parte centrul 
bine construit, ocupat de sediile fostelor bănci, societăţi şi 
locuinţele celor avuţi, cartierele cele mai sănătoase, do- 
tate cu lucrări edilitare, în care se construiesc vile confor- 
tabile, locuinţe ale clasei dominante, pe de altă parte / 


Noua construcție a institutului „Pasteur“ 


Li Σι μι ; ουδ 
p eY r ἐπι .. 
CA παπα IRU MII te 


(O ia ala 
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“însă în cea mai mare 


SOCIALIST 


Profesor arhitect M. LOCAR 


Comitetul de stat pentru construcții, 
arhitectură şi sistematizare 


cartierele periferice, înecate în praf οἱ noroi, cu lo 
celor ce trudeau în condiţiile exploatării ea) 
Măsurile luate pentru lichidarea acestei stări 
şi-au găsit ντερ în hotărîrea partidului 
nului din 1952, care pune bazele 
liste a oraşului. În urma acestei 
borarea planului general de sister 
Prin planul general de 
mitele teritoriale ale 
rea previzibilă α ρό 


 vuver- 
[ici socia- 
+ a început ela- 
atizare a capitalei. 
matizare se precizează li- 
ului, în conformitate cu crește- 
{161 într-o etapă de 20—25 de ani. 
Prin mărirea rațională a densităţii de locuitori, în special 
în cartierele slab construite sau cu locuințe predominante 
parter,«“se urmăreşte ridicarea nivelului urbanistic al 
acestor cartiere la nivelul nucleului central, lichidîndu-se 
δ ποκα între centru şi periferie. 

“Printr-o zonificare raţională, separîndu-se zonele in- 
dustriale de cele de locuit, prin asanarea cartierelor in- 
salubre şi prin mărirea spaţiilor verzi plantate se prevede 
o îmbunătăţire a condiții- 
lor de viaţă. Se mai pre- 
vede realizarea de noi gră- 
dini οἱ parcuri mai ales în 
zonele de sud οἱ est ale 
oraşului, în prezent lipsite 
de asemenea spații plan- 
tate. 

Restructurarea reţelei 
de străzi, ţinîndu-se seamă 


format istoriceşte, prevede 
crearea unor noi magis- 
trale radiale și inelare, 
rezolvîndu-se astfel pro- 
blemele de circulație ru- 
tieră şi de transport în 
comun. 

Planul de sistematizare 
a capitalei mai prevede 
dotări sportive pentru ne- 
voile de odihnă, de recrea- 
ție a oamenilor muncii, . 
organizarea rețelei de dotări social-culturale — şcoli, 
creşe, cămine, cinematografe, case de cultură ete. —, pre- 
cum şi crearea unor noi centre de raioane şi cartiere şi 
organizarea rețelei comerciale aferente. 

O dată cu reconstrucţia marilor artere şi refacerea echi- 
namentului edilitar, s-a prevăzut transformarea zonei 

centrale a orașului prin crearea unor ansambluri arhitec- 
“Rurale în pieţele reprezentative mai importante, ca piaţa 
dublicii, piaţa Victoriei, piaţa N. Bălcescu, piaţa Unirii, 

1 

Gării de Nord. 


rădinița de copii a Uzinei „Republica” 


Marele Spital de la Fundeni 


Anul trecut un loc viran — astăzi 


un bloc de 8--9 etaje 

În sfîrşit, sînt prevă- 
zute măsuri pentru ridi- 
carea nivelului tehnic- 
edilitar, pentru deservirea 
în cele mai bune condiţii 
a locuitorilor eapitalei, 
soluționarea  probleme:or 
de trafic feroviar prin su- 
rimarea unor linii din 
interiorul orașului αἱ crea- 
rea de je denivelate 
în în ierea μή cin 
rutiere, precum şi moder- 
nizarea rețelei de transport 
κ πω 


PRIMELE MARI 
REALIZĂRI 


În cei 15 ani de la elibe- 
rare, în opera de transfor- 
mare socialistă a oraşului București s-a depus un efort 
organizatoric şi constructiv apreciabil. S-a transformat şi 
amplificat complexul feroviar, s-a reamenajat aeroportul 
Băneasa, unde s-a construit o aerogară modernă pentru 
traficul intern şi internaţional, s-au modernizat arterele 
de penetrație în oraș. S-au reconstruit, amplificat şi mo- 
dernizat principalele întreprinderi industriale la nivelul 
tehnicii celei mai avansate, cu sprijinul frățesc al Uniunii 
Sovietice şi al celorlalte țări de democraţie populară. 

Pe baza prevederilor planului de sistematizare s-a trecut 
la construirea unor mari ansambluri de locuinţe, în blocuri 
cu 4—5 niveluri, înzestrate cu tot confortul modern şi do- 
tările necesare, situate în mari spaţii lantate, concen- 
trate în jurul complexelor industriale şi legate cu centrul 
Em artere largi de circulație, prevăzute cu mijloace rapide 

transport în comun. 

Asemenea complexe de locuințe noi s-au construit în 

rtea de nord a orașului: cartierul Floreasca, cartierul de 
sa Bucureştii Noi; în partea de sud a or lui: cartierul 
Ferentari şi cel de pe şoseaua Giurgiului ; în de est 
a oraşului: ansamblurile din b-dul Muncii, Vatra Lumi- 
noasă, Maior Coravu şi Căţelu. 6 > 

În completarea și întregirea marilor magistrale s-au con- 
struit sau sînt în curs de construcţie, pe terenuri libere 


şi în locul unor construcţii vechi, ne- 
corespunzătoare, mari blocuri de lo- 
-επἰπίο, cu magazine la parter. Astfel 
sînt construcţiile cu 6—8 niveluri de 
pe bulevardele Magheru, Bălcescu, 1848, 
bulevardele Republicii şi 6 Martie. Pe 
arterele inelare Ilie Pintilie, Ştefan cel 
Mare, Mihai Bravu sau pe cele radiale, 
„calea Griviței, bulevardele 1 Mai şi 
Muncii, se desfăşoară, de asemenea, o 
vastă activitate de conslrucţie de 
blocuri mari de locuinţe. 

Tot pe baza prevederilor planului de 
sistematizare, în capitală s-au realizat 
numeroase și importante clădiri social- 
culturale menite a răspunde diferite- 
lor necesităţi ale vieții noastre noi. 
În afară de impresionantul complex 
al Combinatului poligrafic „Casa 
Scînteii“, monumentala construcţie 
a Teatrului de Operă şi Balet, cu sala 
avînd o capacitate de 1.200 de locuri şi 
dotată cu cele mai moderne instalaţii, 
s-au construit teatre în aer liber în Parcu- 
rile „Nicolae Bălcescu“, „23 August“ 
şi „I. V. Stalin“, cu o capacitate totală 

e 6.000 de locuri, cinematografe ca 
„Întrăţirea între popoare“ în Bucureştii 
Noi şi cel din Drumul Serii, 6 case 
de cultură ale tineretului, precum şi 
numeroase cluburi, case de cultură, 
biblioteci pe lîngă principalele între- 
prinderi industriale. 

Numeroase localuri de învățămînt de 
toate gradele au fost construite, 
acoperind necesităţile sporite, ca 
urmare a revoluţiei culturale din 
ţara noastră. Pentru învățămîn- 
tul superior s-au construit Insti- 
tutul agronomic, Institutul de 

trol, gaze şi geologie, 8-8 ex- 
ins Institutul de studii econo- 
mice. Grija pentru tineretul stu- 
dios se vădeşte în construirea sau 
amenajarea a numeroase cămine 


pentru studenți. 


Locuinţă muncitorească în cartierul Floreasca 


În domeniul învăţămîntului elemen- 
tar şi mediu, efortul constructiv a tre- 
buit să fie deosebit de susţinut,date fiind 


nevoile crescînde — rezultat al reformei ' 


învățămîntului. Numai în anul trecut 
s-au construit noi localuri școlare cu 
dotările necesare, amplasate în con- 
formitate cu prevederile de sistemati- 
zare a orașului, totalizind un număr 


de peste 300 săli de clasă. O dezvoltare 
deosebită a capătat-o construcţia creşe- 
lor οἱ grădinițelor de copii. 

Noi construcţii spitaliceşti, dezvol- 
tarea și amenajarea celor existente, 
maternităţi ete, au îmbunătăţit rețeaua 
sanitară a oraşului. Astfel se pot cita 
marele Spital de la Fundeni, Institutul 
de iatrie „Emilia Irza“, Spitalul de 
boli contagioase „Mihai Bravu“, Spi- 
talul „Filaret“, Maternitatea „Polizu“ 
şi altele. 

Institutele de cercetări (construcţii 
noi sau dezvoltate pe baza celor exis- 
tente) adăpostesc activitatea de cerce- 
tare a oamenilor de ştiinţă romîni, 
care aduc un aport apreciabil la dez- 
voltarea științei şi tehnicii mondiale. 
Astfel sînt Institutele „Pasteur“, „C. I. 
Parhon“, „Pavlov“, Icechim ş.a. 

În ce privește parcurile și spaţiile 
plantate, ele au fost larg extinse, adu- 


substanțială rien 
mei şi oferind noi 
locuri de desfătare şi 


capitalei. Cele m 
de seamă realizări în 

acest domeniu sînt: 
: aderea Parcului 


ul 
Parcurilor „N. Bălcescu“, 
amenajarea  Parcurilor ν 
„1 Mai-Tei“, „G. Coşbuc“, „Vitan 
pe lîngă numeroase scuaruri, pla 


aliniament ete. 
ÎN VIITORUL APROPIAT 
f» expunerea făcută 
C.C. a 


la plenara 


Dej arată că în 1960 se vor da în fol 
sința oamenilor muncii 51.0008Ιο 


de odihnă locuitorilon, 


P.M.R. din 3—5 decembrie æ 
1959, tovarăgul Gheorghe prea A 


ui CFR. „Griviţa roşie” 


apartament 
în 1959. În 


generale, sarcina 
μα capitalei este 


cu 50% mai mult decît 
“cadrul acestor prevederi 
actuală în reconstruc- 
, în afară de marile 
ansambluri de locuinţe amplasate pe 
magistrale şi în interiorul inelului, 


să se realizeze ati de pieţe reprezen- 


tative. Concentrarea construcțiilor în 
centru are un dublu avantaj: se folosese 
în mare măsură lucrările edilitare 
existente şi se schimbă faţa capitalei 
într-o importantă zonă, 

Pe linia îndeplinirii acestei sarcini 
este în curs de realizare piața Sălii 
Palatului R. P. Βοπιῖπο, cu noile 
blocuri de locuințe ce încadrează 
construcția monumentală a sălii, cu 
o capacitate de 3.300 de locuri. 

În continuarea acestei pieţe se stu- 
diază sistematizarea pieţei Republicii, 
care va lega într-un peer e arhi- 
tectural cele mai de seamă construcţii 
din centrul capitalei. Este, de asemenea, 
în curs de constructie αρ Gării de 
Nord, tot cu mari blocuri de locuinţe. 

Se fac studii de sistematizare pentru 
piaţa Victoriei, piaţa N, Bălcescu, la in- 
tersecţia celor mai importante artere din 
centru, iar pentru si 
Unirii s-a lansat un 


1 


noștri. Marile ansam 
în cartiere şi pe mag 
strueţiile social-culturale, ample lucrări 
edilitare îmbogă ο noi imagini 
şi înfrumuseţează oraşul. An de an, 
prin grija partidului guvernului, 
volumul de construcții 

hitecții, inginerii, tehn 

torii constructori con 
treaga lor capacitate pe 
mai bine, mai repede 
Realizările de pînă 
certitudinea succeselor 


a construi 
mai ieftin. 


partidului, 
transformă 


omiiia 


a 


înă acum cîţiva ani la Gospodăria 
de stat din Carei, regiunea Baia 
Mare, se obțineau 3 și rareori 4 
kg de lînă de fiecare oaie, cu toate 
că aici se creșteau oi cu lînă fină 
din rasa merinos transilvănean. Α- 


merinos de Stavropol importaţi din 
U.R.S,S. Aceștia aveau tot corpul 
acoperit cu lînă fină, deasă și uniform 
repartizată, cu firul mai lung cu cîţiva 
centimetri decît lîna oilor gospodăriei. Fiecare din acești 
berbeci dădea cîte 13—15 kg de lînă la o singură tundere. 
Aşa că, în vederea sporirii producţiei de lînă, conducerea 
gospodăriei a iniţiat imediat o muncă susținută de îmbu- 
nătăţire a oilor, folosind metoda însămînțărilor artifi- 
ciale pentru a putea transmite calităţile noii rase la un 
număr cît mai mare de produși. Produșii obţinuţi astfel 
din încrucișarea rasei de οἱ merinos de Stavropol cu rasa 
merinos transilvănean au ajuns să dea o producție mult 
mai mare de lînă fină. În felul acesta, de la un efectiv 
de 1.570 de ovine s-au obţinut în medie 6,630 kg de 
-. πᾶ fină de fiecare oaie οἱ un record de 9,450 kg. De la 
unul din berbeci s-au obținut la tundere 19,5 kg de lînă 
fină. Nicicînd înainte n-au visat muncitorii gospodăriei 
că de la oile lor vor obţine o producţie de lînă atît de 
mare. 


ÎNTREȚINEREA A JUCAT ŞI EA UN MARE ROL 


D comi că aceste producții nu se datoresc numai încru- 
cișării, ci οἱ întreținerii. Toți ciobanii din gospodărie 
aplică cu multă pricepere o serie de metode științifice 
de care nu mai auziseră niciodată înainte. De pildă, în 
gospodărie se practică de mai mulți ani, după toate regu- 
lile ştiinţei zootehnice, selecţia oilor cu cea mai mare 
producţie de lînă fină. Aici, fiecare miel este cîntărit și 
individualizat încă de la naștere, iar apoi în funcţie de 
calităţile “ΤΑ Ἀλλῥη este clasificat în foarte productiv 
οἱ clase (clasa I sau a II-a). 

În mod deosebit, berbecuţii și mieluţele care fac parte 
din prima categorie se bucură de o hrănire și îngrijire 
foarte atentă. Astfel, în timpul verii, hrana este consti- 
tuită din ierburi οἱ pășune, trifoi și alte plante bogate în 
substanţe nutritive. Pentru perioada de iarnă, tehnicienii 


κ. 


calculează științific raţii de hrană, care cuprind toate sub- 


___ stanţele nutritive necesare. În calculele care se fac pentru 


N 


a stabili aceste rații, o atenție deosebită se acordă asigură- 
rii albuminei, sărurilor minerale și vitaminelor necesare. 

Cu multă conștiinciozitate se notează în registre spe- 
ciale producţia fiecărei oi sau berbec, producţia de lînă 
a părinţilor și a urmașilor. Pe această bază se aplică aşa- 
numita selecție după descendenţi, care are drept scop 
cunoașterea și folosirea pentru prăsilă numai a berbecilor 
și oilor care transmit însușirile οἱ caracterele lor urmașilor, 
Şi la Gospodăria de stat Chereușa s-au obținut succese 
însemnate pe linia creșterii producţiei de lînă. Astfel, în 
anul 1958, de la un număr de 40 de berbeci pepinieri s-a 
obținut la tundere o producție medie de 1.800 kg de 
lînă. 

Mai importante sînt însă producţiile medii de lînă 
obţinute anul acesta. Merită să menționăm că de la un 
număr de 16 berbeci pepinieri s-a obținut o producţie 
medie de 17,210 kg de lînă la tundere, iar de la un efec- 
tiv de peste 2.600 οἱ — o medie de 6,09 kg. Dar cea mai 
mare producţie de lînă fină s-a obţinut de la berbe- 
cul cu numărul matricol 6—697, provenit din încru- 


d f [| de lină | 
9 νο 
cest lucru se datora faptului că oile 
aveau o greutate mică, iar lina nu 
pri ra ni picioprolo şi o parte din cişarea merinosului de Sta- 
Iată însă că într-o zi au fost aduși vropol cu merinosul transil- : 
în gospodărie cîțiva berbeci din rasa ᾽ Vănean. De la acest berbec . 
s-au obţinut anul acesta 24 
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kg de lînă fină la tundere. 
Există și alţi berbeci care dau 
peste 20 kg de lînă fiecare. 


PRODUCȚIA MAI POATE FI ÎNCĂ SPORITĂ! 


| n gospodărie se aplică, pe lîngă o bună hrănire și 
îngrijire, și numeroase metode de îmbunătățire a 
oilor merinos. O atenţie deosebită se dă selecției celor 


mai valoroși metiși, proveniți din încrucișarea merino- 


sului de Stavropol cu merinosul transilvănean. Dra de 
metodele folosite este și potrivirea perechilor de repro- 


ducători în scopul de a se obține produși cu însușirea . “ii 


de a da producţii de lînă în cantitate cît mai πιάτο și 


de o calitate tot mai bună. De asemenea, prin aceasta 


se urmărește consolidarea caracterelor productive ale 
metișilor. $ 
În acest scop, anul acesta au fost înregistrate mii de 
date privind caracterele productive ale fiecărei oi. Astfel, 
tehnicienii gospodăriei au ajuns să cunoască nu numai 
producţia de lînă în kilograme, οἱ și însușirile lînii, cum 
ar fi, de pildă, uniformitatea, grosimea firelor în microni, 


lungimea, ondulaţia și rezistența firelor de lînă, precum ` 


și randamentul la spălare al lînii obținute. Analiza date- 
lor obţinute dă putinţa să se facă selecţia și potrivirea 
perechilor de reproducători pe baze științifice. 

De asemenea, calculele tehnice-economice întocmite 
atît la G.A.S. Carei, cît și la Chereușa, au arătat că există 
mari posibilităţi pentru sporirea în continuare a produc- 
ției de lină și îmbunătăţirea calităţii, paralel cu reducerea 
preţului de cost. Toată această muncă cere multă price-. 
pere οἱ pasiune din partea muncitorilor și tehnicienilor 
de la aceste gospodării, Ei sînt hotărîţi să aplice în 
practică cele mai noi metode științifice pentru a con- 
tribui astfel la realizarea sarcinii trasate de plenara 
C.C. al P.M.R, din noiembrie 1958 privind asigurarea 
în întregime din producția internă a lînii necesare 
industriei textile. 


Li 


Eh 
ΙΝ 


C, ΑΝΤΟΝ 


oate corpurile și fenomenele din natură se află si- 
T: tuate în spațiu și timp. Timpul nu este o simplă în- 

chipuire a omului sau ceva stabilit în mod conven- 
ţional, arbitrar, de către om, οἱ, așa cum ne învață 
concepția materialist-dialectică, reprezintă o realitate 
obiectivă, o formă obiectiv-reală de existență a ma- 
teriei în mișcare. Concepţiile antiștiințifice idealiste 
care considerau că timpul ar fi un produs al conștiinței 
omenești se apropie de concepția religioasă potrivit 
căreia timpul ar fi fost „creat“ de dumnezeu. Aceste 
concepții au fost combătute și respinse de științele 
naturii, care au demonstrat că, cu multe milioane de 
ani înaintea apariției omului pe Pămînt, cu conștiința, 
cu spiritul său, Pămiîntul a existat în spațiu și s-a 
dezvoltat în timp. Referindu-se la această problemă, 
V. I. Lenin a arătat că „existența naturii în timp, 
care se măsoară în milioane de ani pînă la apariția 
omului și a experienței omenești, demonstrează ab- 
surditatea acestei teorii idealiste“. 

Cunoştinţele referitoare la calcularea timpului nu 
au fost obținute dintr-o dată. Ele s-au format și conturat 
în activitatea omului de cunoaștere și transformare a 
naturii, în procesul muncii. 

Vechii egipteni, babilonienii, chinezii 
și alte popoare din antichitate ne-au trans- 
mis o serie de cunoștințe privitoare la 
timp și la măsurarea timpului, cunoş- 
tințe pe care le-au căpătat în activitatea 
lor practică şi pe care le foloseau în pro- 
cesul muncii, în vederea desfășurării aces- 
tuia în condiții optime. De exemplu, lo- 
cuitorii vechiului Egipt cunoșteau periodi- 
citatea revărsării Nilului și foloseau cu- 
noașterea acestui fenomen în muncile agri- 
cole. Ei semănau cerealele în milul roditor rămas 
după retragerea Nilului, pentru a obține recolte cit 
mai mari. Observarea atentă a cerului, a mișcării 
constelațiilor (acest lucru fiind făcut pentru orientarea 
caravanelor sau a vaselor maritime) și legarea a- 
cestor fenomene de revărsarea Nilului au îngăduit 
cunoașterea periodicității anotimpurilor. Oamenii au 
căutat, încă din cele mai îndepărtate vremuri, să gă- 
sească mijloacele prin care să măsoare și să calcu- 
leze cu mai multă precizie intervalele de timp dintre 
două fenomene, dintre două evenimente, Acestor cu- 
noștințe științifice li s-au suprapus însă numeroase 
reprezentări și idei false, ireale, cu privire la feno- 
mienele legate de periodicitatea anotimpurilor și de 
măsurarea timpului. 

Așa s-au ivit legendele cu privire la „creaţia“ de 
către zei οἱ dumnezei a Pămîntului, a omului, a des- 
părțirii luminii de întuneric etc. 

Cu toţii știm prea bine că ziua și noaptea nu se dā- 
torează unei „despărțiri“ a luminii de întuneric, οἱ 
rotației Pămîntului în jurul axei sale, că lumina pro- 
vine numai de la Soare, Luna, ca οἱ Pămintul, fiind 
un corp luminat de Soare, οἱ că stelele nu sînt niște 
candelabre agățate pe bolta cerului ca „smochinele 
de pom“ — așa cum afirmă povestea biblică. 

Unele cunoștințe cucerite de multă vreme de către om 
cu privire la timp, -la succesiunea zi-noapte au fost 
atribuite „creatorului“, care și-a încheiat, chipurile, 
planul său de „facere a lumii“ în șapte zile. Și astăzi 
mai sînt oameni, puțini la număr, e drept, care mai 
cred că săptămîna calendaristică s-ar datora „săptă- 
mînii divine“, iar toate regulile înscrise în calendar 
ar fi „reguli sfinte“, date de către „creator“ de la „fa- 
cerea lumii“ și neschimbătoare, O astfel de părere este 
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inexactă, falsă 5ἱ în contradicție cu cele mai elementare 
cunoștințe pe care le capătă copiii noştri în școli. 

De-a lungul mileniilor omenirea a căutat să găsească 
o unitate de măsură stabilă, de exemplu un fenomen 
care să se repete permanent și identic, pentru a 
putea măsura timpul. În acest sens, ei au creat 
calendarul. Calendarul este un sistem de împărțire a 
timpului în zile, săptămîni, luni și ani οἱ care se ba- 
zează pe periodicitatea fenomenelor din natură, ca 
rezultat al rotației Pămîntului în jurul axei sale, cît 
și în jurul Soarelui, pe fazele Lunii ș.a. 

De cunoașterea rotației Pămintului în jurul Soarelui 
și în jurul propriei sale axe depinde măsurarea timpu- 
lui. Acest fenomen natural care are loc pe baza legilor 
lumii materiale, fără intervenția nici unui „creator“, 
a permis omului să găsească și principalele unități 
de timp: ziua şi anul, pe care le cuprinde și calendarul 
contemporan. 

Observarea timp de sute de mii de ani a unei anumite 
succesiuni în timp a unor fenomene că, de pildă, 
după lumină urmează o perioadă de întuneric și pe 
urmă iar lumină... etc. a permis conturarea treptată 
a principalei unități de măsură a timpului: ziua. 
Aceasta este ziua calendaristică — adică ziua împreună 
cu noaptea, și nu „ziua“ care reprezintă intervalul de 
timp de la răsăritul la apusul Soarelui. Ziua calenda- 
ristică are 24 de ore. Ea coincide aproximativ cu timpul 
de rotație a Pămîntului în jurul axei sale. 

Deoarece viața și activitatea omului, munca, odihna 
se află în strinsă legătură cu succesiunea zilei și nopții, 
oamenii au recurs la timpul solar. 

Ziua solară este intervalul între două treceri suc- 
cesive ale Soarelui la cea mai mare înălțime deasupra 
orizontului într-un anumit loc. Aceste treceri sînt 
însă aparente și se datoresc mișcării Pămîntului. 

O altă unitate de timp este anul, care reprezintă 
perioada după care se reîntoarce un anotimp consi- 
derat ca punct de plecare și este datorit perioadei de re- 
voluție a Pămîntului în jurul Soarelui. Această perioadă 
măsurată în timp are o durată de 365 de zile, 5 ore, 
48 de minute și 46 de secunde. 

Acesta este anul tropic, calculat pe baza observa- 
țiilor științifice. Urmărind poziția Soarelui pe bolta 
cerului, constatăm că, pornind de la o anumită dată, 
şi anume de la 21 martie,/cînd Soarele se află în dreptul 
ecuatorului ceresc, Soarele va fi în același punct nu în 
365 de zile, ci într-o durată mai lungă, adică în 365 de 
zile şi aproximativ 6 age, așa cum am văzut mai sus. 

Această diferență de circa 6 ore, durata incompletă 
a unei zile, neputînd fi înscrisă în calendar, ar fi însem- 
nat ca după 4 ani să avem o diferență de o zi întreagă. 
Deoarece după 4 ani calendarul solar rămîne în urmă 
cu ο zi, s-a hotărît adăugarea la fiecare 4 ani a încă 
unei zile la calendar. Acest an numără 366 de zile şi 
se numeşte an bisect. Exemplu poate fi tocmai anul 1960. 

Calendarul pe care îl folosim în prezent este un ca- 
lendar solar, care se bazează pe rotația Pămîntului 
în jurul axei sale, cît și pe mișcarea de revoluție a 
Pămîntului în jurul Soarelui în perioada de 365 
de zile și aproximativ 6 ore. 

n cadrul calendarului nostru există 
și alte unități de măsurare a timpului, 
și anume: luna și săptămîna. Aceste sub- 
unități de măsurare s-au ivit din nece- 
sitatea găsirii unor perioade sau a unor 
„intervale de timp“ mai scurte între zi 
şi an. 

Dar ce sînt aceste unități de măsură: 


“luna οἱ săptămîna? În cadrul calendarului 
nostru găsim anul împărțit într-un număr 
de 12 luni, care, la rîndul lor, cuprind 52 
de săptămîni. Lunile au o durată de 28, 
29, 30 şi 31 zile. Omul a folosit cu- 
noșştințele sale privind fenomenele din 
natura înconjurătoare pentru a determina 
şi o asemenea durată de măsurare a timpu- 
lui. Astfel, rotirea Lunii în jurul Pămîntului are loc 
într-o perioadă mai scurtă decit rotirea Pămîntului 
în jurul, Soarelui și este egală cu aproximativ 29 de 
zile, 12 ore, 44 de minute și 2,8 secunde. Observămo 
heponi eire aici între luna calendaristică și cea lunară. 

n perioada de 291/, zile, Luna îmbracă anumite 
forme: Lună plină, Lună nouă etc. Un sfert din luna 
lunară (de exemplu, intervalul de timp dintre pătrarul 
I pînă la Luna plină) reprezintă circa 7 zile. Pe baza 
aceasta a apărut o nouă unitate de timp în cadrul ca- 
lendarului nostru — săptămîna. i 

Oamenii nu au folosit întotdeauna calendarul pe 
care îl folosim astăzi. 

Unul din cele mai vechi calendare cunoscute pînă 
în prezent, cu o vechime de 4.000 de ani, este calen- 
darul egiptean, care a luat naștere din necesitatea cal- 
culării perioadei revărsării Nilului, 

Anul era împărţit în 3 anotim- 


Adăugarea în decurs de 4 ani a unei zile complete făcea 
să avem o diferenţă în plus în fiecare an de rr minute 
şi 14 secunde. Datorită acestui fapt, în timp de 128 
de ani, calendarul iulian rămiînea în urmă cu o zi, 
iar pe o perioadă de 384 de ani (aproximativ 400) 
— cu 3 zile. De aceea, la sfîrșitul secolului al XVI-lea, 
echinocțiul de primăvară ajunsese să aibă loc după 
acest calendar la τι martie, în loc de 21 martie. 
Modificarea adusă calendarului ce a avut loc în 
anul 1582 a avut în vedere ca într-o perioadă de 400 
de ani să nu mai existe această diferență de zile. 
Astfel, în secolul al XVI-lea, prin calendarul „gre- 
gorian“, au fost introduse cele ro zile cu care calen- 
darul „iulian“ rămăsese în urmă, față de timpul solar 
real, încît echinocțiul de primăvară să aibă loc tot la 
21 martie. De asemenea, a fost stabilită o regulă prin 
care într-o perioadă de 400 de ani să fie recuperate 
cele 3 zile cu care rămînea în urmă calendarul. Din 4 ani 
seculari, de exemplu anii 1600,1700, 1800, 1900, rămînea 
an bisect numai acel an la care numărul format din pri- 
mele două cifre se diviza cu 4, și anume anul 1600. Ceilalţi 
3 ani seculari, 1700, 1800, 1900, rămîn ani nebisecţi. 
În decurs de aproximativ 400 de ani (384 de ani), 
eroarea nu este de 3 zile fixe, ci de 3 zile, 2 ore οἱ 33 de 
minute, ceea ce înseamnă că și în 
prezent, într-o perioadă de 3.300 
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Un alt calendar, tot atit de 
vechi, este și calendarul chinez. 
ΕΙ are o vechime de aproape 4.000 


de ani οἱ a cunoscut în această 8 910 1121314 
i ă A 15 16 17 18 19 10 21 
perioadă aproape 70 de variante. |33 2324 25 26 27 28 


Pînă în anul 46 î.e.n., calen- 
darul cel mai răspîndit era cel 
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roase transformări, schimbări, pre- 
cizări, în strînsă legătură cu cu- 
noștințele omului. 

Și astăzi mai sînt unii oameni 
care calculează timpul după un 
așa-numit „stil vechi“, adică după 
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roman, cu o durată de 355 de zile. 
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ΕΙ s-a împărțit în 10 luni. O dată E 


| calendarul iulian, și pe care îi 
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la doi ani se introducea în calendar 
ο a II-a lună de cca. 22 de zile, 


iar denumirea lor era în ordinea 26 27 
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ianuarie?“ (diferența dintre calen- 
darul iulian οἱ cel gregorian fiind 
de 13 zile). 

O asemenea întrebare este cu 


numerică: adică luna întîi, a 
doua... a zecea. OCTOMBRIE 

Luna septembrie este luna a șap- 2 3 τ 3 ) A A 
tea, luna octombrie — a opta, luna |, so nnii 
noiembrie — a noua, luna decem- 15 16 17 18 19 20 21 
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brie — a zecea. ο ρος 


Luna întîi a calendarului roman 
era luna martie, adică aceea care 
coincide aproximativ cu începutul primăverii. 

Mai tîrziu, romanii au împărțit calendarul în 12 
luni și au schimbat şi denumirea unor luni. 

În anul 46 î.e.n., cea de-a cincea lună a vechiului 
calendar roman a căpătat denumirea de iulie, după 
numele dictatorului Iulius Cezar, οἱ avea o durată de 31 
de zile. Cea de-a șasea lună a calendarului roman a 
căpătat în anul 6 î.e.n. denumirea de august, în cins- 
tea împăratului roman Augustus, şi i s-a adăugat cu 
această ocazie încă o zi, adică a trecut de la 30 la 31 
de zile, pentru a fi egală în timp cu luna iulie. 

Vechiul calendar roman nu era științific. În anul 
46 î.e.n., la cererea lui Iulius Cezar, s-au pus de către 
învățatul οἱ astronomul egiptean din Alexandria, 
Sosigene, bazele calendarului de azi. Anul s-a împărțit 
în 12 luni de 28, 29, 30 οἱ 31 de zile. Acest calendar 
poartă denumirea de calendarul iulian. 

Care sînt modificările care au fost aduse vechiului 
calendar roman? În primul rînd, savantul egiptean a 
determinat durata anului astronomic solar la 365 de 
zile şi 6 ore. Fiecare an calendaristic a fost fixat la 
durata de 365 de zile, iar o dată la 4 ani, lunii februarie, 
ultima a anului roman, i se adăuga între zilele de 23 
οἱ 24 februarie încă o zi. 

Calendarul iulian a avut însă un inconvenient deo- 
sebit, și anume: el nu ţinea cont de faptul că durata 
anului solar nu este egală cu 365 de zile şi 6 ore, ci 
cu 365 de zile, 5 ore, 48 de minute și 46 de secunde. 
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totul neștiințifică, deoarece mo- 
dificările calendarului și preci- 
zarea lui nu au însemnat nimic 
altceva decît punerea de acord a 
anului calendaristic cu anul solar. 


De aceea, nici calendarul nostru 
de astăzi pe care îl folosim nu 
rămîne neschimbat. Pe măsura acumulării de cunoș- 
tințe, pe măsura datelor pe care ni le furnizează 
ştiinţa, οἱ regulile calendarului prezent se vor modi- 
fica, se vor aduce anumite precizări, în raport cu 
datele noi pe care le obținem. 

+ 
[5 încheiere am vrea să prezentăm οἱ unele proiecte 
cu privire la noul calendar care se află în prezent în 
discuția Organizaţiei Naţiunilor Unite. 

Aţi văzut că de la început calendarul nostru are o 
serie întreagă de inconveniente. În primul rînd, mă- 
rimea lunilor diferă: de la 28 la 41 de zile. De asemenea, 
și trimestrele diferă unele sînt de 92 de zile, iar altele 
de 90 de zile. Datele lunilor nu au corespondenţă cu 
zilele săptămînii, încît una și aceeași zi a săptămînii 
poate cunoaște în decursul a mai multor ani diferite 
date ale lunii. 

Aceste lucruri i-au făcut pe oamenii de știință să 
caute a da o împărțire mai sistematică, mai ordonată 
și mai clară a calendarului nostru. 

În anul 1923, la Liga Naţiunilor au fost 
depuse peste 200 de proiecte pentru mo- 
dernizarea calendarului, din care vom a- 
minti unul mai important. 

Acest proiect de reformă a calendarului 
propunea împărțirea anului în 4 trimestre 
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Ing. VALENTIN ILIESCU 


Institutul de cercetări pentru cultura 
porumbului 


ezvoltarea culturii porumbului 

pentru siloz a constituit una din 
] problemele importante care s-au 
dezbătut cu ocazia plenarei lărgite a 
Comitetului Central al Partidului 
Muncitoresc Romîn din 3—5 decem- 
brie 1959. 

Tovarășul Gheorghe Gheorghiu-Dej 
în expunerea prezentată la plenară a 
arătat că porumbul însilozat trebuie 
să constituie furajul de bază pentru 
creşterea οἱ îngrășarea animalelor, 
și îndeosebi pentru sporirea producţiei 
de lapte și carne. 

Pentru a traduce în viaţă hotărtrile 
luate de partidul nostru în privința 
sporirii într-un ritm cît mai viu a 
șeptelului de animale, a producţiei 
acestora și reducerii preţului de cost, 
în s Aal la lapte și carne, este nece- 
sar de a asigura o bază furajeră puter- 
nică, în cadrul căreia porumbul pen- 
ο siloz trebuie să ocupe locul princi- 
pal. 


ÎN CE CONSTĂ SUPERIORITATEA 
PORUMBULUI ÎNSILOZAT? 

Ρ orumbul recoltat în faza de lapte- 
ceară este unul din puţinele furaje 

care se murează în bune condiţii, 

rezultînd un siloz de calitate superi- 

oară, consumat cu multă plăcere de 

animale. 

Spre deosebire de alte nutreţuri 
suculente care pot fi folosite în 
oada de iarnă, porumbul însilozat 
posedă o serie întreagă de calităţi 
nutritive, determinate de compoziția 
sa chimică și conţinutul său în vita- 
mine. Prin aceasta, el contribuie la 
menţinerea unei stări fiziologice nor- 
male a animalelor și la ridicarea pro- 
ductivităţii acestora. 

Pentru a putea face o comparaţie, 


dăm în tabelul de mai jos conţinutul 
în substanţă uscată οἱ valoarea nutri- 


eri- e 


tivă a porumbului însilozat şi a altor 
nutrețuri suculente folosite în hrana 
animalelor. 


Sub- 
Felul furajului Ὃ ος 
% 
Porumb siloz 26,40| 20 
Sfeclă furajeră 13,95] 15,6 
| Dovleci 8.95: 10,8 
| Borhot de porumb 
proaspăt 8,70| 9 
Tăiţei de sfeclă proas- 
7,14 


peți 7,5 


După cum se vede, compoziţia sa 
chimică situează dorii. însilozat 
înaintea celorlalte nutreţuri suculente 
care pot fi utilizate pe o scară mai 
largă în alimentaţia animalelor. Tot 
aceasta determină într-un mod cu 
totul firesc o valoare nutritivă ridi- 
cată. Astfel, o cantitate de 100 kg de 
porumb însilozat are aceeași valoare 
nutritivă cît 120 kg de sfeclă furajeră, 
185 kg de dovleac, 223 kg de borhot 
de porumb provenit din industria spir- 
tului și 258 kg de taijei de sfeclă proas- 
peți proveniți de la fabricile de zahăr. 

Prin folosirea porumbului însilozat 
în hrana vacilor de lapte, se substituie 
alte furaje, cum sînt sfecla de nutreţ 
i fînurile, care se obțin greu, mai ales 
în regiunile cu precipitații scăzute. 

Avînd în vedere valoarea nutritivă 
mai ridicată a porumbului murat, 
trebuie reliefat faptul că, administrate 
în cantităţi egale, diferite alte nutre- 
țari suculente cer un consum mai 
ridicat de furaje concentrate, ceea ce 
ar duce în mod implicit la ridicarea 
preţului de cost al laptelui. Aceasta 
reiese și din exemplul următor: o vacă 
cu ο greutate corporală de 520 kg, cu 
o producţie zilnică de 10 litri de lapte 
cu 3,75% grăsime are nevoie zilnic 
de o cantilate' de furaje care să însu- 
meze 9,5 unităţi nutritive. Introdu- 
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cînd în hrana acestei vaci porumb 
murat, se face o mare economie là 
furajele concentrate și la diferitele 
fînuri (lucernă, trifoi etc.). 

Înlocuind sfecla cu aceeași cantitate 
de porumb murat la un lot de 100 de 
vaci într-o perioadă de stabulaţie (de 
întreţinere în grajd), s-ar realiza o 
economie de 20.700 de unităţi nutri- 
tive de furaje concentrate și fìn. Cu o 
asemenea economie de furaje s-ar putea 
hrăni pe întreaga perioadă de stabulaţie” 
încă 12 vaci cu o producţie medie zil- 
nică de 10 litri de lapte, obţinîndu-se 
astfel în plus o cantitate de 21.600 
litri de lapte. 

La aceeași unitate de suprafaţă, 
comparativ cu alte furaje, porumbul 
cultivat pentru siloz dă o cantitate 
mult mai mare de unităţi nutritive. 
De pildă, de pe un hectar cu porumb 
pentru siloz se poate obţine o canti- 
tate de 50.000—60.000 kg, cu un con- 
ţinut de 10.000---12.000 U.N., în timp 
ce de pe un hectar cu sfeclă furajeră 
cu o producţie de 30.000—35.000 se 
realizează doar 4.500 — 4.750 U.N. 
Faţă de cultura porumbului pentru 
siloz, lu culturile de sfeclă furajeră 
cheltuielile de producţie repartizate la 
unitatea de suprafață sînt aproape de 
două ori mai mari. Chiar și în cazul 
culturilor pentru boabe (porumb, orz, 
ovăz etc.), de unde sectorul zootehnic 
își procură majoritatea furajelor con- 
centrate, cantitatea de unităţi nutri- 
tive obţinute de pe un hectar este mult 
mai mică. De exemplu, de pe un hec- 
tar cultivat cu porumb pentru boabe 
la o producţie medie de 3.000 kg/ha 
rezultă cantitatea de 3.480 de unităţi 
nutritive, iar la o producţie medie de 
orz de 3.000 kg obţinem 3.390 de uni- 
tăți nutritive. 

Prin procesul de însilozare, planta 
de porumb își păstrează substanţele 
sale nutritive în cea mai mare parte, 
precum οἱ conţinutul în vitamine, 
ceea ce îl face să fie foarte apropiat 
de valoarea nutritivă avută de plantă 
în momentul recoltării. În acest mod, 
în perioada de iarnă, cînd lipsesc 


nutreţurile verzi, se poate realiza cu 
borer porumbului murat un tip de 
alimentaţie apropiat de acela din 
timpul verii, cînd se știe că animalele 
pot fi hrănite raţional datorită sorti- 
mentului variat de nutreţuri οἱ calită- 
ţilor pe care le prezintă nutreţul verde. 

Datorită însușirilor sale, porumbul 
însilozat influenţează în mod pozitiv 
roducţia de lapte în timpul iernii, 
înlăturîndu-se astfel acel 
ductiv, care pînă nu de mult părea de 
neînvins. 

Cercetările făcute în cadrul Institu- 
tului de cercetări pentru cultura 
porumbului au scos în evidenţă în 
mod clar avantajele folosirii porum- 
bului însilozat. Astfel, cu 28 kg de 
orumb însilozat s-a obținut tot atîta 
apte cît s-ar fi obţinut din folosirea 
a 34 kg de sfeclă furajeră. 

Într-o altă experienţă din iarna 
trecută, hrănindu-se 106 vaci cu o 
cantitate medie de 33 kg de porumb în- 
silozat de fiecare vacă pe zi, s-a reușit 
ca producţia să se menţină în medie 
la 12—15 litri de lapte pe zi de fiecare 
vacă furajată, iar de la unele vaci 
s-au obţinut -peste 20 litri de lapte. 

Paralel cu aceasta s-a reușit ca la 
acest lot de vaci consumul zilnic de 
fîn la fiecare vacă să fie redus cu 3—4 
kg, iar preţul de cost al laptelui să 
fie redus cu 0,20 de lei pe litru. 

Toate aceste rezultate s-au putut 
obţine în urma folosirii unui siloz de 
bună calitate, în cantităţi mari şi 
în raţii bine echilibrate. 


CUM SE POATE OBȚINE UN NUTREŢ 
ÎNSILOZAT DE BUNĂ CALITATE? 


O bţinerea unui nutreţ însilozat de 
calitate superioară depinde în mare 
măsură de momentul în care se face re- 
coltarea porumbului masă verde pentru 
siloz. Cercetările au dovedit că mo- 
mentul optim în care trebuie recoltat 
porumbul pentru siloz este faza de 
vegetaţie lapte-ceară. În acest moment, 
porumbul are un conţinut mai ridicat 
de substanţe nutritive, favorabile pro- 
cesului de însilozare (zahăr, proteine, 
grăsimi οἱ vitamine). 


eclin pro-. 


Conţinutul ridicat, 
de zahăr din plantă 
favorizează formarea 
unei cantităţi mai mari 


de acid lactic, indis- 
pensabil unei bune 
murări. 


Umiditatea normală 
de 70 — 75% asigură 
condiţii optime pentru 
dezvoltarea bacteriilor 
lactice. Cînd umidita- 
tea este scăzută, eli- 
minarea aerului din 
siloz se face mai greu, 
ceea ce favorizează 
dezvoltarea mucegaiu- 
rilor. La o umiditate 
ridicată se produce o 
diluţie prea mare a 
zahărului și a celor- 
lalte substanţe, ce stîn- 
jenește dezvoltarea 
bacteriilor lactice. 
Bacteriile lactice se 
dezvoltă în bune con- 
diţii doar într-un me- 
diu lipsit de oxigen, 
de aceea trebuie ame- 
najate gropi siloz de 
bună calitate, iar masa de siloz se 
presează puternic. 

Este absolut necesar de a se aplica 
culturilor pentru siloz aceleași reguli 
agrotehnice ca οἱ în cazul culturilor 
de porumb pentru boabe. Felul cum 
se face arătura, alegerea seminţei și 
îngrășarea solului au o importanţă 
hotărîtoare în obţinerea unor produc- 
ţii mari la hectar. 


PORUMBUL ÎNSILOZAT ÎN HRANA 
ANIMALELOR 


Ρ orumbul însilozat poate fi admi- 
nistrat aproape tuturor catego- 
riilor de animale. În hrana vacilor 
de lapte, el poate fi administrat în 
cantitate de 25—33 kg pe zi, dîndu-se 
pe lîngă acesta la fiecare 5 kg de po- 
rumb siloz cîte 1 kg de îîn. Este ab- 
solut necesar ca în rația vacilor de 
lapte hrănite pe bază de siloz să nu 
lipsească praful de cretă în cantităţi 
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de 100—120 g pe zi pentru acoperi- 
rea necesarului de calciu. Bovinelo» 
la îngrășat li se pot administra zilnic 
30—40 kg. În hrana tineretului: bo- 
vin, porumbul siloz poate fi introdus 
de la virsta de două luni. Ovinelar 
de reproducție, de asemenea, li se pot 
administra cîte 2 kg de porumb siloz 
pe zi, iar celor la îngrășat pînă la 
4—5 kg pe zi, restul necesarului aco- 
perindu-se cu alte furaje. 

În raţia păsărilor, porumbul siloz 
poate fi introdus în cantitate de 
30—120 g pe zi (după specie), în afară 
de celelalte nutreţuri ce alcătuiesc rația. 

Avînd în vedere marile avantaje 
pe 'care le aduce folosirea pe scară 
argă a porumbului siloz, plenara din 
3—5 decembrie 1959 a Comitetului 
Central al Partidului Muncitoresc 
Romîn a hotărît ca în anii următori 
din cele 4.000.000 ha ce se vor cultiva 
cu porumb 1.000.000 ha să fie destinate 
pentru siloz, 


La Leningrad s-a construit un 
encefolograf cu raze gama cu 
ajutorul căruia se pot descoperi 
și localiza tumorile maligne din 
creierul omului, Un dispozitiv spe- 
cial dă putinţa să se determine 
nu numai regiunea în care se 
află tumoarea, ci și locul cen- 
trului ei. 

În fotografie: un colabo- 

"τοῖοι al laboratorului radiologic, 
exominind un bolnav cu noul 
oparat. 


Recent la Uzina optico-meca- 
nică din Leningrad s-a terminat 
asamblarea celui mai mare te-: 
lescop cu oglinzi εἰ lentile sistem $ 
Schmidt fabricat în U.R.S.S. Prin- | 
cipalul avantaj al noului telescop |. 
sovietic constă în capacitatea 
lui de a cuprinde porţiuni mari 
οἷα bolţii cereşti. Pentru cerce- 
tarea spectrografică a corpurilor 
cereşti telescopul este prevăzut 
cu „un dispozitiv special. 

n fotografie: asamblarea 
oului telescop. 


UNITĂȚI NUTRITIVE 


ZA 
O MAȘINĂ 
cake citeste desene 


a Expoziția realizărilor economiei naționale a 
U.R.S.S. a fost expusă o nouă şi interesantă 
maşină: automatul de tăiat autogen prin fotoco- 
piere. Să vedem cum lucrează aceasta. Se ştie 
cum lucrează maşina de copiat: cuțitul repetă mişcările 
palpatorului, care alunecă pe muchea șablonului, αἱ 
cărui contur determină prelucrarea piesei. Dar acest 
procedeu nu este întotdeauna economic, mai ales cînd e 
vorba de piese foarte diferite și de dimensiuni mari. De 
aceea, tablele de înveliș ale navelor se trasau manual și 
apoi se tăiau autogen, după trasaj; aceasta era o operație 
foarte obositoare și neproductivă. Apoi, au apărut maşini 
electromagnetice de copiat pentru care se făceau șabloane 
în mărime naturală (uneori de 10 m lungime); nici aceasta 
nu era o soluție avantajoasă. 
Fotoelectronica a ajutat la găsirea soluției celei mai bune 
şi celei mai simple. y 
Drept şablon de copiat se foloseşte chiar desenul, tras în 
tuş, pe hîrtie albă. Deasupra desenului este amplasat un 
cap fotoelectric, care prin „ochiul“ său privește tot timpul 
linia desenului. În acest cap δέ află un amplificator fotoelec- 
tronic, de la care semnalul ajunge la blocul amplificator, 
apoi la amplificatoarele electromecanice şi de la acestea la 
motoarele electrice care comandă suflaiul de tăiat autogen. 
Capul fotoelectric se mișcă deasupra desenului urmărind 
toate întortocherile lui. Axul optic al obiectivului acestuia 
e dirijat riguros spre linia desenului. „Reţeaua“ fotoele- 
ynentului e acoperită de un disc în care se află, excentric, o 
ferestruică. În timpul rotirii discului, prin această feres- 
truică se vede cînd linia neagră, cînd hirtia albă. Razele 
de lumină care intră în fotoelement cînd de la linia neagră, 
cînd de la hîrtia albă provoacă în rețea un curent electric 
alternativ. Oscilaţiile acestui curent sînt comparate cu os- 
cilaţiile curentului alternativ din rețea, care alimentează 
întreaga instalație. Dacă se depărtează capul fotoelectric 
de desen, curentul din circuitul fotoelementului e imediat 
decalat ca fază de curentul din reţea și dispozitivele de com- 
ρατα[ίε pun în mișcare mecanisme care readuc capul „pe 
drumul cel bun“. 
Automatul copiază cu precizie chiar razele de curbură 
mici și unghiurile ascuţite. | 
Un sistem special de blocaj oprește alimentarea cu oxigen 
şi deplasarea suflaiurilor, dacă regimul de copiere este deran- 
jat de ceva. 
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ca: rezistență mecanică, neinflamabilitate, sta- 
bilitate la acțiunea benzinei, alcoolului, uleiuri- 
lor, bazelor și acizilor, fac din ea o masă plastică 
prețioasă, folosită în cele mai variate domenii. 

Policlorura de vinil se pretează la găurire, stanţare, 
presare și frezare etc. Ea poate fi, de asemenea, încle- 
iată sau sudată. 

Toate acestea o prezintă ca pe un bun material 
anticorosiv, un dielectric superior, fiind mult căutată 
de către constructori οἱ cerută de către cumpărători 
— ca diferite obiecte de larg consum. 

Ea se obține prin polimerizarea clorurii de vinil, 
un gaz rezultat din reacţia dintre acetilenă și acidul 
clorhidric. 

Masele plastice din policlorură de vinil se pot 
împărţi în : neplastifiate (din care se fac conducte, 
profile, pelicule, detalii pentru pompe, ventilatoare, 
obiecte ce înlocuiesc perfect ebonita în electrotehnică, 
bunuri de larg consum) și plastifiate, care sînt în gene- 
ral materiale moi, cu proprietăţi elastice la tempera- 
tură normală și scăzută. Materialele plastifiate sînt 
folosite la izolarea cablurilor și ca înlocuitor de 
piele pentru mantale de ploaie οἱ fețe de masă etc. 
„„„Introducerea plastifiantului însă, pe de o parte, 
micșorează punctul de înmuiere a rășinii, ceea ce 
permite o mai ușoară prelucrare a rășinii, pe de altă 
parte, înrăutățește proprietăţile dielectrice, stabili- 
tatea chimică și termostabilitatea. De aceea se pro- 
duc οἱ materiale neplastifiate. 

Clorura de vinil se folosește pe scară largă ca compo- 
nent de bază la fabricarea unor copolimeri. Astfel, 
copolimerul cu acetat de vinil este mult întrebuințat 
la fabricarea discurilor de patefon de calitrte superi- 
oară, iar cel cu metilmetacrilat, în industria de 
lacuri şi vopsele și pentru obţinerea de mase plastice 
etc. 

În ţara noastră, policlorura de vinil este produsă 
la Uzinele ICECHIM-Dudești, Combinatul chimic din 
Tîrnăveni, de curînd la Turda οἱ va fi produsă în 
viitor la Borzești. Ea este cunoscută unui public 
destul de larg și se găsește în magazine sub formă - 
de poşete (vinilin), mantale de ploaie, feţe de ma- 
să; în industrie, sub formă de conducte, piese pen- 
tru ventilatoare etc. și, de curînd, pe șantierele de 
construcții, unde a început să i se acorde încrederea 
cuvenită. 

lată de ce industria noastră chimică în dezvoltarea 
sa impetuoasă a acordat importanţa cuvenită acestui 
produs atît de căutat. 9 

Fără îndoială că dezvoltarea producţiei maselor 
plastice pe bază de policlorură de vinil va contribui la 
satisfacerea tot mai mare a nevoilor oamenilor muncii. 


κ eisir de bază ale policlorurii de vinil, 
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pre ceasornice, despre martorii 
îmanenţi ai bucuriilor și suc- 
lor omului vrem să vă vorbim 
voluţia ceasornicelor a fost 
dimărturie permanentă a nive- 
icii. Vestite ceasornice isto- 
i mărturie a măiestriei mește- 
ecutului. Perfecţionarea 
br continuă și în prezent. 
ΜΗ s-au construit ceasorni- 
ORNICE ISTORIC 

GIUL KREMLINULUI 


in care se deschide 
dâctivă a Kremlinului, 


și 10 și se compune 
mble distincte: me- 
l, mecanismul bă- 
mecanismul - bătăii 
mul muzicii, 

ncipal este ίσες 
o cameră de formă 
ctogo . Roţi dinţate uriașe, tot 
felul de arbori și cilindri ocupă un 
spaţiu de ά πι lungime οἱ 3 m lățime 
și înălțime. O jumătate a camerei este 
ocupată de scara în spirală care duce 
la etajul superior. În această cameră 


, domneşte o linişte absolută, tulbu- 
« rată doar de loviturile uriaşului pen- 
ται dul de aproape 1,5 m lungime și 32 


de kilograme greutate. Pendululare 
un compensator de lemn, datorită 
căruia variațiile de. temperatură ale 
aerului nu influențează asupra preci- 
ziei de funcţionare a ceasului. 

Fiecare din cele patru subansamble 
ale ceasului are un arbore de acţionare 
ropriu, pus în mișcare de greutăţi de 
Poo pînă tza ke alia 

Primul arbore acţionează mecanis- 
mul de deplasare a acelor ceasorni- 
cului, cel de-al doilea mișcă meca- 
nismul bătăii sferturilor. Orologiul 
bate primul sfert o dată, al doilea 
sfert de două ori, al treilea de trei ori, 
iar al patrulea de patru ori. La al 
patrulea sfert, după cele patru bătăi se 
cuplează mecanismul bătăii orelor, 
acționat de un alt arbore, și apoi me- 
canismul muzicii. 

Clopoţelele muzicii orologiului sînt 
reglate astfel încît să cuprindă două 
octave. Mecanismul muzicii este legat 
cu mecanismul orologiului, astfel că 
muzica se execută după un anumit 
program dinainte stabilit: la fiecare 
oră sau la fiecare 2—3 ore. 

Fără îndoială, cunoaşteţi princi- 
piul îlașnetei obișnuite. Acest me- 
canism muzical are un cilindru cu 
numeroase ştifturi scurte care în tim- 
pul rotirii fac să sune o serie de plăcuţe 
metalice subțiri. La orologiul Krem- 
linului, acest cilindru are circa 2 m 
în diametru și peste 2 m înălțime și 
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orelor se ridică fixa- 
A zicii, și cilin- 
f ri se nea bu 


vP 
‘mai mare atinge 500 kg. g 
timpul rotirii cilindrului, ştif- 

- turile acționează un dispozitiv special 
în genul unei pedale legate printr- 
N de, oțel de un ciocănel de 
formă specială. Cînd știftul se 
e pe pedală, ciocănelul lovește. 
ginea clopotului, scoțînd un 4 


ΡΠ 


Mecanisr incipal a sorni- 
cului ὁ foarte simpla; cablul de oţel 
al greutăţii e înfășurat pe. un tambur 
care stă liber pe axa prime i 
ţate οἱ este cuplat cu această ax 
intermediul unui mecanism cu 
chet care permite ridicarea liberă 


greutăţii în timpul întoarcerii cea- ™% 


sului. Mecanismul acesta lucrează de 
este o sută de ani fără nici un fel de 
efecțiuni. 

Piesele mari, fiind executate din 
alamă turnată, au o uzură foarte 
redusă. Pînă acum s-a schimbat doar 
o singură piesă mare: un balansier de 
circa 500 mm diametru. 

Ceasul se întoarce de două ori pe zi, 
la 12 ziua și la 12 noaptea, prin ridi- 
carea greutăților suspendate pe ca- 
bluri de oţel cu ajutorul unor motoare 
electrice, se verifică tot de două ori 
pe zi οἱ se unge de două ori pe săptă- 
mînă. 

Patru cadrane sînt montate pe cele 
patru laturi ale turnului. Printr-un 
mecanism cu roţi dinţate se asigură 
mișcarea simultană și foarte precisă 
a indicatoarelor. 

Diametrul cadranului este de 6,12 
m, înălțimea cifrelor —de 72 cm, 
lungimea indicatorului orelor — de 
2,97 m și lungimea minutarului — 
de 3,28 m. Fiecare săgeată indica- 
toare are o parte lungă care indică o 
anumită cifră și o parte scurtă pentru 
echilibrarea greutăţii proprii a să- 
geții, așa fel ca aceasta să nu influen- 
{626 asupra preciziei ceasului. 


OROLOGIUL DIN PRAGA 


| n piaţa vechiului oraș din Praga, 
zilnic, la ora 12 atrag atenţia 
tuturor muzica și spectacolul minunat 
pe care-l oferă vestitul orologiu astro- 
nomic de pe turnul primăriei, con- 
struit în anul 1490 de maistrul Hanuš 
din Ruje. Partea principală a orolo* 
giului 4 „ea pr pci λα. 
Pe cel de jos e reprezentat „globul 
pămîntesc, cu trei cercuri concentrice 
— Ecuatorul, Tropicul Racului. οἱ 


p 


E 


ora din cinci în cinci m 


Tropicul Capricornului; pe 
exterioară a cadranului inferior e îm- 
brăcat un inel mobil pe care sînt în- 
semnate cele 24 de ore cu cifre arabe, 
după vechiul sistem ceh, adică înce- 
pînd de la prima oră după apusul soa- 
relui. Cifrele romane indică timpul 
după sistemul nostru (de două ori cîte 
2 


superior are un inel cu 
iacului. Pe acesta se indică 
i și Lunii după sis- 
e atunci. 


Copia în mi atură a orologiului din sala 


de spectacole a Operei din Dresda N 


Cînd bate orologiul, cămătarul din 
stînga scutură cutia de bani și face 
din cap vecinului curtezan, care se 
uită în oglindă. 

În dreapta, „moa 
ceas de nisip, măs 
apoi sună și dă di 
său, un turc, care ro 
că nu se grăbește s 

După aceasta, o 
tează bătăile, deasupra ferestrelor 
apare un; cocoș care strigă „Cucuri- 
u!“, simbolizind o nouă trezire la 


veacului trecut, Iosif 
clasic al artei plastice 
pletat orologiul cu un 
al. Acesta e reprezentat 


cehe —a 6 
calendar 
printr-o 


montat deasupra ei arăta ο 


partea 


του]ατᾶ cù reprezen- j 


r-e 


$, N lumea: ceasurilor. 


ww i$ κ 


R. TUDOR 


operă de artă realizată de maeștri 
ceasornicari germani, denumită „cea- 
sornicul de cinci minute“, a pierit 


într-un bombardament împreună cu . 
clădirea operei. O copie fideli, în 


miniatură, existentă astăzi, arată 
ce minunată lucrare de artă ceasor- 
nicărească era” acest orologiu. 


CEASORNICE CIUDATE 


enumărate sînt ciudăţeniile din 
La Kremlin, 
în sala de arme, se păstrează un cea- 
sornic executat în întregime din lemn, 
iar la mijlocul veacului trecut, la 
Niirnberg, se putea vedea un ceasor- 
nic de perete executat în întregime 
din pîine neagră; din pîine erau exe- 
cutate și roţile, οἱ cadranul, οἱ indi- 
catoarele. Ceasornicul mergea destul 
de bine și indica orele, minutele, se- 
cundele, luna și anul. 

Unul din cele mai interesante cea- 
sornice din lume este și cel expus la 


Muzeul regional din Ivanovo. Acesta. 


e montat într-o cutie de dimensiunile 

unui dulap și se compune din trei 

dispozitive complet independente. 
Partea astronomică arată mișcarea 


Pămîntului și a celorlalte planete 


în jurul Soarelui (în orice moment se 
poate vedea ce poziţie ocupă Pămîn- 
tul faţă de Soare οἱ de celelalte pla- 
nete), partea cronologică reprezintă 
un calendar mecanic care arată anul, 


luna, data și ziua în diferite sisteme 
calendaristice (printre care și cel 
mahomedan), iar partea geografică 
are 36 de cadrane, pe care se vede 
cît este ora în momentul respectiv în 
cele mai mari orașe din lume: Mosco- 
va, Londra, New York, Paris, Rio 
de Janeiro, Sidney, Montevideo etc. 


CEL MAL „COMPLICAT CEAS DIN 
uzeul de ceasuri din Besancon 


4 
Μ expune, de puţin timp, ceasul cel 
mai complicat din lume; cele mai 
precise ceasuri electronice nu dau 
atîtea indicaţii. 

Acest ceas, cu diametrul de 71 mm 
şi o grosime de numai 23 mm, marchea- 
ză fazele Lunii, starea cerului în 
emisfera boreală și în emisfera aus- 
trală, timpul, temperatura οἱ altitu- 
dinea locului în care se găsește etc. 

18 luni de studii, 7 ani de lucru 
efectiv (1897—1904), atîta i-a trebuit 
vestitului ceasornicar Leroy pentru 
a realiza acest ceas. 

Numai cadranul a necesitat doi 
ani pentru a fi realizat. Reglajul 
altimetrului οἱ al barometrului, co- 
mandat de Ὁ cutie de 13 mm diame- 
tru, cu pereţi subțiri și elastici și 
în care se făcuse vid, a necesitat și 
el 8 luni de lucru! 

Enumerarea caracteristicilor aces- 
tui mic -observator de buzunar tre- 
zeşte entuziasmul colecționarilor: in- 
dicarea zilei, faza Lunii, anotimpurile, 
sclstiţiile οἱ echinocţiile, cronograf, 
minutar și orar, bătaia orelor, a sfer- 
turilor și minutelor pe trei timbre, 
starea cerului în emisfera boreală în 
momentul indicat al zilei (un cer și un 
orizont pentru Paris cu 236 de stele, 
un cer și un orizont pentru Lisabona 
cu 560 de stele); starea cerului în 


ΠΝ ΚΗ; 


„emisfera australă (cu ajutorul unui 


mecanism care dă cerului o mișcare 
de rotaţie de la vest la est) cu un cer 
și orizont pentru Rio de Janeiro 
cu 611 stele, orele a 125 de orașe din 
lume, orele răsăriturilor de soare la 
Lisabona, termometru metalic cen- 
Ligrad, higrometru cu păr, barome- 
tru, altimetru pentru 5.000 de metri 
cu sistem de reglaj fără deschiderea 


“ceasului, busolă etc. 


Aceste 25 de mecanisme introduse în 
cutia de aur masiv cizelat sînt acţio- 
nate cu ajutorul unui singur resort. 


UN CEASORNIC AUTOMAT CARE 
VORBEŞTE DOUĂ LIMBI 


|n ultimul a d la Riga a căpă- 
tat mare popularitate numărul de 
telefon 004, care răspunde întotdeauna 
ora exactă în două limbi: letonă și 
rusă. 

Noul automat se bazează pe repro- 
ducerea unei înregistrări pe bandă 
de magnetofon cu ajutorul unor foto- 
elemente. Comanda întregului sistem 


Instalaţia  ceasorni- 
cului molecular cu 
greutatea totală de 
600 kg. În dreap- 
ta : cadranul ceasor- 
nicului 


se face cu un cea- 
sornic-etalon. 

În construcţia a- 
cestui automat s-au, zare 
utilizat elemente standard ale apa- 


ratajului telefonic și cinematografic, 


* 


CEASORNICUL MOLECULAR . 


ς e știe că de fapt toate ceasorni- 
cele nu fac altceva decît să repro- 


ducă rotația Pămîntului în jurul axei 
sale. Pînă acum 20 de ani, viteza lui 
de rotaţie era considerată perfect con- 
stantă. S-a dovedit însă că, în reali- 
tate, există variaţii de cîteva miimi 
de secundă pe zi. Cauza o constituie 
probabil deplasările de mase de pe 
pămînt: calotele glaciare ale polilor, 
care cresc οἱ se topesc o dată cu ano- 
timpurile, oceanele, care 
se coboară după fiecare f 


savanţi, este mai prec, ît rotația 
Pămîntului: el nu se grăbeşte sau 
nu întîrzie cu mai mult de o secundă 


în treizeci de ani. 

Ceasornicul molecular conţine un 
ceasornic de cuarţ (un ir ate pi 
tor cu cuarț) și un generator mole- 
cular (vezi „Știință şi tehnică“ nr, 
6/1959). Se știe că cristalele de cuarţ 
au calitatea de a produce oscilaţii 
mecanice sub acțiunea unui cîmp 
electric variabil. Aceste oscilaţii me- 
canice ale cuarţului produc un alt 
cîmp electric alternativ ale cărui osci- 
laţii sînt determinate numai de dimen- 
iunile cristalului de cuarţ. Frecvența 


oscilaţiilor cristalului de cuarţ, variază 


o dată cu temperatura, dar aceasta se 
poate evita cu ajutorul unei insta- 
laţii speciale de condiţionare a tem- 
peraturii. Dar cuarțul suferă οἱ îmbă- 
trînire, ceea ce influențează precizia 
ceasului. De aceea, la intervale de 
14 zile frecvenţa ceasornicului de 
cuarţ se compară pe ecranul unui osci- 
lograi catodic cu frecvența proprie, 
absolut constantă, a moleculelor de 
amoniac din generatorul molecular - 
și se corectează după aceasta. 


ridică şi” 
și reflux. 
Ceasornicul molecular, realizat de 
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În opera sa „Originea speciilor“, ca 
şi în celelalte lucrări pe care le-a pu- 
blicat după aceea,- Charles Darwin a 
dovedit că plantele şi animalele s-au 
transformat progresiv de-a lungul vre- 
murilor, Teoria darwinistă a dezvol- 
tării naturii vii s-a răspîndit cu repe- 
ziciune în lumea întreagă. La noi în 
țară, Gr, Cobiîlcescu, Gr. Ştefănescu, 
P, Vasici, A. Török, Emil Racoviţă, 
Gr. Antipa, N. Leon, D. Voinov, Victor 
Babeş, Gh. Marinescu, C, I, Parhon οἱ 
CHARLES DARWIN mulţi alţii au îmbrățișat ideile darwi- 

(1809-1882) nismului și au militat pentru apărarea, 
propagarea şi dezvoltarea lor, 


Charles Darwin a des- 
coperit legile biologice, 
legi carene ajută să trans- 
formăm plantele şi ani- 
malele în folosul socie- 
tății omeneşti. 


7 Variabilitatea la găini. 


Cîteva rase de găini 
provenite din găina săl- 
batică (Gallus bankiva). 


Darwin ne dezvăluie 
relaţiile de luptă şi de 
ajutor reciproc care se 
stabilesc între fiinţe vii. 

a) Un răpitor îşi o- 
moară prada. 

b) Albină  polenizînd 
flori. 


Variabilitatea la varză. 
Cîteva soiuri de varză 
provenite din varză săl- 
batică. 


Selecţia naturală duce 
la cele mai variate şi u- 
neori chiar la cele mai 
uimitoare adaptări ale 
organismelor la mediu. 

Un fluture care sea- 
mănă aidoma cu frunzele 
unei plante. 


(DUPĂ PLANŞA EDITATĂ ΡΕ S.R.S.C.) 


APARIȚIA CELEBREI OPERE „ORIGINEA SPECIILOR“ 


-- Semicercurile albe (mari) in- 
dică limitele între marile epoci din 
trecutul Pămîntului (Cambrian, Silu- 
rian etc.). 

— Cercurile colorate (mici) indică 
unii strămoși comuni din care s-au 
dezvoltat cu timpul mai 
multe feluri de vieţui- 
toare, precum arată lini- 
ile colorate care pleacă 
din dreptul acestor 
cercuri. 


Darwin a arătat că omul şi celelalte Le gen dă: 
viețuitoare nu au fost create de o forță 
supranaturală, aşa cum susține religia, 
ci sînt rezultatul unei evoluții îndelun= 
gate, ele trăgîndu-se 
din materia lipsită 
de viaţă, în virtutea 
legilor de dezvoltare 
şi mişcare continuă 
a materiei. 
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CUM S-AU DEZVOLTAT ANIMALELE VERTEBRATE UNELE DIN ALTELE ÎN DECURSUL EPOCILOR GEOLOGICE 
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de trecere de la reptile la mamifere (5), reptile (4), 
batracieni (3), peşti (2), cordate (1) etc. La fel, 


Observînd linia evoluției omului (8) (linia din 
mijloc), găsim printre strămoşii lui cei mai apro- 


piați, care sînt în acelaşi timp şi strămoşii mai- 
muțelor antropoide de astăzi, unele maimuţe 
arboricole ce trăiau în timpul Terţiarului (7). 
Printre strămoşii din ce în ce mai îndepărtați ai 
omului, observăm mamifere insegtivore (6), forme 


urmînd linia evoluţiei oricărui organism actual 
(ultimul semicerc), vom găsi printre strămoşii lui 
organisme cu o alcătuire simplă care astăzi nu 
mai există decît sub formă de fosile — resturi 
ale vieţuitoarelor care au existat în trecutul în- 
depărtat (semicercurile interioare). 


Lucrările lui Darwin au revolujionat ştiin- 
fele biologice, alungînd concepțiile fixiste 
şi creaţioniste, ρωπῖπά bazele concepției 
materialiste în biologie. În zilele noastre, 
această concepție a fost dezvoltată şi apli- 
cată în mod creator de oamenii de ştiinţă 
progresişti, şi în primul rînd de savanții 
sovietici |. V. Miciurin, |. P. Pavlov, V. R. 
Viliams, M. F. Ivanov, T. D. Lisenko, K. M. 
Bîkov şi multi alții. 

Metodele miciuriniste, aplicare şi dezvol- 
tare a legilor darwiniste de transformare a 
plantelor în folosul oamenilor, au permis, 
printre altele, extinderea continuă a cultu- 
rilor de pomi fructiferi în nordul U.R.S.S 


Granița veche a pomiculturii în U.R 

Centre de cultură a soiurilor miciuri 
Επ] Granita veche a culturii caisului; 

OOOO Extinderea culturii caisului spre nord 

Limita de cultură a cireşilor de prc 

Limita de răspindire a soiurilor lui ἣν 

25 Limita de răspîndire a noilor soiuri « 


de Institutul unional de fitotehnie. 


n articolul nostru precedent am văzut că dac 

mentele ce ne dovedesc originea noastră animala 

și ne arată etapele parcurse de strămoșii noștri 
sînt fie resturile lor: osoase, fosilizate, fie instrumentele 
lor primitive de piatră cu ajutorul cărora lucrau, se 
apărau sau vînau animale. 


SCURT ISTORIC 


Primele resturi ale omului fosil au fost descoperite 
înainte de apariţia operei lui Darwin (la Gibraltar, în 
1823, la Engis, în 1848). Ele au rămas însă complet neob- 
servate chiar de oamenii de știință din acele timpuri. În 
1857 a fost descoperit celebrul craniu de la Neanderthal. 
De data aceasta el a atras atenţia unor oameni de știință, 
dar prima lucrare consacrată studiului său nu a avut 
nici un ecou. Numai după ce a fost cunoscută concepţia 
evoluționistă a lui Darwin, această lucrare stîrni un val 
de interes, dar și de proteste, mai ales din partea religiei 
și susținătorilor ei. Cu greu au putut face faţă unei astfel 
de reacţii antropologi de talia lui Paul Borceau sau a 
lui Thomas Huxley, care se străduiau să demonstreze 
marea vechime a acestor oseminte și caracterele primitive 


ale omului de` Neanderthal, caractere ce se datoresc, 


originii sale. 

Curînd însă, descoperiri noi, bine datate, făcute mai 
întîi pe teritoriul Europei de vest, iar apoi și în restul 
lumii vechi, au adus tot mai multă lumină în această 
problemă. Săpături efectuate în toate colţurile lumii au 
scos la iveală numeroase schelete aparţinînd unor oameni 
asemănători cu aceia ale căror resturi fuseseră dezgropate 
la Neanderthal. Apărea clar că este vorba de o etapă 
importantă a formării speciei noastre actuale: etapa 
Paleoantropului sau a omului de Neanderthal, documen- 
tată azi prin foarte numeroase resturi. Dar oricît de 
importantă este descoperirea omului de Neanderthal 
pentru înţelegerea evoluţiei omului, ea nu umplea încă 
golul dintre om și maimuţele superioare. Lipsea încă 
veriga de legătură între acestea. Este drept că Haeckel, 
bazîndu-se pe o serie de legi ale evoluţiei, arată care 
trebuie să fi fost caracterele acestuia, denumind chiar 
această formă, încă ipotetică, Pithecanthrop, sau om- 
maimuţă. 

În căutarea acestei forme de tranziţie, încă necu- 
noscută, medicul olandez Eugène Dubois face ani de-a 
rîndul săpături sistematice în insula Java, pînă ce găsi 
la Trinil, în anii 1890—1893, resturile osoase ale unei fiinţe 
care întrunea caractere de om οἱ de maimuţă, corespunzînd 
bine cu forma presupusă de Ernst Haeckel. Ea fu denu- 
mită Pithecanthrop, în onoarea formei prevăzute de 
marele evoluționist german. Ulterior, alte descoperiri 
vin să se alăture acesteia care confirmă existenţa, în 
istoria evoluţiei umane, a unor forme de tranziţie între 
maimuţă și om. Din acest punct de vedere, o dată importan- 
tă constituie descoperirea, în 1907, la Mauer, lîngă Heidel- 
berg, a unei fălci inferioare ce întrunea caractere de om și de 
maimuţă. Ea fu atribuită speciei Homo Heidelbergensis. 
Această descoperire a fost urmată de multe altele. Astfel, 
în peșterile de la Ciu-Ku-Tien (lîngă Pekin), fură 
descoperite succesiv, începînd din 1918, resturile a cel 
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puţin 40 de indivizi destul de asemănători cu Pithecan- 
thropul. Ele fură atribuite unei alte specii de om-maimuţă, 
denumită Sinanthropus pekinensis. De asemenea, în 
anii 1937—1941, V. Koenigswald, care întreprinsese 
cercetări noi în insula Java, la Sangiran, nu departe 
de Trinil, deshumă resturile a altor 4 exemplare de 
Pithecanthrop. În sfîrșit, cercetările din Africa de sud 
din 1947 au scos la iveală, în peștera Swortkrans, res- 
turile Telanthropului, iar săpăturile din 1954 de la Terni- 
fine, în Algeria, au mai oferit resturile unei alte specii 
de om-maimuţă, Atlanthropul, găsit și în Maroc, în grotele 
Sidi-Abd-el-rahman. Și la noi în ţară s-au descoperit 
urme ale omului preistoric; despre acestea însă vom 
vorbi într-un număr viitor. 

Pithecanthropul din Java (de la Trinil și Sangiran), 
Sinanthropul de lîngă Pekin, omul de Heidelberg, 
Telanthropul, Atlanthropul sînt forme aparţinînd primei 
etape a evoluției umane, etapa omului-maimuță sau 
Archeanthrop. 

Alte descoperiri privitoare la maimuţele superioare 
fosile, mai evoluate decît cele de azi, au constituit, diverse 
trepte premergătoare ale umanizării. 

În acest mod, puţin cîte puţin, în decursul unor cerce- 
tări ce se eșalonează pe un secol, toate treptele principale 
ale umanizării deveniră cunoscute și bine fundamentate 
pe documente indiscutabile, ceea ce a făcut ca diferitele 
porţi care mai erau deschise încă concepţiilor mistice- 
religioase, idealiste, să fie complet închise și să triumfe 
concepţia științifică materialist-dialectică. 


ACESTE DESCOPERIRI NE ARATĂ... 


...οᾱ acum multe milioane de ani, la sfîrșitul Ter- 
țiarului, un grup de maimuțe mari arboricole, asemănă- 
toare cu cimpanzeul de azi, dar mai evoluate, fu obligat, 
în urma unui fenomen de despădurire, să părăsească viaţa 
în copaci și să trăiască pe pămînt. Cînd au început să se de- 
plaseze greoi, numai pe două picioare, nu reușeau să reziste 
nenumărătelor pericole ce le pîndeau la orice pas. Numai 
acelea dintre ele au reușit să supravieţuiască la care viața 
de turmă era mai -imentată οἱ care, totodată, au început 
să utilizeze în scopul apărării, din ce în ce mai mult, 
obiectele pe care le găseau în jurul lor: pietre, bețe. 

Această etapă a evoluţiei omului încă nedesprins de 
animalitate, în care animalul nu mai folosește membrele 
anterioare pentru mers, este destul de bine reprezentată 

rin familia Australopithecinelor, ale căror resturi au 
fost descoperite în 1924 în Africa de sud. 


i 


Unele din aceste maimuțe, foarte evoluate, înțelegînd 
mai bine toată puterea obiectelor de apărare, între- 
buințate la început întîmplător (așa cum ο fac și mai- 
muţele de astăzi), au început să nu le mai arunce după 
întrebuințare, οἱ δᾶ le păstreze. De asemenea, observînd 
faptul că aceste obiecte sînt cu atît mai eficace cu cît au 
o formă mai tăioasă și sînt mai ascuţite, ele au început 
mai întîi să le aleagă, apoi să le modeleze, printr-o 
cioplire rudimentară. În acest moment, decisiv pentru 
evoluţie, s-a născut procesul muncii, care, mereu perfec- 
ționat, va fi de acum înainte motorul principal al οἱ. 
Datorită muncii, strămoșii noștri se vor desprinde din 
ce în ce mai mult de restul lumii animale. 

Şi această etapă a evoluţiei familiei umane și anume 
oameni-maimuţă ne este astăzi foarte bine cunoscută. 
Resturile lor osoase au fost descoperite în multe puncte 
ale lumii vechi: în Java (Pithecanthropul), în China, 
lîngă Pekin  (Sinanthropul), în Europa (omul de 
Heidelberg), în Africa de sud (Telanthropul), în Africa 
de nord (Atlanthropul). Tot de la aceste forme ne-au 
parvenit și numeroase instrumente foarte primitive, 
cioplite în mod greoi, din silex šau diri alte roci. Ele 
corespund culturii vîrstei pietrei cioplite vechi, adică 
Paleoliticului inferior. 

După cum rezultă din studiul resturilor lor fosile, 
oamenii-maimuţă întrunesc multe caractere simiene (de 
maimuţă) alături de caractere umane. Înalţi de 145—170 
cm, avind o staţiune verticală, Pithecanthropii se depla- 
sau cu genunchii ușor îndoiţi. Craniul lor, alungit și jos, 
cu ο frunte teșită, cu viziere orbitare puternice, era mai 
evoluat decît craniul oricărui anthropoid. Capacitatea 
sa craniană — deci și volumul creierului — varia de 
la 850 cm? la 1.200 επι’, faţă de maximum 650—700 cm? 
la anthropoide. Judecînd după conformaţia creierului οἱ 
a fălcilor, Pithecanthropii prezentau deja un început 
de limbaj articulat. 

Oamenii-maimuţă trăiau în cete mici, după toate 
probabilitățile pe platouri din vecinătatea apelor, unde 

ăseau ușor hrana și materialul necesar fabricării unelte- 
or. La vînători organizate de animale mari probabil 
că mergeau mai rar. 

De asemenea, afară de Sinanthrop, ei nu recurgeau la 
adăpostul peșterilor și nici la îmbrăcăminte, clima fiind 
încă dulce. Chiar dacă cunoșteau focul (de la incendiile 
produse în pădure prin trăsnet sau de la vulcani), așa 
cum o atestă descoperirea de la Ciu-Ku-Tien, ei nu 
știau încă să-l producă, mărginindu-se să-l culeagă și să-l 
păstreze pentru a-l întrebuința. 

Procesul muncii, alături de alţi factori, ca, de exemplu, 
hrana mai bogată în proteine, mărirea orizontului vizual 
în urma perfecţionării staţiunii verticale etc., au atras 
după sine și o dezvoltare mai mare a creierului. Tot munca 
în comun, alături de mărirea și complicarea structurală 
a creierului, a adus cu sine și dezvoltarea lentă a lim- 
bajului articulat, în cursul căruia, limba și celelalte 
organe de articulare a sunetelor, precum și centrii nervoși 
respectivi au suferit modificări importante. Oamenii- 
maimuţă au evoluat astfel spre o altă treaptă, mai 
apropiată de omul actual. E treapta Paleoanthropului sau 
a omului de Neanderthal. Această nouă treaptă ne este 
și ea bine cunoscută prin numeroase schelete (peste 200), 
provenind din foarte multe puncte din Europa, Asia 
și Africa. Ea ne este cunoscută și prin numeroase resturi 
ale culturii sale materiale, denumită cultura Vîrstei 
pietrei cioplite de mijloc sau Paleoliticul mijlociu. 


Acesteo sint primele unelte ale omului construite de om.l-maimulă 
(Pithecanthropul) | 
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Omul de Neanderthal și uneltele lui din piatră 


De talie mică sau mijlocie (155—165 cm), cu oasele 
relativ scurte οἱ groase, cu inserțiile musculare puternice, 
neanderthalianul avea o statură perfect verticală, cu 


toate că picioarele sale aveau încă genunchii ușor îndoiţi, 


iar coloana vertebrală avea curburile mai puţin pronun- 
ţate decît la omul actual. Capul său prezenta o față mare, 
în raport cu cutia craniană. Craniul, încă destul de jos 
πά înalt însă decît la oamenii-maimuţă), prezenta 
easupra ochilor viziere încă mari, o frunte teşită, dar 
mai dezvoltată decît în etapa precedentă, οἱ o ceafă 
proeminentă. Capacitatea acestui craniu era ca a omului 
actual, măsurînd 1.300—1.600 cm3. Faţa era mai prognată 
(ieșită în afară) decît la omul actual, fiind deja mai puţin 
proeminentă decît la oamenii-maimuţă. Nasul, larg, 
era separat de frunte printr-o depresiune adîncă. Orbitele 
erau mari și rotunde. Maxilarul inferior era caracterizat, 
în general, prin lipsa bărbiei, ca οἱ falca omului-maimuță. 
Dentiţia era umană. 


Membrele prezentau și ele un amestec de caractere 


primitive, simiene și de caractere umane. Membrul su- 
pe era relativ scurt, cu braţul mai lung decît ante- 

rațul. Laba era puternică, largă și cu degetele neprezen- 
tînd încă posibilitatea de a executa mișcări atît de variate 
ca la omul actual. 

Forma și dispoziţia oaselor membrului inferior do- 
vedesc că mersul neanderthalianului era mai puţin în- 
demînatic decît al omului actual. Degetul mare la picior 
era mai depărtat de celelalte degete decît la omul actual, 
reamintind prin aceasta, precum și prin alte caractere, 

strămoșii lor arboricoli. Descoperirea copilului de la 

esik-Taș, în Uzbekistan (U.R.S.S.), care aparţine 
formei neanderthaliene, are o importanță deosebită, 
demonstrînd că aceasta era răspîndită şi în Asia, 


Progresul realizat în cioplirea uneltelor, aparținînd 


omului de Neanderthal, dovedește o schimbare în orga- 
nizarea socială. Aceste modificări erau în strînsă legă- 
tură cu modificarea mediului (răcirea treptată a climei, 
schimbarea faunei și a florei), care au făcut ca vînătoarea 
să aibă o importanţă din ce în ce mai mare. 

Vînătoarea de animale mari (mamuţi, urși, mistreți, 
rinoceri), care a dus la dezvoltarea vieţii sociale, la 
întărirea vieţii în comun, a furnizat neanderthalianului 
nu numai carnea pentru hrana lui, ci și pieile pentru 

rotecţia împotriva frigului crescînd. De asemenea, 
înăsprirea climei în timpul celei mai mari glaciaţiuni 
a obligat pe neanderthalieni să se refugieze în peșteri, 
unde temperatura este totdeauna mai ridicată decît la 
exterior și unde se puteau încălzi la foc. E foarte posibil 
că ρα deitbalieai știau nu numai să păstreze focul, 
dar să-l și producă. 

Vînarea în comun a animalelor mari, apariţia unor 
mici ateliere de prelucrat piatra, producerea unor unelte 
mai variate, toate acestea nu au putut să nu fi adus cu 
sine și perfecţionarea treptată a limbajului articulat, 
care se născuse, sub forma sa cea mai primitivă, la oame- 
nii-maimuţă. 

Toate aceste progrese de ordin social, paralele cu evo- 
luţia biologică, au permis neanderthalienilor să reziste 
victorioși la condiţiile vitrege ale climei și să supravie- 
țuiască, în timp ce atîtea specii de animale se sting 
(rinocerul lui Merk, elefantul vechi). De asemenea, toate 
acestea constituie o premisă pentru transformarea tipu- 
lui neanderthalian în tipul uman actual. 
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URME ALE OMULUI ACTUAL 


Resturile primilor oameni actuali au fost găsite 
pentru prima oară la Cro-Magnon, în Franţa. lată de 
unde li se trage și numele de oameni de tip Cro-Magnon. 
Erau foarte răspîndiţi οἱ nu se deosebeau mult de omul 
actual. lată de ce ei au fost înglobaţi în specia 
noastră, denumită „Homo sapiens“, a cărui vari- 
antă fosilă o constituie. 

Oamenii de Cro-Magnon erau de talie înaltă (180 
cm), cu craniul alungit, dar bine dezvoltat în înăl- 


(πιο, cu o frunte largă și înaltă, lipsită de cozoro- DN 


cul osos al vizierelor de deasupra ochilor. Orbitele 
erau joase și de formă patrulateră (nu rotunde cu 
la acesta din urmă). Nasul era îngust. Faţa nu mii 
era ieșită în afară, bărbia era bine dezvoltată. 

Capacitatea craniană era asemănătoare cu aceea a 
omului actual. Studiul mulajelor endocraniene arată că 
la omul de tip Cro-Magnon creierul era în linii mari 
asemănător cu al omului actual și că mișcările de articu- 
lare a sunetelor erau mult mai evoluate decît la omul 
de Neanderthal, ceea ce dovedește că s-a realizat aci un 
mare progres în complexitatea limbajului articulat. 

Structura membrelor la omul de tip Cro-Magnon era, 
de asemenea, mult mai evoluată decît la predecesorul 
său, omul de Neanderthal, dovedind o mai mare înde- 
mînare a miîinilor. 

Dar dacă omul de Cro-Magnon este în mod netăgăduit 
primul reprezentant al speciei umane actuale, tot așa de 
sigur este că el derivă din omul de Neanderthal. Am 
văzut deja că oamenii de Neanderthal de tip progresiv 
prezentau unele caractere evoluate, ce arată direcţia 
evoluţiei lor spre omul actual. Pe de altă parte, unii 
oameni de tip Cro-Magnon prezentau încă unele caractere 
ce amintesc de strămoșul lor, omul de Neanderthal. 

Oamenii de tip Cro-Magnon au trăit (în Europa cel 
puţin) în condiţii climaterice grele. Iată de ce ei au con- 
tinuat să folosească la început peșterile și adăposturile 
sub stînci, ca locuinţe. Acestea din urmă erau însă adese- 
ori amenajate de ei, spre a fi mai ferite de intemperii. 
Mai tîrziu însă, ei au început să construiască locuințe- 
bordeie, pe jumătate săpate în pămînt și acoperite 
cu piei, întinse ρα crengi, consolidate cu oase de animale 
mari, în special de mamut. 

Acești oameni străvechi trăiau din vînătoare, în 
special din vînătoarea de animale mari: mamuţi, reni, 
cai, zimbri şi bouri, care le furnizau hrana, îmbrăcă- 
mintea, materialul de construcţie și de fabricare a unelte- 
lor, precum și grăsimea pentru luminat. φον lîngă 
"vînătoare, ei cunoșteau și pescuitul. Din punct de vedere 
al uneltelor, aceștia realizaseră un tie: mare față 
de predecesorii lor. Industria lor, denumită industria 
paleolitică superioară, ne indică 
că acești oameni știau mult 
mai bine decît oamenii de 
Neanderthal să prelucreze piatra 
și osul. În inventarul lor găsim 
unelte extrem de variate. 

Ceea ce este interesant de 
subliniat este prezenţa în acest 
inventar a unor instrumente 
destinate gravurii. Într-adevăr, 
în grotele locuite de ei, au fost 
scoase la iveală gravuri, sculp- 
turi, picturi, realizate cu mult 
simț artistic οἱ cu mult realism. 
Majoritatea lor reprezentau ani- 
za pi ce constituiau obiectul 
vînatului. 

Oamenii de tip Cro-Magnon 
prezentau o anumită variabili- 
tate, care indică începutul unei 
diferențieri a omului actual în 
cele trei rase ale sale: rasa euro- 
poidă, rasa negroidă și rasa mon- 
goloidă. Această constatare in- 


Scheletul omului actual (stînga) și al 
omului de Neanderthal (dreapta) 


RS N 


A 


Omul actual: Homo sapiens (forma lui fosilă aparținînd tipului Cro-Magnon) 


Alături se văd o serie de unelte specializate realizate de el 


dică, în primul rînd, diferenţierea acestor rase mari dintr-un 
același trunchi. Ea năruie toate considerentele rasiste 
asupra originii diferite a raselor mari de astăzi. 

Desigur că în zilele noastre nimeni nu mai poate crede 
legenda biblică a creării omului de către o forță supra- 
naturală. Zi de zi se descoperă alte schelete fosile, alte 
unelte ale omului primitiv, dovezi ce vin să întărească 
concepția materialistă asupra originii omului. 


+ 

D upă cum am văzut din ciclul "Originea și evoluția 

vieţii“, publicat în cîteva numere succesive ale 
revistei noastre, viaţa a apărut ca o calitate nouă a ma- 
teriei, ea a apărut într-o anumită etapă a dezvoltării 
materiei în mișcare. Generalizînd vastul material faptic 
dobîndit de științele naturii, materialismul dialectic 
arată că între materia vie și restul naturii nu este o pră- 
pastie de netrecut, că viaţa este materială prin natura ei. 
Materia vie, viaţa, a apărut din materia lipsită de viaţă. 
Aceleași elemente chimice stau la baza materiei vii și 
nevii, fiind alcătuite din aceleași componente. În primul 
articol al ciclului nostru (apărut în nr. 4/1959), tov. 
acad. E. Macovschi a arătat care sînt ultimele cerce- 
tări în stabilirea legăturii dintre materia vie și cea 
lipsită de viaţă. Problema apariţiei coacervatelor, care 
reprezintă, după teoria academicianului sovietic A. I. 
Oparin, forma de trecere de la materia nevie spre cea 
vie, ocupă un capitol specia! în ciclul nostru (nr. 5/1959), 
marcînd ultimele cercetări ce se fac în acest domeniu, 
atît în {ατα noastră cît și în străinătate. O dată apărute, 
coacervatele, care au putut supravieţui în mediul în care 
s-au format, s-au specializat și perfectat treptat, treptat, 
în funcţie de condiţiile în care trăiau, asigurînd în felul 
acesta apariția primelor fiinţe. Aceste prime ființe erau 
nediferenţiate încă în plante și animale. Diferenţierea 
dintre plante și animale s-a petrecut mai tîrziu, într-o 
altă etapă a evoluţiei vieţii. Din cele mai simple vieţu- 
itoare au evoluat mai tîrziu plante și animale din ce 
în ce mai superioare. Tov. conf. univ. T. Ștefureac 
explică, în cadrul ciclului nostru (nr. 6/1959), cum s-a 
ajuns de la plante simple, constituite dintr-o singură 
celulă, la marea diversitate a plantelor din zilele noastre. 

Au trebuit să treacă zeci și sute de milioane de ani, 
arată tov. prof. univ. M. Filipescu, membru corespondent 
al Academiei R.P.R. (într-un articol apărut în nr. 9/1959 
al revistei noastre), pînă cînd din vieţuitoarele uni- 
celulare, care păreau a fi în același timp și plante și 
animale, să apară animalele evoluate, specializate din 
zilele noastre. Chiar și evoluţia calului, arată tov. prof. 
univ. V. Barbu, într-un articol (nr. 10/1959), sau evoluţia 
elefantului (L. Apostol), s-a petrecut în milioane de ani, 
respectiv în 2 000.000 de ani la elefant (nr. 11/1959). 

n ultimul milion de ani, după cum am văzut din arti- 
colul de faţă, s-a petrecut evoluţia rapidă a animalului 
celui mai evoluat: omul. Ştiinţa a dovedit etapă cu etapă 
cum s-a format Pămîntul și cum a apărut viaţa. Inter- 
pretarea materialist-dialectică a faptelor arată că toate 
acestea nu au fost create de nici o forță supranaturală, 
că întregul univers, așa cum îl cunoaștem noi astăzi, 
este rezultatul unui îndelungat proces de evoluţie a. 
materiei ce se află în continuă mișcare și dezvoltare. 


in cmoarul Branului, 
de pe un vîrf înde- 
părtat al Făgărașului 
sau din șesul Prahovei, 
t privirile ne sînt atrase 
de zidurile unei „cetăți“: 
masivul Bucegi. Cu vîrfurile 
adînc înfipte în azurul boltei 
cereşti sau în imense neguri, 
stă „cetate de piatră“ 
oferă unele din cele mai fru- 
moase priveliști. În faţa οἱ 
penelul pictorului, partitura 
compozitorului, condeiul 
omului de știință sau ochiul 
turistului n-au rămas indife- 
rente. Dorinţa de a vedea, 
de a cunoaște οἱ de a cerce- 
la călăuzeşte sute de mii 
de oameni spre ungherele 
cele mai greu accesibile ale 
acestui masiv. 

De pe Omul, vîrful cel 
mai înalt al Bucegilor (2.507 
m), ni se oferă o panoramă 
completă a „cetății“. De 
aici se zăreşte Ialomiţa care 
o desparte în două: aripa 
vestica cu abrupturi calca- 
roase ce strălucesc în bătaia 
soarelui, şi ape repezi ce se 
pierd în rocă sau în jnepeni, 
și cea estică, semeaţă, cu 
clinuri odihnitoare brăzdate 
de „ciuperci“ de piatră. Ma- 
sivul este bine delimitat prin 
abrupturi ce depășesc 500 m, 
cu poalele acoperite de materiale 
provenite din propria-i dezagregare, 
rezultat al activităţii multiseculare 
a agenţilo, externi. Abruptul sudic, 
nord-vestic sau cel nordic este întoc- 
mai ca zidurile unei cetăţi medievale 
rezistat bătăliilor, iar crenelu- 
rile, turnurile, acele de piatră și alte 
diferite forme ciudate, pietrificate sînt 
mărturia acestor lupte. 


„NATURA — UN ARTIST ISCUSIT 


Natura, prin numeroasele sale mij- 
Joace, a sculptat un noian de forme, 
care au inspirat pe făuritorii basmelor 
legendare. Cine nu cunoaşte legenda 
Virtului cu Dor sau a Babelor ? 

Cercetările oamenilor de știință au 
înlăturat însă aureola de mister. Acţi- 
unea șuvoaielor de apă, provenite din 
ploi sau topirea zăpezilor, asupra roci- 
lor slab constituite, cum sînt, în cazul 
nostru, conglomeratele din Bucegi, a 
sculptat la început șănţuleţe, care cu 
timpul s-au adîncit cu zeci οἱ zeci de 
metri. Așa s-au născut văile care ne 
conduc spre interiorul cetăţii. Cine nu 
și-a ales ca drum în escaladarea Buce- 
gilor Văile Cerbului, Morarului, Jepi- 
lor sau Mălăieștilor? Pe aceste drumuri, 
multe șuvițe de apă, după ce ne conduce 
cîleva sute de metri, dispar deodată. 
Nu se întîmplă nimic de domeniul 
supranaturalului prin aceste dispari- 
tii. Explicaţia o găsim în roca perme- 
abilă d aci care „înghite“ întreaga 
cantitate de apă. 

Vinturile au asaltat și ele concomi- 
tent cu apele cetatea Bucegilor Încăr- 
cale cu particule fine, ele au susţinut 
un atac puternic. Dalta de maestru a 
naturii a împodobit cu cel mai fin 
filigran turnurile şi pereţii cetăţii. 


Bătrînei, aglomerări de 
blocuri haotice împlîntate 
într-o masă fină. Ele stră- 


„CETATEA dePIATRĂ! 
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candidat în ştiinţe geografice 


Astfel, în Valea Jepilor, οἱ în abruptul 
Coștilei apar roci scrijelate, dante- 
late prin acțiunea vîntului, babele, 
ciupercile şi sfinxul fiind, de asemenea, 
în cea mai mare parte, opera lui de 
secole. 

„Ruinarea cetăţii“ este însă și opera 
înghețului οἱ dezghețului, care a pă- 
truns adînc în rocă, dezmembrind din 
ea blocuri de mărimi diferite care au 
fost antrenate pe pantă sau oprite în 
faţa unor obstacole, într-un repaus de 
scurtă durată, iar în negurile prăpăs- 
tiilor observi strălucind și șerpuind 
un firișor de apă, ce a prins viaţă 
dintr-un petic de zăpadă, care n-a 
rezistat razelor calde ale soarelui. 

Sfredelirea masivului n-a fost uşoa- 
ră; ea este opera acţiunii complexe a 
tuturor agenților externi. 


LA DRUMEȚIE CU IALOMIȚA PRIN 
INTERIORUL STR ĂVECHII, CETĂȚI“ 


ătrunzînd în interiorul masivu- 

lui, vom observa că valea lalomi- 
[οἱ, cu obiîrşia sub Vîrful Omul, stră- 
bate de la nord la sud întregul masiv. 
De aici putem urmări cursul său zorit 
printre stînci şi bolovani, pe sub po- 
duri și pietrișuri, între versanţii 
abrupți, care, împreună cu fundul 
văii, înscriu forma literei U, consti- 
tuind sectorul glaciar. 

Acum citeva zeci de mii de ani, 
gheţurile au șlefuit partea înaltă a 
Bucegilor, iar prin intermediul forme- 
lor rezultate, omul de știință recons- 
tituie limita acestora. Puţini sînt 
vizitatorii care-și dou seama că în 
zona unde e situată azi cabana „Peş- 
tera“ se află limita de odinioară a zo- 
nei glaciare, De sub piciorul Babelor, 
apar spre vest, pînă la versantul 


Bucegii Ti apei ος 
"a lolomi - > 
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juiese cheile Urșilor. Tot 
acest material constituie mo- 
rena frontală a Ialomiței — 
adică limita pînă la care a 
înaintat ghețarul pe vale. 
Asemenea exemple întîlnim 
și pe văile Sugarilor, Doam- 
nei şi Morarului, Mălăiești, 
Țigănești etc. În drumul 
său, Ialomița străbate alter- 
nativ nenumărate chei, ca acelea ale 
Urșilor, Peșterii, Tătarul Mic, Tătarul 
Mare, Zănoaga Mică, Zănoaga Mare 
și Orzei, precum și nenumărate padi- 
ne, al căror aspect diferă mult. 

În chei, Ialomiţa este străjuită de 
pereţi calcaroși, care uneori par a-și 
da mîna, iar ziua e mai scurtă, razele 
soarelui pătrunzînd mai greu. Apele 
ci se prăbușesc din cascadă în cascadă, 
se înghesuie în stîncă ca zbuciumul 
continuu al unui sfredel ce are în 
față un soclu rezistent. Nu lipseşte 
aici nici farmecul adîncului. La adă- 
postul pădurilor de brad se deschid 
căile de acces spre subteran, unde 
întîlnim peșterile: Pustnicului, Tătaru- 
lui și Ialomiţei, în interiorul cărora 
sclipesc, în lumina opaiţelor, ochiu- 
rile liniștite de apă, alături de frea- 
mătul tumultuos al cascadelor. 

Eroziunea exercitată prin interme- 
diul apelor subterane, alături de pră- 
bușirile ce au avut loc în decursul 
vremurilor geologice au creat aspec- 
tul unei adevărate lumi de basm. Pică- 
tură cu picătură „Eterna bolţii lăcri- 
mare“, cum ο cîntă poetul Panait 
Cerna, apa a lucrat neobosită, creînd 


owe 


suita de forme ciudate a stalactitelor - 


și stalagmitelor, a coloanelor și drape- 
riilor οἷς. În trecut aceste minunăţii 
n-au fost de loc cruţate. Astăzi însă 
noi trebuie să păstrăm οἱ să acordăm 
o mare atenţie acestor „opere de artă“ 
ale naturii. 


Valea /alomitei Podul Bucegilor 


Culoarul 
Branulut 


In lupta sa, apa a înfrînt roca, pen- 
tru a ieşi zolobie la lumina zilei. 
După acest parcurs zbuciumat, în peş- 
teri și în chei, apele Ialomiței şer- 
puiesc alene prin poieni împodobite cu 
pîlcuri de brazi οἱ acoperite cu un covor 
de verdeață, tot timpul proaspăt 

În tovărășia Ialomiței parcurgem, 
pînă la Petroșiţa, unul din cele mai 
batătorite drumuri ale Bucegilor. Mă- 
reția peisajului este completată de 
salba amenajărilor turistice. Cabanele, 
locuri de popas ale oricărui drumeţ 
(„Peştera“, „Padina“, „Plaiul Mircii“, 
„Bolboci“, „Scropoasa“), te îmbie să 
cutreieri unghere cît mai ascunse și 
să te caţări cît mai sus. 

Mintea ageră a omului a căutat să 
folosească apele acestei regiuni în 
numeroase și variate scopuri, dar cum 
în trecut burghezo-moșierimea nu era 
interesată în a investi sume mari de 
bani în construcţii capitale spre a folo- 
si resursele acestei regiuni, pe lalo- 
mița a fost instalată doar o singură 
hidrocentrală, la Dobrești 


În anii regimului de democraţie 


populară, însă, cînd oamenii muncesc 
şi construiesc pară ei înșiși, nevoile 
e ale economiei naţio- 


mereu crescîni 


nale, în continuă dez 
voltare, au impus crea- 
rea de noi baze ener- 
getice. Apele Ialomi- 
{οἱ au fost stăvilite οἱ 
0 nouă conductă duce 
astăzi „cărbunele alb“ 
la noua hidrocentrală de la Moroeni ete 


PIATRĂ“ 


D in Valea Prahovei sau a lalo- 
miţei, escaladarea Bucegilor îţi 
oferă ο surpriză deosebită. Ajuns 
la 2.000m, în bătaia vîntului tăios, 
ai în faţă culmi netede care pot fi par- 
curse fără prea mare greutate. Ar fi gre- 
șit însă să credem că aceasta e o suprafa- 
tă absolut netedă. Ea este brăzdată, de 
la nord la sud, de valea Izvorul Doru- 
lui, care șerpuieşte agale, purtînd ape 
numai în timpul precipitațiilor in- 
tense. Rocile care alcătuiesc masivul 
Bucegi sînt orînduite într-o mare 
cută cu concavitatea către valea Ialo- 
miţei și cu capetele spre Valea Pra- 
hovei οἱ culoarul Branului. Este ceea 
ce geologii numesc un sinclinal 
Flancurile acestui sinclinal și în spe- 
cial ale celui estic alcătuiesc așa-nu- 
mitul „Pod al Bucegilor” sau te- 
rasa „cetăţii de piatră“. Agenţii 
modelatori au creat o suprafaţă 
topografică conformă cu căderea 
straturilor. Pe aceste plaiuri rătă- 
cesc turme de οἱ, și tot aici sînt 
instalate o serie de cabane, ca 
„Virful cu Dor“, „Piatra Arsă“, 
„Babele“ οἱ „Caraiman“. Haina 
albă a iernii constituie aici cel 


„TERASA „CETĂȚII DE 


cheile Tătarului 


Cabana Virtul cu Dor troienită 
de nămeli 


Valea Prahovei 


Sinclinalul Bucegilor 
(sus); Cheile Orzei 
(dreapta) 


amatorilor de 


amic al 


mai bun 
schiuri. 

Armonia peisajului este întregită de 
o vegetație bogată, căci începînd cu 
campanulele fine și timide din poic- 
nile înalte οἱ terminînd cu falnicele 
și minunatele păduri de conifere οἱ 
foioase, îmbracă, întocmai ca o haină, 
pantele Bucegilor. 51 la poalele lor, 
aliniaţi pe sute de metri, buștenii, 
transportaţi din inima masivului, 
așteaptă parcă să fie valorificaţi cît 
mai curînd. 


„„„SALBELE BUCEGILOR 


ucegii—maiestoasă „cetate de pia- 

tră“ — sînt străjuiţi de ο adevă- 
rată salbă de așezări omenești. La 
vest, satele risipite din culoarul Bra- 
nului, cu obiceiuri și cu porturi tra- 
diționale, strălucesc în lumina soare- 
lui ca perlele unui șir fărîmițat, iar 
la est, pe Valea Prahovei, în pitorescul 
pădurilor de brad și la adăpostul 
abrupturilor zărești Predealul, Azuga, 
Buştenii, Sinaia οἱ Poiana Țapului, 
unele din cele mai frumoase oraşe de 
munte ale ţării. 

Aici, în aceste oraşe, s-au dezvoltat, 
în anii puterii populare, diferite ra- 
muri industriale și s-au amenajat nenu- 
mărate case de odihnă și aşezăminte 
culturale pentru recrearea oamenilor 
muncii 


Simetria peisajului este în- 
tregită de silueta zveltă a co- 
şurilor fumegînde ale diferi- 
telor baze industriale. Sinaia, 
perla Carpaţilor, cunoscută, pînă nu 
de mult, ca un centru exclusiv clima- 
teric, a devenit în anii puterii popu- 
lare și un centru industrial. Uzina 
metalurgică „I.C. Frimu“, alături de 
diferite obiective ale industriei ali- 
mentare, îi întregesc pe deplin funcţia 
industrială. Utilate cu aparatura cea 
mai modernă, unităţile industriale 
menţionate deservesc, cu deplin suc- 
ces, nu numai centrele din Valea Pra- 
hovei, ci οἱ din restul țării. 

“Tot în lungul Prahovei, ceva mai 
în amunte, acolo unde valea se lăr- 
gește, apar alte centre industriale, ca 
Poiana Țapului și Bușteni, importante 
pentru prelucrarea lemnului, dezvolta- 
te pe baza resurselor din masivele 
înconjurătoare. Chiar mai mult, ace- 
leași resurse sînt folosite de Fabrica de 
hîrtie din Bușteni, care aprovizio- 
nează întreprinderile poligrafice din 
țară. 

Centrul industrial cel mai complex 
este însă Azuga. Situat la confluenţa 
văii cu același nume cu Prahova, el 
poate fi cu ușurință caracterizat de la 
prima vedere. Coșurile de la fabricile 
de postav, ciment și bere contrastează 
cu monotonia peisajului, cu liniștea 
plaiurilor ce o înconjoară, cu albul 


imaculat al așezărilor ce se înșiră în 
lungul celor două văi. 

Dar iată-ne ajunși și la obiîrșia Pra- 
hovei, acolo unde firicelele de apă 
zglobie, din umbra pădurilor de brad 
sau din iarba proaspătă, se unesc 
pentru a siredeli, întocmai unui bur- 
ghiu, tăria rocilor din avale. Aci s-a 
cuibărit Predealul, cunoscuta staţi- 
une climaterică, centrul sporturilor de 
iarnă. 

Masivul Bucegi constituie leagănul 
turismului din ţara noastră. Aici au 
pășit timid primii oameni dornici de 
a cunoaște cît mai mult din curiozită- 
țile naturii. Dar aceștia au fost 
puţini la număr în trecut. Burghezia 
şi moșierimea, în frunte cu camarila 
regească, transformaseră această mi- 
nunată vale în locuri de huzur și des- 
îrîu unde ele își cheltuiau milioanele 
stoarse din sudoarea poporului. Prin 
aceste locuri încîntătoare nu călca 
picior de om al muncii, în afară de 
aceia care erau necesari să le facă 
trîndăvia mai plăcută. Dar acele 
timpuri, de tristă amintire, au apus 
pentru totdeauna. Azi, sute și sutede 
mii de oameni ai muncii sosesc aici 
şi-și petrec în mod plăcut concediul. 
Organizaţi în grupe, ei vizitează acest 


Podul Bucegilor. Deşi la mare 
altitudine, parcă am fi pe o 
adevărată cîmpie 


minunat colţ al naturii, loc de recre- 
ere, de odihnă, de reconfortare. Caba- 
nele confortabile le stau la dispoziţie, 
atît pe timp bun, cît și pe timp mai 
puțin favorabil. 

Oricât de iscusit ar fi, condeiul nu 
poate pune, totuși, în faţa cititorului 
tabloul acestui minunat colţ al natu- 


rii în întreaga lui măreție. Satisfacţia 
nu poate fi gustată decît atunci cînd, 
cu rucsacul, pornești hoinar spre „ce- 
tatea de piatră“ a Bucegilor, călăuzit 
de ideea de a cuprinde tot mai mult 
cu privirea și cu convingerea de a 
scruta tot ceea ce dalta de maestru a 
naturii a creat de-a lungul mileniilor. 


Întreprinderea L.O.L.L. 
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lui pămîntesc, deasupra ghețu- 

rilor polare și a deșerturilor în- 
fierbîntate, deasupra apelor nesfirșite 
și a cîmpiilor roditoare, atmosfera 
învăluie planeta noastră ca un ocean 
fără hotar. Dar aerul, de cele mai 
multe ori, rămîne neobservat. Doar 
freamătul frunzelor în adierea γῖπ- 
tului îţi va aminti poate de existența 
aerului, de acest nedespărțit prieten 
al vieţii noastre. Umplind cu egală 
ușurință uriașe peșteri și minuscule 
cutii de chibrituri, văi deschise, fi- 
ride neștiute, aerul nu lasă neocupat 
nici un ungher oricît de neînsemnat 
ar fi. Un spaţiu cu desăvirșire gol, 
lipsit cu totul de particule materiale, 
este de neconceput. 

Dar iată că în secolul al XVII-lea 
Otto von Guerike din Magdeburg se 
străduia să scoată apa dintr-un butoi 
bine închis și să înfăptuiască în 
acest fel un spaţiu lipsit de aer. 
Încercările lui nu izbuteau: aerul 
pătrundea în butoi printre doage. 
Inventatorul nu a fost mai norocos 
nici cînd în locul butoiului de lemn 
a folosit o sferă de aramă, căci sub 
povara presiunii atmosferice sfera 
se turtea cu un zgomot înfricoșător. 

Pompa lui era simplă: un cilindru 
cu piston, pus în mișcare de mîna 
omului. Dar mașinăria se complica 


Ρ retutindeni pe întinderile globu- 


peste măsură din cauza a două hirdaie. 


mari cu apă puse unul deasupra ce- 
luilalt. Apa astupa cele mai neîn- 
semnate deschizături prin care aerul, 
acest dușman πεϊπιρᾶςαί al vidului, 
amenința să năvălească înăuntrul 
pompei. 

Și totuşi încercările stăruitoare 
și-au arătat roadele. Într-una din zi- 
lele anului 1657, o mulțime de tîr- 
goveți, mînată de curiozitate, pri- 
vea cu uimire un spectacol cu totul 
neobișnuit: patru perechi de cai voi- 
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După cum se arată în expunerea tovarăşului 
Gheorghe Gheorghiu-Dej la plenara C.C. al 
P.M.R. din 3-5 decembrie 1959, pentru anul 
1960 se prevede o producţie de oțel de 
1.700.000 de tone. O dată cu oblinerea unei 
cantităţi sporite de otel pentru necesităţile me- 


reu crescînde ale industriei noastre construc- 
toare de maşini, se pune şi problema calității 
acestuia. lată mai jos unele din procedeele 
moderne care duc la îmbunătăţirea oțelului 
turnat în piese şi care în viitor se vor introduce 


oțelării îți rămine  întipărit 
desigur spectacolul şuvoiului 
de metal incandescent care se 
revarsă din oala uriașă. Pe 
fața fiecăruia se citesc răs- 
pundere, atenție încordată. 
Căci turnarea unui lingou, din 
care la forjă se va făuri axul 
unei mașini electrice sau ci- 
lindrul unui laminor, nu este 
o treabă ușoară. Și nu este 
mai lesne de turnat nici 
carcasa unei turbine de înaltă 
presiune, care instalată într-o 
centrală electrică va pune în 
mișcare zeci de mii de cai 
putere ; nici traversa unei prese 
de zece mii de tone, care va 
strivi cu ușurință un bloc de 
oțel înroșit de mărimea unui 
automobil; nici elicea unui 
uriaș transatlantic. Turnarea 
neizbutită a unor asemenea 


şi în fara noastră 


aici, înhămaţi de o parte și alte 
patru perechi de partea opusă se 
opinteau din răsputeri fără să izbu- 
tească să despartă una de alta două 
emisfere goale înăuntru. Dar nu 
era nimic extraordinar: dinăuntrul 
emisferelor fusese scos aerul, οἱ caii 
nu reușeau să învingă... presiunea 
atmosferică. Căci aceasta era puterea 
neștiută care ținea apăsate una p$ 
cealaltă celebrele emisfere. 

Se născocise deci prima mașină cu 
care un vas putea fi golit de aer, 
prima pompă de vid. 

În timpul nostru vidul este un 
ajutor neprețuit în cele mai diferite 
domenii de activitate. Fără vidul 
din becul care împrăștie lumina în 
jurul nostru și azi am citi seara la 
lumina palidă a unei lămpi cu gaz. 
Fără vidul lămpilor electronice, ra- 
dioamatorii ar sta și azi cu casca 
la ureche în jurul unui aparat cu 
galenă, și audiția unui concert de 
la mii de kilometri ar fi încă un 
vis neîmplinit. 

În ultimii zeci de ani s-a răspin- 
dit în industrie folosirea presiunilor 
scăzute pentru a grăbi transformarea 
lichidelor în vapori, pentru a fierbe 
lichide, pentru a sublima unele sub- 
stanțe. Puternice pompe de vid sînt 
instalate pentru uscarea concentra- 
telor de minereu, a șlamurilor de 
cărbune, a prafului de lapte, a 
lemnului înainte de impregnare. In- 
stalația de vid te întimpină în sec- 
țiile de distilare ale produselor pe- 
trolifere, căci vidul ușurează sepa- 
rarea fracțiunilor cu puncte de fier- 
bere diferite. 

Dacă apa de băut sau untdelemnul 
de salată nu au gust neplăcut, și 
aceasta se datorește uneori vidului. 
Acolo unde alte metode nu sînt mul- 
țumitoare, vidul se dovedește cel 
mai bun ajutor pentru eliminarea 
gazelor din lichide. 

Dar poate că nicăieri gazele nu 
sint musafiri atît de puțin doriți ca 
în metalul civilizației noastre, în 
oțel. Dacă pășești în hala unei 


piese care depășesc uneori 300 
de tone trebuie cu orice preț 
împiedicată. 

Bătălia pentru reușita turnării 
este mai cu seamă bătălia pentru 
îndepărtarea cît mai completă a ga- 
zelor din metal. Căci bulele de gaze 
care, ridicîndu-se spre suprafaţă, ră- 
mîn captive în timpul solidificării 
sînt vinovate că în metal rămîn 
uneori goluri. Și tot gazele, care de- 
gajindu-se din metalul solidificat 
reușesc să-i înfrîngă tăria, sînt vi- 
novate că pe suprafața piesei apar, 
la o examinare atentă, nenumărate 
crăpături microscopice. Dar uneori 
nici un defect vizibil nu vădește 
prezența gazelor. Piesa... își ocupă 
locul într-un utilaj important. Dar 
ruperea ei pe neașteptate în timpul 
funcționării este dovada unor pu- 
ternice tensiuni provocate de gaze 
în interiorul piesei. 

Nu numai atît. Adeseori gazele — 
oxigenul, hidrogenul, azotul — se 
combină cu alte elemente care se 
găsesc în cantități neînsemnate în 


metal și apar sub forma unor in-- 


cluziuni nemetalice. Este ușor de în- 
{ε]ες că toate aceste defecte slăbesc 
rezistența oțelului, înrăutățesc cali- 
tățile lui. De aceea pretutindeni în 
oțelărie se desfăşoară lupta aprigă 
împotriva gazelor. La încărcarea în 
cuptor, pentru a înlătura gazele, se 


Instalaţie de degazare cu platformă mobilă (ri- 
dicătoare şi coboritoare) 


Pa. 


Procedee de degazare a oțelului: 
a) turnare în lingotiera aflată în 
camera de vid; Ὁ) degazarea calei 
în camera de vid; c) instalație cu 
platformă mobilă; d) instalaţie de 
degazare fixă (cu aspirație) 


|. 
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înlătură fierul vechi ruginit 
și materialele umede, se pră- 
jesc feroaliajele. În timpul 
şarjei se grăbeşte topirea 
pentru a scurta timpul cît 
metalul, neacoperit de zgu- 
ră, absoarbe gaze din spa- 
țiul cuptorului. După topire 


se provoacă ο puternică 
fierbere a băii metalice 
pentru ca gazele să fie  înde- 


părtate cit mai deplin. Pentru înlă- 
turarea oxigenului nu pot fi evi- 
tate costisitoare operații de dezo- 
xidare, iar pentru îndepărtarea hi- 
drogenului, greoaie și îndelungate 
tratamente termice ale pieselor tur- 
nate. 

Și totuși, cu toată respectarea cu 
strictețe a minuțioaselor instrucți- 
uni tehnologice, procedeele obișnui- 
te nu dau deplină siguranță că 
importante piese scumpe vor cores- 
punde cerințelor. O altă tehnologie 


Piesă more,obţinută din- 


t-o singură turnare, lo 
care nu trebuie să existe 
defecte 


este chemată să dovedească că turna- 
rea fără greș a oţelului este totuși 
pe deplin cu putință: degazarea sub 
vid. Este ușor de înțeles de ce în- 
ceputul s-a făcut cu oțelurile aliate: 
rebuturile aduc cea mai mare pagubă 
la oțelurile scumpe. Pentru degazarea 
acestor oțeluri speciale, produse în 
cantități mici, nu a fost greu să se 
construiască camere de vid destul 
de încăpătoare pentru a cuprinde 
înăuntrul lor chiar cuptorul de to- 
pire. Mai mult, unii constructori au 
pus la punct instalații de topire sub 
vid, care permit ca și turnarea din 
cuptor în formă să se facă tot în 
interiorul camerei de vid. Construi- 
rea unor instalații de vid de dimen- 
siuni mai mari, pentru turnarea pie- 
selor grele, întimpina greutăți de 
neînvins. 

Nu era nici o altă cale: oţelul 
produs în cantități mai mari trebuia 
degazat în afara cuptorului de to- 
pire, în răstimpul cît este încă li- 
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chid, după descărcarea lui din cuptor 
și înainte de solidificarea lui în 
formă sau lingotiere. 

Un procedeu deosebit de simplu fo- 
losește o cameră de vid în care se 
introduce oala cu oţel. Camera se 
închide, și pompele de vid intră 
în acţiune. Cind presiunea a scăzut 
pînă la 40—50 mm col. Hg, pe 
pojghița de zgură se ivesc crăpături, 
din care apar flăcări crescînd pe 
măsură ce presiunea se micșorează; 
la 15—25 mm, oţelul începe să fiar- 
bă violent. Degazarea nu este pe 
deplin  mulțţumitoare, deoa- 
rece la fund fierberea este 
slăbită chiar de greutatea me- 
talului din oală. 

Desigur că înlăturarea ga- 


De zelor din oţel se face mai 


deplin 
sub 


prin metodele de turnare 
vid. Dintr-o oală sprijinită 
pe camera de vid, oţelul este 
lăsat să curgă în altă oală pregătită 
înăuntrul camerei. În camera de 
vid gazele se degajă violent din vîna 
de oțel, împrăștiind-o într-o ploaie de 
stropi. Fiecare strop este supus ne- 
mijlocit acțiunii vidului. 

În întrecerea între diferite proce- 
dee a intrat și o cameră de vid mică, 
montată împreună cu utilajul de 
vid, pe o platformă deasupra oalei cu 
oțel. Printr-un tub care pătrunde în 
oală, metalul este aspirat în cameră. 
Prin ridicarea οἱ coborirea alterna- 
tivă a platformei, metalul oscilează, 
fiind continuu tras în cameră οἱ 
împins înapoi în oală. Pe măsură 
ce noi „porții“ sînt supuse degazării, 
oţelul se amestecă, și conținutul de 
gaze scade în tot cuprinsul oalei. 
Dar balansarea camerei aduce com- 
plicaţii însemnate instalaţiei. 


Încercările au arătat că este cu 
putință să se degazeze oţelul cu ο 
instalație asemănătoare, însă nemiş- 
cată. În camera de vid oţelul se 
urcă... 
iază în oală. Nu este nici un miracol! 
Oţelul nedegazat cuprinzind bule de 
gaze este mai ușor și se ridică prin- 
tr-un tub în camera de vid. După ce 
gazele au fost îndepărtate, oţelul 
devine mai greu și curge în oală 
prin al doilea tub, realizindu-se ο 
continuă circulație a metalului prin 
camera de vid. Ceea ce nu este de loc 
îmbucurător este că în timpul de- 
gazării temperatura metalului scade 
și este nevoie să se adauge un 
sistem de încălzire electrică. 

De la turnătoriile de oțel care de- 
gazează oțeluri superioare pentru 
piese importante, acest procedeu mo- 
dern trece azi οἱ la oțelăriile care 
produc, în “cantități incomparabil 
mai mari, oțeluri obișnuite pentru 
laminarea tablei, a grinzilor, a pro- 
filelor, a οἰπεῖοτ, a sîrmei... Insta- 
laţiile de degazare sînt adaptate pen- 
tru turnarea neîntreruptă a uriașului 


număr de lingouri numai... de 5— 8t. 


S-a încercat folosirea unei construc- 
ţii cu două camere de vid: una 
mai mică, în care se face degazarea 


vinei de metal, și alta mai mare, 
în care vinade 


plasată dedesubt, 
metal degazată umple lingotierele. 

Să nu trecem cu vederea nici 
încercările de degazare... fără cameră 
de vid. După turnare se montează 
pe lingotiere capace etanșe, prevăzute 
cu tuburi elastice, prin care lingotie- 
rele comunică cu pompele de vid. 
Degazarea oțelului se face chiar în 
lingotiere. 

nlăturarea gazelor din metal cu 
ajutorul vidului este o tehnologie 
tînără. Și totuși numai în cîțiva ani 
a cunoscut o largă răspîndire. Zeci 
și zeci de mii de tone de oțel sînt 
îmbunătățite în oțelării prin această 
metodă. 

Speranţele oțelarilor că vor avea 
deplina siguranță că piesa turnată 
sau făurită prin forjare va rezista 
puternicelor eforturi în timpul func- 
ționării, că oţelul pentru tablă, șine 
sau profile va îndeplini cele mai 
pretențioase condiţii se transformă 
în realitate. Degazarea oțelului sub 
vid este încă o cucerire a tehnicii 
moderne. 


singur, οἱ tot singur se înapo- : 


Pa 


| ΔΒ. sala de festivități 
η ba  Universitaţii din 
Fa Strassbourg, în faţa 


~“ comisiei alcătuite din 
hi i cu renume, tînă- 


Hi la cunoașterea 
binaţiilor aldchidelor 
u hidrocarburi aroma- 
tice“. Între substanţele 
sintetizate în cursul cer- 
retărilor făcute, Zeidler 
obținuse prin condensa- 
rea tricloracetaldehidei cu 
clor benzen, în prezenţa 
acidului sulfuric, un pro- 
dus a cărui denumire 
chimică este „diclor-dife- 
nil-tricloretanul“... 

Acestea se întîmplau în anul 1873... 
După aproape 70 de ani, noua sub- 
stanță, căreia Zeidler nu-i acordase o 
atenție deosebită, avea să devină unul 
din cele mai cunoscute insecticide, 
iar numele ei, prescurtat în D.D.T., 
avea să fie cunoscut pe tot globul. 
Zeidler a murit în anul 1911 la Viena, 
unde, după terminarea doctoratului, 
devenise farmacist, nebănuind nici 
măcar pentru o clipă ce „comoară“ 
avusese în mîinile sale. 


UN INSECTICID NOU — DINTR-O 
SUBSTANŢĂ VECHE 


cum 25 de ani, nori amenințători 

se adunau deasupra Europei; fas- 
cismul se pregătea de război. 

În laboratorul său, chimistul elve- 
αν dr. Paul Miller reflecta atît la 
războiul care bătea la ușă cît οἱ la 
gîndacul de Colorado, care ameninţa 
să pătrundă în Elveţia și să distrugă. 
culturile de cartofi. Aceste două pri- 
mejdii erau conjugate: o dată cu izbuc- 
nirea unui război, ţara lui n-ar mai 
fi putut să importe insecticidele folo- 
site pe atunci pentru combaterea gîn- 
dacului de Colorado: Rotenona, Ni- 
cotina, Piretrul. În această situaţie, 
dr. Müller a ajuns la concluzia că tre- 
buie găsite altele noi, pentru care să 
nu se mai recurgă la import. Cercetă- 
rile sale au durat cîţiva ani, și la 
încheierea lor, în 1939, el a comunicat 


că dintre toate substanţele experi- 


mentate una singură, o substanţă 
obţinută prin sinteză chimică, diclor- 
difenil-tricloretanul, merita atenţie. 
Într-adevăr, substanţa anunţată pre- 
zenta calităţi insecticide excepţionale 
şi se bucura, în plus, de o calitate 
nouă, de mare importanţă practică: 
remanența. Faţă de insecticidele fo- 
losite pînă atunci, care nu-și păstrau 
eficacitatea mai mult de cîteva ore, 
noul insecticid rămînea activ cîteva 
luni. Dar acesta, căruia descoperito- 
rul i-a prescurtat numele în D.D.T., 
nu era altceva decît substanţa sinteti- 
zată cu 70 de ani în urmă de Othmar 
Zeidler. 

D.D.T. a cunoscut astfel soarta 
maltor altor substanţe chimice care 
au fost sintetizate în cadrul unor cer- 
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cetări pur teoretice și apoi au fost 
date uitării. Este ceea ce s-a întîm- 
plat printre altele și cu celălalt insec- 
ticid, bine cunoscut astăzi, hexaclor- 
ciclohexanul, pe care Faraday l-a pre- 
parat pentru întîia oară în 1825, clo- 
rurînd benzenul la lumină solară, dar 
a cărui acţiune insecticidă nu a fost 
descoperită decît în 1941—1942, deci 
după mai bine de 100 de ani. Aceeași 
soartă a avul-o și prima sulfamidă, 
sintetizată de Gelmo în 1908. 


DIN SUCCES ÎN SUCCES 


a numai 5 ani după descoperirea 

doctorului Müller, în 1944, D.D.T. 
obține o victorie răsunătoare: epi- 
demia de tifos exantematic izbucnită 
la Neapole, ca o consecinţă a războiu- 
lui, a fost lichidată imediat după 
începerea οἱ. Prin tratarea cu D.D.T. a 
tuturor celor 1,3 milioane de locuitori 
ai orașului, au fost distruși agenţii care 
transmit flagelul-păduchii de corp. În- 
dată după sfîrşitul războiului, D.D.T. 
a căpătat utilizări în cele mai dife- 
rite domenii de activitate, începînd 
cu igiena și agricultura și terminînd 
cu protejarea ambalajelor de alimente. 

n domeniul igienei, datorită fap- 
tului că numeroase insecte transmiță- 
toare de diferite boli sînt ucise prin 
aplicarea D.D.T., s-au obţinut rezul- 
tate uimitoare. Astfel: prin comba- 


terea ţînţarilor anofeli cu 
D.D.T., malaria, boală care 
chinuia o jumătate de miliard 
de oameni și ucidea sute de 
mii în fiecare an, a fost re- 
dusă la un nivel foarte scă- 
zut, iar în unele ţări, prin- 
tre care οἱ țara noastră, re- 
dusă la zero. 

Într-adevăr, în 1948 au 
fost înregistrate în țara noas- 
tră 338,198 cazuri de mala- 


Cristal de D.D.T. văzut la microscop 


rie. Un an mai târziu, după măsurile 
de igienă și de desecare a bălților, 
combinate cu utilizarea pe scară 
largă a D.D.T., în combaterea ţîn- 
țarilor, numărul cazurilor scade cu 
30%, însumînd 233.962, iar între 
1950 și 1954, de la 95.469 de cazuri 
se ajunge la 903, ceea ce reprezintă 
o reducere de 99,73% faţă de 1948. 
După părerea tuturor specialiștilor, 
rezultatele obţinute de medicii romîni 
în cei 7 ani de pi ie se pot încadra 
printre cele mai eficiente realizări ob- 
ţinute în ţările bîntuite de malarie. 

De asemenea, prin combaterea muș- 
telor, păduchilor, ploşniţelor (agenţi 
care transmit paralizia infantilă οἱ 
tifosul exantematic), D.D.T. a deve- 
nit un important factor în acţiunile 
de prevenire a epidemiilor. Importan- 
tul aport adus în această direcţie de 
către insecticidul D.D.T. á fost subli- 
niat în 1948, cînd Premiul Nobel pen- 


D.D.T. pătrunde prin piciorul insectei (1), 
se propagă apoi spre centrii nervoşi (2), 
insecta Intră în agonie (3) şi final moare (4) 


tru fiziologie și medicină a fost decer- 
nat dr-ului Muller. 

În agricultură, apariţia D.D.T. οἱ 
folosirea lui pentru combaterea dăună- 
torilor în culturile cele mai diverse au 
avut, de asemenea, consecinţe impor- 


și să nu aibă un miros neplăcut; - 
sfera “de acţiune să cuprindă un 
număr cît mai mare de insecte dăună- 
toare; durata de acțiune — remanenţa +. 
— să fie lungă; preţul să fie scăzut,» 
pentru a permite o aplicare eco- 


În protejarea pădurilor contra unor  cidului si 1 i 
> periculoși dăunători, D.D.T. joacă un sm οι ο μας 
τὰ rol însemnat alături de alt insecticid, i Astăzi i ti i 
hexaclorciclohexanul, iar în proteja- 50821, asemenea ΟΡΛΑΠΠΤὉΝΗ Ru ma 
N rea culturilor de orez şi a μη” or DOUĂ EURE ΠΗ ÎN FOLOSI- sfat posibile datorită îăetodelbr mo=--— $ 
ΝΛ de bumbac sau cafea, D.D.T. este, AST | derne de combatere, metâ „Aare 3 
ο de asemenea, folosit. Este semnifica- Τ imp de cîţiva ani de la descoperirea  D.D.T. are un rol deosebit. ἿΝ Λα 
Te tiv să arătăm că în India dăunătorii acțiunii insecticide a D.D.T. Pe lîngă aceasta, aparitia D.D.T. 
culturilor de orez provoacă o pierdere οἱ a calităţilor sale extraordinare, s-a marcat începutul unei noi „erc“ în 


tante. Dintre multiplele sale utili- 
zări vom cita 2 exemple: combaterea 
lăcustelor, care uneori pot produce 
distrugeri catastrofale, și a gîndacului 
de Colorado, acest temut dăunător 
al culturilor de cartofi. 

Astăzi el este folosit în pomicultură, 
în legumicultură, în viticultură, ca 
și în culturile cerealelor. 


Evoluţia epidemiei palustre 


în R.P.R., 


1948-1955 


e TOTAL 


nomică. i 


Dintre aceste condiţii, doar cea dë 
doua nu este îndeplinită de D.D} 
în totalitate; moartea insectei s 
vine însă cert, în funcţie de mai mi 
factori externi, în 30—120 de minute 
În privinţa remanenței, considerăm 
util să arătăm că uneori ea depășește 
un an de zile de la aplicarea insecti- 


crezut că a fost descoperit 
insecticidul „universal“, dar 
pînă la urmă specialiștii au 
fost puși în fața unor fe- 
nomene care au arătat că 
speranțele exagerate nu au 


combaterea chimică a dăunătorilor. 
Stimulate de succesul obţinut, cerce- 
tările întreprinse au avut în cîţiva 
ani ca rezultat apariţia tuturor sub- 
stanțelor care constituie astăzi arse- 
nalul chimic al agriculturii (insecti- 


CAZURI NOI Z) E κεύλυει αν ωρα tal, cide de mare eficacitate biologică și 
Pi a ουδ μμ; la ης economică, ierbicide selective, stimu- 
D.D.T.; în schimb, unele ai de creştere și fungicidele orga- 
insecte care trăiesc pe so- τ 
cotoala lor, din de Printre toate aceste substanţe, 


sînt foarte sensibile. Urma- 
rea este firească. Lipsindu-i 
de dușmanii naturali, unii 
dăunători se pot înmulţi în- 
tr-o proporție mai mare ca 
de obicei. În aceste cazuri 


D.D. T. deţine οἱ astăzi rolul cel 
mai important, producţia mondială 


cifrîndu-se la circa 100 mii de tone ` 


pe an. 

În ţara noastră, industria chimică 
fabrică D.D.T. pe o scară din ce în 
ce mai largă. Astfel, de cîţiva ani se 


anuală de 3 milioane de tone, ceea ce se impune utilizarea altor insecti- O . 
echivalează cu hrana pe același inter- cide. află în funcţiune o instalaţie modernă . 
val de timp a 15 milioane de oameni. Un alt fenomen, care însă nu a sur- pentru obţinerea D.D.T., care furni-  . 


Prin tratarea acestor culturi cu 
D.D.T., pierderile pot fi reduse la 10% 
și chiar pînă la 0%. 

Dar nu numai culturile pot fi apă- 
rate de dăunători, ci și depozitele de 
alimente, silozurile ete., prin aplicarea 
D.D.T. se poate salva de la distruge- 
re sau impurificare milioane de tone 
de cereale. 

În protecţia textilelor, D. D. T., ne- 
avînd mirosul naftalinei și asigurînd 
un efect superior, i-a luat locul aces- 
teia. 

Răspunsul la întrebarea: care au 
fost cauzele care au determinat răs- 
pîndirea rapidă a D.D.T. şi larga sa 
utilizare în domenii atît de variate 
poate fi dat foarte uşor dacă enume- 
răm condiţiile pe care trebuie să le 
îndeplinească un in- 
secticid „perfect“, și 
anume: să posede o 
toxicitate ridicată 


tea insectei trebuie să 
survină într-un tim 

scurt; toxicitatea faţă 
de animalele cu sînge 
cald să fie cît mai re- 
dusă ; să nu fie iritant 


pentru insecte, moar- ` 


prins pe biologi, a fost apariţia insec- 
telor rezistente la D.D.T.; o specie de 
insecte, care la început a fost sensibilă 
la acţiunea insecticidului, dobîndește 
după câţiva ani o rezistenţă care poate 
ajunge aproape de imunitate. Primul 
caz de rezistenţă a fost observat în 
1947 la muşte, deci numai după 3—4 
ani de utilizare intensă a D.D.T. 

Au fost apoi înregistrate cazuri ase- 
mănătoare aproape pe toată suprafaţa 
globului, în locurile unde D.D.T. se 
întrebuințează în cantități mari şi 
timp de cîțiva ani la rînd. Acest feno- 
men al rezistenţei nu a căpătat pînă 
în prezent proporţii îngrijorătoare, 
dar el arată încă o dată capacitatea 
extraordinară de adaptare și de apă- 
rare a tuturor formelor de viaţă. Se 
știe că același fenomen a fost observat, 
mai înainte, la sulfamide și antibio- 
tice, a căror largă utilizare a dus la 
apariţia de microbi rezistenți la acţiu- 
nea acestor substanţe. Cu toate aceste 
dezavantaje, apărute în decursul 
timpului, D.D.T. ocupă și astăzi un 


Aspect din interlorul secţiei de Ὀ.Ὀ.Τ. -- 
de la Fabrica din Turda 


zează agriculturii noastre mari canți- 


tăți din acest insecticid. În stadiul 


actual, în plină transformare socialistă 
a agriculturii, necesarul de substanţe 
chimice contra dăunătorilor este în 
continuă creștere. Pentru a satisface 
aceste cerinţe, industria noastră chi- 
mică a luat măsurile necesare. În ca- 
drul Combinatului chimic Borzești, 
construit cu ajutorul Uniunii Sovietice, 
va intra în funcţiune, în anu) 1960, o 
instalație de mare capacitate pentru 
fabricarea D.D.T., echipată cu uti- 
laje dintre cele mai perfecţionate. 

În felul acesta agricultura noastră 
va primi cantități din ce în ce mai 
mari de D.D.T., care vor asigura 0 
mai bună protecţie a recoltelor οἱ o 
producţie agricolă sporită. 


ο electrice cu care sînt prevăzute aparis 
T tele 


* fotografice sînt in- 


La cererea cililorilor nosiri da atta 
ri o serie de lermeni întilniti midi d 
lileratura fotogralică, am alcătuit 
ce urmează un mic dictionar Jolopral 
prinzînul noțiunile a căror explicația 


u 
solicitată de ceimai mulți rùilitort 


Antireilex (strat): Strat sub 
transparent de Ilorară de πὶ 
florură de aluminiu sau altă sushi 
cu un indice de refractie mal mie 
sticla, depus, prin vaporizare, 
înaintat, pe suprafeţele lentiletor 
ponente ale obiectivelor moderi 
vin în contact cu aerul, Prezenţa 
tui strat anlireflex ` reduce 1η {0Ι 
apreciabil pierderile de lumină!) 
reflexie la limita aer-sticlă, “mike 
luminozitatea oblectivului, cu 20% 
la 55%; măreşte contrastul in ari 
formate de obiectiv prin, elinițn dnei 
voalului de reflexie; înlăttir je Í 

O Αν 


de formare a petelor de rèf 
fotografierea în contralumină 
vele astfel tratate sinti 
montură cu ο literă mare roșie; 
B (Leitz), V (Mayer), πα i(obitot 
sovietice) etc. Ele. se carnplei 
de asemenea, printr-o muiiută Al ἽΝ 
pină la violetā- 

rosie, la lumină αν 
reflectată; prin 
transparenţă, ο 
ectivele tratate ' 
(ameliorate) sint 
incolore şi nu MO- 
difică nuanțele la 
fotografierea in 
culori. 


Balsam de Canada: Ră- 
sină naturală perfect 
transparentă, obținută 
de la aspecie de brad ce 
creste în America de 
Nord. Se utilizează la li~ 
pirea între ele a unora 
dintre lentilele ce for- 
mează obiectivele foto- 
grafice. 


Contacte de sincronizare: Contact 


fotografice moderne în scopi 
realizării unei sincronizári (functionat 
simultană) între deschiderea obtu 
"torului si perioada de iluminare maxi 
produsă de lămpile fulger. 
Contactul M (în trecut Veste d 
sineronizării lămpilor fulger cu ma 
ziu, aluminiu sau zirconiu; ΤΛΟΛΕΔΦΙ 
circuitul curentului cu 10...15 πμ 
de secundă înainte de deschide 
obturatorului. ; 
Contactul X (în trecut E) este des) 
tinat sincronirării lămpilor fulger qea 
tronice (cu descărcare în xenon): închidg 
circuitul curentului cu οσα, 10 miii 
de secundă după declansarea obtură 
torului cu perdea, adică atunci cin 
primul rulou a descoperit compi 
cinpul imaginii. A 
Contactul F este destinat sincron 
7ării noilor lămpi fulger mici cu 
neziu. aluminiu sau zirconiu cu dur 
foarte scurtă de ardere (mai mică 
14—15 miimi de i 
secundă). 
Unele aparate 
zestrate ο un 
singur contact de 
sincronizare, cu 
avans — respectiv 
întirziere de a- 
prindere reglabile. 


Duto (ecran); Ecran de aureol 
forinat dintr-o placă de sticlă cu tetdi 
plan-paralele, șlefuite, avind pe i 
din ele gravate un număr de {απ 
circulare concentrice. Aceste ganton 
refractă o parte din razele de luminii 
formînd o imagine difuză, slabă, 06 
se suprapune peste imaginea clară {03} 
mată de obiectiv. Imaginea rezulta 
are luminile uşor difuzate în ρα 


$ 


(Iparalul foto 


lucru ce s-a realizat este obține- 

rea fotografiei direct în aparat, 
la cîteva minute dela fotografiere. 

Aceasta se realizează cu aparatul 
sovietic „Moment“, în care prelucrarea 
negativă și pozitivă se combină și 
decurg în același timp. 

Porţiunile de negativ a supuse prin 
expunere acțiunii luminii (fig. 1) sînt 
revelate cu ajutorul unei paste revela- 
toare, iar sărurile de argint de pe 
aceste porţiuni se transformă în argint 
metalic. În porţiunea b, unde lumina 
nu a acţionat sau a acţionat într-o 
măsură mult mai mică, sărurile de 
argint se dizolvă total 8ου parţial 
cu ajutorul substanţei de Πχα], care 
se găsește în pasta revelatoare (2). 
Sărurile de argint difuzează din mate- 
rialul negativ (1) prin stratul pastei 
revelatoare (2) în stratul sensibil al 

ozitivului (8) și acolo se transformă 
în argint metalic. | 

Procedeul de obţinere a fotografiei 
direct -în aparat este analog cu pro- 
cedeul de obţinere a diapozitivelor, 
cu deosebirea că în cazul diapozitive- 
lor imaginea se obţine pe același 
material negativ, în timp ce în cazul 
nostru argintul, care nu participă la 
formarea imaginii negative, trece în 
stratul sensibil al hirtiei, unde are 
loc formarea imaginii pozitive, 

La acest procedeu, prelucrarea chi- 
mică se poate împărţi în următoarele 
stadii: 

1. Revelarea negativului în 


| n practica fotografică, cel mai nou 


pre- 


zenţa dizolvantului sărurilor de argint 
(tiosulfat de sodiu). 
2. Dizolvarea sărurilor de argint 
neimpresionate din emulsia negativă. 
3. Difuzia argintului dizolvat din 


Schema obținerii imaginii pozitive la procedeul 
fotografic într-o singură etapă: 1 — emulsia 
negativă (a — porțiunile expuse, b — por- 
țiunile neexpuse); 2 — pasta revelatoare; 
3 — stratul sensibil al pozitivului (a' — por- 
țiunile nerevelate, b' — porțiunile revelate) 


emulsia negativă prin stratul de pastă i 


revelatoare în stratul sensibil pozitiv, 

4. Trecerea argintului din comple- 
xul tiosulfat în argint metalic în centre- 
le active ale stratului sensibil pozitiv. 

Fotocompletul „Moment“ se compune 
din două benzi: una negativă și alta 
pozitivă. 


Banda negativă este un îă 
material negativ obișnuit (pancro- ; 


στ 


palie 


intermediar de hirtie (3) cu opt 
cadre (6) care limitează marginea pe 
fotografie. Această hîrtie este des- 
tinată fixării şi montării tuturor ele- 
mentelor părții pozitive a fotocom- 
pletului. Grosimea ei limitează gro- 
simea stratului de pastă revelatoare. 
Fiecare cadru are 0 capsulă (4) cu 
pastă revelatoare-fixaj. Capsula este 


NANA F A o 


Banda pozitivă a fotocompletului „Moment”: 

1 — linia de demarcare a cadrului; 2 —clemă 

de fixare; 3 — strat intermediar de hirtie; 

4 — capsulă cu pastă revelatoare; 5 — ca- 
drul pozitivului 


acoperită cu un lac protector οἱ se 
închide ermetic, deoărece revelatorul 
se oxidează rapid în aer. În faţa 
capsulei, în sensul de înaintare a 
benzii pozitive, există pe aceasta 


niște cleme de fixare (2) care servesc 
Ja consolidarea orificiilor fixatoare οἱ 
la depărtorea valţurilor aparatului, 


| Fabrica de hirtie fotografică din 
Leningrad s-a realizat un nou pro- 

Tehnokopir“. Acest material 
te obținerea unor copii clare 
--2 minute după orice manu- 
ἡ original tipărit, după texte 
ți şi reviste sau după manu- 
e în tuș, în cerneală sau în creion.. 
terialul „Tehnokopir“, destinat 
elor rapide de fotoreproducere, 
din trei elemente: hirtie nega- 
hirtie pozitivă şi revelatorul. 
ntru reproducere sint necesare un 
ozitiv oarecare de copiere folosit 
tografia de contact și un dispozi- 
y simplu de developare. Acesta 
nstă dintr-o baie pentru umezirea 
arată cu revelator a hirtiei nega- 
“itive şi a celei pozitive şi din două 
ţi alțuri de cauciuc rotite manual sau 
"cu.ajutorul unui motoraș, pentru pu- 
ea în contact a foilor de hîrtie 


matic), cu suport de hirtie, înfășurat să i 


e o bobină. Banda pozitivă este un 
otosuport lăcuit. Stratul sensibil al 
benzii pozitive are un activant ale 
cărui particule formează centrele de 
revelare. Pe banda ΜΗΝ (fig. 2) 
sînt demarcate 8 cadre cu marginile 


zimțate (1), astfel încît se pot scoate % 
ușor din aparat. După această de- ` 
andă un strat ; 


marcare se lipește pe 


36| 


Schema dispozitivului de 


hirtiei ; 
hirtiei 


developare: 1 — baio 
de revelare; 2 — val- 
turi de cauciuc; 3 — 
dispozitiv de ghidare a 
4 — evacuarea 


MOMENT 


pentru ca excesul de pastă să nu ajungă 
pe celălalt cadru. 

Fotocompletul, pentru 8 cadre de 
8,2X 10,5 cm, este un pachet compact 
din două benzi răsucite în rulou, 
legate între ele prin racordul protector 
al negativului. El trebuie ferit de 

resări și lovituri, deoarece se pot 
Meschide capsulele și deteriora complet 
materialul. 

Fotocompletul se încarcă în aparat 
la lumină. El este prevăzut cu. un 
tampon cu o soluţie stabilizatoare 
cu care fotografia se șterge pentru 
înlăturarea produselor de oxidare ale 
revelatorului (aceasta e necesar pen- 
tru păstrarea fotografiei). 


„„„PRINCIPIUL ΡΕ FUNCŢIONARE 


A Patatul „Moment“ are în partea 
din spate două capace între care 
se formează camera de contact, unde 
are loc developarea fotografiei. Fie- 
care capac are un valţ care servește 
la presarea capsulei, la o distribuire 
uniformă a pastei între cele două 
benzi și la menţinerea lor în contact. 
În cameră mai există un dispozitiv 
de fixare a cadrelor în timpul cît fil- 
mul este tras. 


ATIERIAL 


copiat, se expune hirtia negativă 
la o lumină indirectă; după umezi- 
rea cu revelator, se pune în contact 
cu emulsia sensibilă a hirtiei pozi- 
tive. Se lasă timp de un minut, se 
stoarce surplusul de revelator, se 
desface foaia de hîrtie negativă de 
cea pozitivă οἱ se constată pe aceasta 
o imagine clară cu contrast puternic 
a originalului. 

Copiile obținute pe hiîrtia pozitivă 
„Tehnokopir“ se păstrează vreme în- 
delungată; pentru prelungirea du- 
ratei de conservare, ele trebuie spă- 
late într-o soluție de 1% alaun de 
potasiu, iar apoi clătite scurt timp 
în apă curată. 

Hirtia pozitivă este insensibilă la 
lumină; la suprafață ea nu are strat 
de emulsie, ci un strat receptiv ge- 
latinos, așezat pe un suport subțire, 
la fel ca la hirtia negativă. Acest 
strat insensibil la lumină conține 
particule amicroscopice de sulfură 
de argint, care au rolul de centre de 
cristalizare pentru ionii de argint 
în procesul fizic de revelare, tio- 
sulfat de sodiu pentru dizolvarea să- 
rurilor de argint nerevelate, bisfenil- 
tetrazoldisulfit pentru legarea com- 
plexului, tiosulfat-argint nefolosit şi 
unele preparate speciale pentru com- 
binarea produselor de oxidare ale 
revelatorului și pentru plastificarea 
stratului sensibil. 

Revelatorul „Tehnokopir“ este o 


Fotografierea cu aparatul „Moment“ § 


nu diferă cu nimic de fotografierea 
cu alte aparate. Fotografia uscată, 
scoasă din aparat, are marginile tăiate 
zimțat şi este lustruită. Unul din 
avantajele acestui procedeu este posi- 
bilitatea de a te corecta după prima 
fotografie; din păcate nu se poate 
obţine însă decît o singură fotografie. 

Fără îndoială, noua metodă va 
căpăta o răspîndire mare î fia 


Schema trecerii materia- 
lelor fotografice prin a- 


_paratul „Moment: 1 — 


banda pozitivă; 2 — volțuri de presare; 3 — 

capac interior οἱ camerei; 4 — banda nega- 

tivă; 5 — capacul principal al camerei; 6 — 
fotografia iese gata din aparat 


tehnică și specială, unde este impor- 
tantă obținerea rapidă a unei imagini 
pozitive. 


soluție de metolhidrochinon de ο 
compoziţie specială. 

Reţeta revelatorului este: 
— sulfit de sodiu anhidru....75 g 
— hidrosulfit de sodiu......25 g 


= atol în Talie nie aa 05 E 
— hidrochinon μαθω ΦΑΝ 
— acid citric „= ARE Ara 2,5 g 
— sodă caustică ........,...27 g 
— πμ ο ολο ποτ] 


la 1.500 ml. 

Dezavantajul procesului rapid de 
fotoreproducere este obținerea unei 
singure copii. El poate fi însă în- 
lăturat dacă se fixează suplimentar 


ΓΝ 


PA =X ' 


Formarea imaginii fotografice: A — suportul ευ 
stratul de emulsie αἱ hirtiei negative; B — 
stratul de emulsie expus al hirtiei negative 
(triunghiuri albe — cristale de săruri de argint 
nerevelate, triunghiuri — negre argint metolic) ; 
X — Χ΄ — linia de contact a hirtiei negative 
şi hirtiei pozitive în timpul revelării prin contact; 

— stratul sensibil αἱ hirtiei amicroscopice de 
sulfură de argint (triunghiuri negre — argint 
metalic); D — suportul stratului sensibil αἱ 

hîrtiei pozitive 


negativul revelat, care ulterior poate 
fi folosit pentru copiere multiplă, 
obișnuită, prin contact. 


umbrelor, ceea ce 
“oreează ο „atmo- 
sferă“ favorabilă 
în anumite foto- 
~ grafii cu contraste 
puternice de ilu- 
| Filtrul 


af maghiar Jenă 
ulovits. 


Inele Newton: Figuri circulare, elip- 
tice sau de formă neregulată cu benzi 
concentrice colorate în culorile curcu- 
~ beului. Ele se formează datorită in- 
T terterenței în straturi transparente sub- 
SU atiri cu grosime variabilă. În practica 

5 fotografică, inelele Newton apar la 
presarea filmelor între duuă plăci de 
sticlă, la aparatele de mărit sau la 

înrămarea dispozi- a 
“tivelor. De curînd 


„s-au creat plăci de 
sticlă special tra- 


tate pentru a im- . 
= piedica formarea A 
y nelelor de inter- 
4 Γογοπίᾶ. 


și Indice de expunere: Valoarea ce reu- 
`; ποδίο viteza de obturare cu valoarea 
F, diafragmei pentru anumite condiții de 
iluminare și o anumită sensibilitate a 
peliculei utilizate. Astfel, de exemplu, 
„pentru un subiect normal, în plin 
„soare, şi o peliculă de sensibilitate 17° 
DIN corespunde indicele de expunere. 
13. care reprezintă întreaga gamă de 
perechi de valori corespunzătoare timp- 
diafragmă: 


λα AS ELDE el πα 
15 | 30 | 60 [125 [250 | 500 [1000 


22 | 16 ΠΗ 3,8 


fragma 
601685: 


Sistemul indicilor de expunere a 
„permis construirea obturatoarelor cu 
*posibilitate de cuplaj între mecanismul 
e obturare şi cel de diafragmare. 


“Fixînd pe un astfel de obturator indi- 


„punere, pentru fiecare diafragmă aleasă 
"se stabilește în mod automat timpul de 
î expunere corespunzător şi viceversa, 
| De remarcat că sistemul indicilor de 
expunere uti- 
lizează ο sca- 


“ră a timpilor Lo 
„de expunere Carti 
diferită de cea it 
obișnuită pînă A 
în prezent (sca- | Ν 


τα corecțată,cu 
raportul dintre 


aproape ri- 
ros egal cu 
2) 


nel de profunzime: Gradaţie specială 
montura obiectivelor moderne per- 
ind stabilirea directă a cîmpului 
laritate pentru orice distanţă de 

re la punct şi pentru orice diafrag- 

τμ. Această gradaţie este formată din- 
[0 scară dublă, simetrică, de diatrag- 


΄ leasă pe scara rotativă a distanțe- 
“lor —cu reperul fix menţionat mai 
Us, perechea de valori identice ale 
ialragmei alese, aflate de o parte şi 
alta a reperului fix indică pe scara 
stanţelor 
punctul apro- 
iat εἰ cel de- 


cele de expunere determinat cu expono- 
mMetrul sau pe baza unei table de ex- 


33.000.000 de fotografii pe secundă 


E greu de crezut, și totuși 
adevărat. Un asemenea apa- 
rat de filmat există și se 
numește „lupă de timp“. Dacă 
un aparat de filmat obișnuit 
ar lucra cu viteza aceasta, el 
ar pulea realiza în fiecare 
secundă 300 filme de lung 
metrai. 

„Lupa de timp“ a fost rea- 
lizată la Institutul de chimie 
fizică al Academiei de științe 
a U.R.S.S. şi este destinată 
fotografierii proceselor foarte 
rapide, cum ar fi exploziile, 
ἀεἰοπα[ία,  descărcările elec- 


trice prin impulsuri etc. 


Schema funcţionării aparatului: 1 — 
obturator mecanic ; 2 obiectiv; 3 — 
casetă; 4 — partea optică α ob- 
turatorului cu explozie; 5 — oglinzi 
rotative; 6—bloc de lentile; 7— 
diafragme; 8 — pelicule 


Să vedem cum funcţionează 
o asemenea „lupă de timp“. 

Pe o peliculă imobilă de 
înaltă sensibilitate cade o rază 
de lumină, trecînd în preala- 
bil printr-un sistem optic 
format din zeci de mici len- 
tile şi un aşa-numit reductor 
optic, care asigură desfășurarea 
imaginilor. Acest reductor este 
format din două oglinzi plane 
montate pe axele paralele a 
două puternice motoare elec- 
trice. Planurile acestor oglinzi 
nu sînt paralele, ci sînt așe- 
zate sub un anumit unghi. 
Dacă oglinzile sînt așezate 
riguros una în fața alteia, 
raza cade, se reflectă și iese 
în același plan. Dacă oglin- 
zile sînt cît de puţin înclinate 
una față de cealaltă, raza de 
lumină iese sub un anumit 


unghi față de planul de inci- 
αεπιᾶ al razei, unghi care e 
direct proporțional cu unghiul 
de înclinare al oglinzilor una 
fată de cealaltă. 

Oglinzile fixate pe axele 
motoarelor electrice se rotesc 
sincron, cu mage viteză și 
în sensuri diferite. Dacă raza 
de lumină. cade pe oglinzi 
înainte ca ele să ajungă una 
în dreptul alteia, raza se re- 
flectă în stinga planului de 
incidență; dacă oglinzile au 
trecut de această poziție, raza 
se reflectă în dreapta. În 
felul acesta, rotirea oglinzilor 
creează o rază reflectată „aler- 
gătoare“. 

Pentru a preintîmpina tre- 
cerea razei de lumină pe 
aceeași peliculă a doua oară, se 
folosește un nou tip de obtu- 
rator — cu explozie. Acesta 
reprezintă o cameră metalică, 
cu un paralelipiped de sticlă, 
transparent, fixat în ea. La 
terminarea unui ciclu de foto- 
grafiere are loc explozia unei 
capsule, și sticla crapă, își 
pierde transparenţa şi închide 
calea razelor de lumină. 

Noul aparat sovietic este 
înzestrat cu un sistem de 
comandă și sincronizare auto- 
mată. După ce operatorul a 
apăsat pe butonul de pornire, 
se începe rotirea oglinzilor și 
cînd se atinge o anumită vi- 
teză de rotire (de circa 60.000 
rot./min.) automat se dă un 
impuls de înaltă tensiune. 


Iere 
LILLIE, 


«Ὃν 
ΡΝ 


Turnul Eiffel 8 


Construit cu prilejul Expo- 
ziției universale de la Paris 
din anul 1889, turnul Eiffel 
și-a sărbătorit a 70-a aniver- 
sare. Inițial s-a prevăzut 
ca turnul Eiffel să fie demon- 
tat după 20 de ani, adică în 
anul 1909. Dar marele aflux 
de vizitatori a făcut să se 
renunțe la această idee, chiar 
dacă imediat după terminarea 
construcției, printr-o petiție, 
50 intelectuali de frunte 
ai Franţei, între care compo- 
zitorul  Garumond, pictorul 
Meissonier, scriitorii Alexan- 
dre Dumas, Sardou, Mau- 
passant ș.a., protestau contra 
acestui turn „monstruos și 
inutil“, 

În timpul ocupaţiei, naziș- 
tii au vrut să-l distrugă ca să 
utilizeze materialul pentru [α- 
bricarea armamentului. 

Astăzi turnul Eiffel este 
monumentul cel mai vizitat al 
Franţei, numărul vizitatorilor 
depășind un milion pe an. 


CITEVA DATE TEHNICE: 


— Înălțimea : 300 m (turnul 
propriu-zis) + 19 m (antena 


Lo Uzina constructoare de mașini-unelte din Şonha' „s-a construit maşina- 
unealtă Μ-8.410, care poate prelucra piese cu un diametru de 1.000 mm 


și o lungime de 5.000 mm. 


Precizia 


este de 0,025 mm 


prelucrării 


38 


împlinit 70 de ani 


de televiziune); greutatea păr- 
ţii metalice: 7.000 de tone. 
Această greutate, deși impre- 
sionantă la prima vedere, 
este în realitate foarte redusă 
în raport cu amploarea con- 
strucției. Greutatea aerului 
care ar umple un cilindru 
conținînd în întregime turnul 
ar fi mai mare decît greutatea 
construcției metalice a turnu- 
lui. 

— Baza turnului are forma 
unui pătrat οι latura de 125 
m. Dacă s-ar topi metalul 
turnului și s-ar turna o placă 
cu dimensiunile bazei, aceas- 
ία n-ar avea ο grosime mai 
mare de 6 cm. 

— Pentru vopsilul turnului 
Eiffel se consumă 86.000 kg 
de vopsea. Pentru a se evita 
coroziunea metalului, vopsirea 
trebuie să se facă la fiecare 
7 ani. 


MAŞINA DE CALCUL 
electronică „E.M.C. 1” 


Noua mașină cifrică de 
calcul „E.M.C.1.“ este o ma- 
șină universală folosind 350 
de tuburi electronice și avind 
capacitatea memoriei de 4.096 
de cuvinte înscrise pe un 
tambur magnetic. 

Această mașină a fost con- 
struită prin folosirea siste- 
mului denumit „minus doi“, 
diferit de sistemul clasic. Sis- 
temul acesta a fost conceput 
în anul 1967 de doi οεγοεἰᾶ- 
tori de la Politehnica din 
Varșovia. În sistemul „minus 
doi“, modalitatea de înscriere 
a numerelor negative este cu 
mult mai comodă decit în 
sistemul obișnuit. 

Această mașină va servi la 
efectuarea de calcule în toate 
domeniile științei și tehnicii, 
precum și la exploatarea unui 
strung cu comandă-program, 
calculat de această maşină 
și înscris pe o bandă de mag- 
netofon. 


RETUȘOR ELECTRONIC 
pentru culoare 


Pentru tipărirea oricărei 
ilustrații tehnicolore sînt nece- 
sare trei culori (culorile de 
bază: roşu, galben şi albastru), 
adică trei forme negative de 
tipar, cîte una pentru fiecare 
culoare. Aceste negative se 
execută cu ajutorul unor fil- 
tre speciale care sînt transpa- 
rente doar pentru culoarea 
pentru care se pregăteşte forma 
negativă de tipar respectivă. 
Deoarece însă pină în pre- 
zent, atit culorile cît și fil- 
trele sînt încă departe de a fi 
ideale, adică un anumit filtru 
nu permite numai trecerea 
exclusivă a unei anumite 
culori a spectrului luminos, 
ci parțial şi a altor culori, 
negativul obținut trebuie pre- 
lucrat suplimentar, adică tre- 
buie retușal. Această retu- 
șare necesită o muncă migă- 
loasă, obositoare și duce la 
mare pierdere de timp: pen- 
tiru pregătirea unui complet 
de negative se pierd θ0---70 
de ore. 

Și iată că la Institutul 
unional de cercetări științifice 
pentru industria poligrafică a 
fost creat un retușor electronic 
de culoare. Acest aparat este 
compus din trei secții: în 
prima secţie δε fixează origi- 
nalul pe un cilindru rotativ. 
Capul-receptor se deplasează 
prin translație prin fața între- 
gului original. Oglinzi semi- 
transparente descompun lu- 
mina reflectată de fiecare 
punct al imaginii în trei com- 
ponente., Fiecare componentă, 
trecînd prin filtrul respectiv 
montat în capul-receptor, cade 
pe un fotomultiplicator provo- 
cînd semnale electrice. Aceste 
semnale, corespunzătoare in- 
tensității celor trei negative 
neretușate, ajung într-o mași- 
nă de calcul ce se află în cea 


de-a doua secție. „Rezolvînd“ 
ecuațiile de corecție a culorii, 
acest mecanism transmite „s0- 
luția“, sub forma unor impul- 
suri electrice, mecanismului de 
expunere, care se află în cea 
de-a treia secţie. 

Tot aici, pe trei cilindri 
rotativi, sînt fixate filme. 
Mecanismele de expunere, 
transformînd impulsurile elec- 
trice în semnale luminoase, 
impresionează filmele. În acest 
fel iau naştere negativele co- 
rectate. Retuşorul electronic 


are o productivitate de 30 de 
ori mai mare! 


“Centrotehnica” este un dispozitiv sovietic pentru 
conducerea centralizată o unor procese tehno- 
logice. Acest dispozitiv, construit la Institutul 
energetic din Moscova, poate fi specializat 
pentru controlul εἰ conducerea unor procese ce 
decurg lent: termice, chimice, hidraulice, siderur- 
gice, co și procesele de cracare a țițeiului etc. 


CU FUNICULARUL PE ELBRUS — 


cel mai înalt vîrf al Europei 


Virful Elbrus, cu înălțimea de 5.642 m, consti- 
tuie un punct de atracţie pentru turiștii din 
Uniunea Sovietică și din alte țări. Pe povirni- 
șurile acoperite de zăpezi se poate schia tot timpul 
anului, iar condițiile climaterice favorizează ame- 
najarea de case de odihnă și sanatorii. Dar pînă 
în momentul actual, numai alpiniștii încercaţi 
pot beneficia de frumoasele priveliști care se des- 
chid de pe virful Elbrus, 

Pentru a face accesibile frumusețile Elbrusului 
maselor largi, s-a hotărit construirea unui funi- 
cular care va porni din regiunea poienii Azau, 
la 2.300 m înălțime, şi va continua pînă în 
dreptul hotelului de la „Cabana 11", la înălțimea 
de 4.200 m. Pe parcurs se va amenaja o sta- 
țiune cu 20 locuri de dormit. 

Pe traseul cu o lungime de 7 km vor circula 
3 vagoane de cite 30 de locuri fiecare. Vagoa- 
nele vor fi dotate cu instalaţii de radio, te- 
lefon, iar întreaga cursă va dura 25—80 de 
minute. Pentru schiori se va amenaja pe ver- 
santul opus al Elbrusului un teleferic cu scaune 


` pentru un pasager. 


UN DEPOZIT GIGANT PENTRU CONCENTRATE DE MINEREU 


La Combinatul metalurgic 
din Cerepovețk se va construi 
un depozit gigant pentru 
concentrate de minereu. În 
imediata apropiere a furna- 
lelor se înalță o cupolă uriașă 
de beton armat. Înălțimea ei 
este de 65 m, iar diametrul 
— de 160m. ΄ 

Construirea unui depozit 
mare este mai ieftină decit a 
mai multor depozite mici, iar 
combinatul metalurgic a calcu- 
lat că este avantajos să depo- 
ziteze concentratele de mine- 
reuri la un loc, deoarece 
mecanizarea încărcării şi des- 


cărcării este mai simplă şi se 
reduc cheltuielile de transport; 
cheltuielile generale se reduc 
de 4—5 ori. 

Această cupolă, unică prin 
dimensiunile ei, se va monta 
din elemente de beton armat. 

Concentratele de minereuri 
vor fi aduse pe bandă trans- 
portoare la stația de încărcare 
din virful cupolei. Descăr- 
carea se va face tot cu benzi 
transportoare, dispuse inelar. 

Construcţia se va executa în 
2—8 luni, iar cheltuielile de 
construcție reprezintă 7—8 
ruble la o tonă de concentrat. 


PENTRU CERCURILE DE CONSTRUCTORI AMATORI DIN ŞCOLI ŞI UZINE 


C 
» 


entru acţionarea unui picup sau magnetofon de amator 
Ρ este nevoie de un motorelectric de dimensiuni nu prea 
mari οἱ cu o turație cît mai constantă. În numărul de 
faţă al revistei dăm descrierea și indicaţiile constructive 
necesare pentru ca un asemenea motor să poată îi 
construit de un amator cu mijloace cît mai simple. 
Motorul este de tipul asincron cu rotorul în scurt- 
circuit (în colivie). Statorul are două perechi de poli 
legaţi bifazic, astfel că turaţia motorului este de aproxi- 
mativ 2.800 de ture/min. Cea de-a doua fază se obţine 
cu un condensator-bloc de 0,5 uF, conectat între rețeaua 
de alimentare și bobinajul respectiv, ca în figura 1. 
Atât rotorul cît şi statorul se confecţionează din tole, 
tăiate conform figurilor 2 οἱ 3. Materialul pentru tole 
se recomandă să fie tablă din oţel silicios (tablă de 
dinam sau în lipsa acesteia tablă obișnuită de fier 


moale cu grosimea de 0,2—0,3 mm. Tabla din oţel silicios 
este mai avantajoasă însă din punct de vedere electric, 
dînd pierderi mai mici decît tabla din fier moale, dar 
este mult mai greu de prelucrat. După tăierea tolelor 
se dau cîte două găuri la fiecare și se face din ele un 
pachet care se fixează cu două şuruburi bine strînse. 
Prelucrarea ulterioară se face pe întregul pachet cu aju- 
torul pilei. Obţinerea formei corecte pentru stator și 
pentru rotor se face cu multă răbdare și este o condiţie 
necesară în vederea funcționării motorului. Grosimea 
pachetului de tole va fi de 10 mm pentru motorul de 
picup οἱ de 25 mm pentru motorul de magnetofon. Este 
bine ca înainte de a începe operaţia de prelucrare a 


tolelor să se confecționeze dintr-o placă de aluminiu 
un șablon pentru rotor și unul pentru stator. Cu aju- 


UC ŢIA UNUI MOTOI 


torul lui va fi mai ușor să urmărim în timpul ajustării . 


forma exactă a pachetului de tole. Șabloanele se vor 
construi cu îngrijire, trasînd mai întîi pe placa de alu- 
miniu cu compasul, rigla, echerul și raportorul forma 
exactă a tolelor, cu toate găurile necesare. 

Axul trebuie făcut din fier la strung, conform 
schiţei din figura 4. La capătul lui inferior se dă ο 
gaură cu diametrul de ὃ mm și adîncă tot de ὃ mm pentru 
a se putea sprijini pe o bilă de oţel de rulment cu dia- 
metrul de 5 mm. Tolele se fixează pe ax cu piuliţă și 
contrapiuliţă, fiind în acest scop filetat, pe o porţiune, 
ca în figură. 

Cele două piese de susținere a axului se confecţionează 
din tablă de fier de 2 mm grosime. Ele se taie ca în 
figura 5, iar braţele se îndoiesc οἱ se găuresc pentru a 
permite fixarea lor de stator. Placa inferioară va avea 
în mijloc o gaură de 3 mm, care va constitui locașul 
bilei. La placa superioară se va fixa o bucșă de bronz 
care, de asemenea, trebuie confecționată la strung. 
Bucșa va avea gaura pentru ax cu diametrul interior de 
5 mm, iar cel exterior de 12 mm. Fixarea ei pe placa 
superioară se va face cu piuliţă, fiind filetată la 
exterior ca în figura 6. 

După ce toate piesele mecanice sînt confecţio- 
nate, se trece la executarea bobinelor statorului. 


) 


; 
| 


Pentru motorul de picup, ele se bobinează cu sîrmă 
de cupru izolată cu email, cu diametrul de 0,18 mm, 
avînd fiecare cîte 500 de spire, pe cînd pentru moto- 
rul de magnetofon se utilizează tot sîrmă de cupru 
izolată cu email, dar cu diametrul de 0,3 
cîte 400 de spire. Fiecare bobină se execută separat 
pe un șablon (ο bucată de scîndură în care se fixează 
cuie subţiri ca în figura 7). Bobina executată se izolează 
înfășurînd în jurul ei un bandaj de hîrtie tare, uleiată 
sau parafinată, sau un bandaj de pînză impregnată 
sterling. 

Capetele bobinelor se lasă mai lungi și se trec printr-un 


mm οἱ cu 


vE Pop E 7 
4 
ELEC Ἢ pP ” 7 


| 
tub izolant subțire și flexibil. Bobi- 
nele se fixează apoi pe stator cu 
cîte o pană de carton tare, între 
ieșiturile polilor, ca în figura 8. 

Statorul în timpul operației de mai 
sus va fi strîns cu șuruburi introduse 
în cele patru găuri de fixare. 

Fiind terminate şi bobinele statorului, se trece la 
confecționarea bobinei rotorului, care este compusă din 
bare de cupru de 4 mm diametru introduse prin găurile 
acestuia. Capetele lor se sudează cu cositor de cîte o 
coroană circulară οἱ sînt prevăzute cu aceleași găuri ca 
și rotorul, plasate una deasupra și alta dedesubt. Abia 
acum se poate trece la asamblarea motorului. Astfel se 
fixează placa inferioară cu bilă, se așază rotorul cu 
capul inferior al axului pe bilă, se introduce pe ax 
placa superioară de fixare cu bucșă (bucșa fiind striînsă), 
se introduc cele patru șuruburi de fixare lungi de 20 mm 
și se string apoi, treptat, treptat, piuliţele lor, încer- 
cînd mereu dacă rotorul se poate învîrti ușor, fără 
frecare. 

Pentru motorul de magnetofon se vor mări corespunză- 
tor dimensiunile axului, iar șuruburile vor avea lungimea 
de 35 mm. 

Condensatorul de defazare va avea valoarea de 2 uF 
în cazul motorului de magnetofon. Tensiunea de încercare 


a condensatorilor va trebui să fie în ambele cazuri 
de cel puţin 1.000 V. 

Făcînd conexiunile ca în figura 1, motorul va porni 
imediat ce bobinele sînt conectate la reţeaua de alimen- 
tare cu curent alternativ de 110 V. Pentru reţeaua de 
220 V, bobinele vor avea cîte 700 de spire cu conductor 
de 0,12 mm diametru, respectiv cîte 560 de spire, cu sîrmă 
de 0,20 mm diametru (pentru motorul de magnetofon). 

Lucrînd cu răbdare și apelînd la ajutorul unui strungar 
pentru ax și bucșă, amatorul va putea astfel să depășească 
primul obstacol din calea construirii unui picup sau 
magnetofon. 


Plăcute de carton 
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EXISTĂ O SINGURĂ CHINĂ | 


Î n ultimul timp, în domeniul colaborării științifice 
internaționale s-au obținut succese importante. Anul 
geofizic internațional este în acest sens o mărturie 
grăitoare și totodată o chezășie pentru viitor. Savanţii 
din întreaga lume, indiferent de condiţia socială din 
care fac parte οἱ indiferent de părerile lor politice, au 
înțeles că numai în colaborare omenirea poate progresa. 
Pentru ei toate barierele cad, toate depărtările dispar 
cînd este vorba de triumful științei. 

Mai există totuși unii politicieni care nu văd cu 
ochi buni colaborarea pașnică între popoare și care 
fac tot ce le stă în puteri s-o frîneze. Jocul lor trebuie 
însă demascat și anihilat la timp. Un astfel de joc este 
şi hotărîrea Consiliului executiv al asociației astrono- 
mice internaționale, din 7 septembrie 1959, prin care 
acceptă ca membră a asociaţiei așa-numita „Societate . 
astronomică chineză“ (citiţi — ciankaișistă). 

După cum știu însă toate popoarele, Taivanul este 
ο parte inseparabilă a teritoriului chinez, este ο pro- 
vincie chineză. Din cauza ocupaţiei militare a imperia- 
liștilor americani ea nu a putut fi încă eliberată. 
Teoria celor „două Chine“, elaborată și întreținută cu 
dolari în arena internațională de către aceştia, n-are 
nici un suport real. Ce poate oare reprezenta Tai- 
vanul, cu o populație de cîteva milioane de locuitori, pe 
lîngă Republica Populară Chineză, care numără peste 
650.000.000 de chinezi? 

În nici un caz o a „doua Chină“! 

De aceea, acceptarea „Societăţii astronomice chineze“ 
ca membră în Asociaţia astronomică internațională 
este o acțiune ilegală și reprezintă nu numai ο încăl- 
care a drepturilor legitime ale Chinei într-o organizaţie 
internațională, dar οἱ ο frină în calea dezvoltării 
normale a colaborării științifice internaționale. 

„Asociaţia de astronomie a R.P. Chineze — se spune 
în protestul pe care conducerea ei l-a adresat profeso- 
rului ]. Oort, președintele Asociaţiei astronomice inter- 
naţionale, — este singura organizație legală care tre- 
buie să reprezinte China“, 

Adevărul nu poate fi legat la ochi. De adevăr va 
trebui să țină cont atit Consiliul executiv al asocia- 
Ηεί astronomice internaționale, cit οἱ „inspiratorii“ 
lui, Hotărtîrea ilegală cu privire la acceptarea „Societă- 
ţii astronomice Chineze“ din Taivan ca membră tre- 
buie revizuită. Pentru reglementarea acestei situaţii 
anormale, alături de savanții din China populară, își 
ridică glasul oamenii de știință din toate țările sistemului 
socialist, printre care se numără și țara noastră, își 
ridică glasul puternicul front al păcii și progresului, 
întreaga opinie publică mondială. 


ai mulți cititori s-au adresat 
M redacției noastre cu rugămin- 

tea să publicăm unele date cu 
privire la avalanșele de zăpadă. Sa- 
tisfacem dorința tovarășilor publicînd 
articolul de faţă. 

Cînd în regiunile muntoase zăpada 
se îngrămădește pe pantele abrupte, 
ea poate prezenta pentru om ο mare 
primejdie. Desprinzindu-se de pe pan- 
te, masele mari de zăpadă formează 
așa-numitele avalanșe de zăpadă, care 
au 0 mare putere de distrugere, putînd 
să șteargă de pe suprafaţa pămîntului 
localităţi întregi. Din această cauză, în 
Alpi, de exemplu, avalanșele de zăpa- 
dă se mai numesc și „moarte albă“. 

‘La prima vedere s-ar părea straniu 
că zăpada, care e ușoară „ca un fulg“, 
ar putea să cauzeze distrugeri așa de 


mari. Trebuie să avem însă în vedere - 


faptul că există avalanșe de 200.000, 
iar uneori chiar de 500.000 de tone, 


Desprinzîndu-se de la o înălțime de ` 


1.000 sau 2.000 m, avalanșa, în căde- 
re, va lovi cu putere enormă, antre- 
nînd totodată o masă de aer ce for- 
mează un suflu cu o mare putere dis- 
trugătoare, putînd să smulgă acoperi- 
șurile caselor οἱ să înnăbușe pe oame- 
nii ce s-ar afla în zona de acţiune a 
avalanșei. 


CAUZELE FORMĂRII 
AVALANȘELOR 


E a prima vedere, căderea avalanșe- 
lor pare absolut neașteptată. În 
realitate, acest lucru nu se petrece 
întîmplător. Care sînt deci cauzele 


ΣΤΕ, 


ce duc la apariţia οἱ căderea avalan- 
șelor? 

În timp ce în straturile superioare 
ale învelișului de zăpadă temperatura 
scade pînă la —10* și chiar —20%, 
în partea inferioară a acestuia, aproa- 
pe de sol, se păstrează temperaturi în 
jurul a 0° (aproximativ —2%), 

În felul acesta, chiar și într-un înve- 
liș de zăpadă, cu o grosime de 40—50 
cm, se naște o diferență de tempera- 
tură între straturile sale superioare și 
cele inferioare. 

Ca urmare a acestei diferenţe de 
temperatură, în straturile inferioare 
ale zăpezii începe o mișcare, 
Treptat, treptat, stratul inferior de 


nsele 


zăpadu se ulinează, își pierde din 
rezistență și se transformă într-un 
strat periculos care dă naștere la ava- 
lanșe. Acest fenomen are loc nu nu- 
mai pe pantele munţilor, ci și în zona 
de cîmpie. Dar pentru formarea ava- 
lanșelor, aceste condiţii sînt încă insu- 
ficiente. Avalanșele se formează nu- 
mai în acele cazuri cînd îngrămădirea 
zăpezii are loc pe pante abrupte (cu o 
cădere de la 15° în sus), pe care zăpada 
nu poate să se. menţină. Sînt deosebit 
de periculoase pantele cu o cădere de 
30— 955, pe care se produce o acumu- 
lare înceată de zăpadă, pînă cînd gro- 
simea sa atinge dimensiuni considera- 
bile, iar masa de zăpadă în- 
cepe să se rostogolească la 
vale. 

Căderea avalanșelor are loc 
și din cauza supraaglomerării 
zăpezii pe pante, în timpul 
viscolelor. Avalanșele antre- 
nează în cădere o mare can- 
titate de resturi de roci și 
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formează în văile rîurilor mari forme 
de relief acumulative. 

Trebuie remarcat în mod deosebit 
faptul că avalanșele sînt un fenomen 
natural caracteristic atît în regiunile 
muntoase, cît și în regiunile polare ale 
globului. 

în d 


C ercetînd Φώς formării ava- 
lanșelor în regiunile unde se con- 
struiesc centrale electrice, clădiri in- 
dustriale sau locuinţe, căi ferate sau 
șosele, oamenii de ως au reușit să 
prevadă timpul și locul căderii ava- 
lanșelor și au găsit mijloace adecvate 
pentru înlăturarea efectului lor distru- 
gător, prin realizarea unor construcții 
de apărare. 

Pe pantele propice pentru formarea 
avalanșelor se construiesc adevărate 
ziduri ep reținerea zăpezii, spăr- 
gători de avalanșe, movile directoare 
οἷς, Peste căile ferate sau șoselele din 
aceste zone periculoase se construiesc 
goii protectoare din beton armat. 

nul dintre mijloacele care se prac- 
tică pe scară destul de largă în Cau- 
caz și în Munţii Hibini din peninsula 
Kola, Π.Β.5.8., este acela de dist ruse 
a straturilor care ar da naștere la ava- 
lanșe cu ajutorul aruncătoarelor de 


mine. Prin acest mijloc se produce 
formarea artificială a avalanșelor de 
dimensiuni mici, eliberînd în felul 
acesta pantele de îngrămădirile mari 
de zăpadă. 


unor lucrări inginereşti pentru 
lupta împotriva avalanșelor 


3 — O golerie de beton armat protectoare 


a unei còi ferate 


ΡΙΟΝΙΕΒΗ AVIAȚIEI 
ΒΟΜΊΝΕΘΤΙ 

ontribuţia poporului ro- 
E mîn la nașterea și dez- 

voltarea transportului a- 
erian este înscrisă cu litere de 
aur în analele aviaţiei mon- 
diale. Presa străină οἱ romî- 
nă au amintit în ultimii ani 
cititorilor realizările mari- 
lor noștri inventatori Traian 
Vuia, Aurel Vlaicu și H. 
Coandă. 


PRIMA CELULĂ-PARAŞUTĂ 


5 a 28 august 1959, s-au îm- 
plinit 30 de ani de cînd, 
pe cîmpul de aviaţie de lîngă 
aeroportul de la Orly (Pa- 
ris), s-a executat o experi- 
οπ[ᾶ încununată de succes cu 
ο celulă-parașută, invenţie 
a romînului A. Dragomir. 
Aceasta, încorporată în car- 
linga avionului, se putea de- 
taşa automat, oricare ar fi 
fost poziţia aparatului, cobo- 
rînd pînă la pămînt cu aju- 
torul unei parașute fără a se 
lovi. 


ΑΥΙΑΤΙΑ MODERNĂ CERE 
UN NOU SISTEM DE PARA- 
ŞUTA RE 


fectuarea de zboruri la 

un plafon practic de cca. 
20.000 m pune probleme le- 
gate de continuarea vieții la 
marile înălțimi. La aseme- 
nea înălţimi sînt necesare 
instalații de oxigen, care 
măresc automat greutatea 
avionului, și un nou sistem 
de parașutare, deoarece o 
coboriîre cu parașuta deschisă 
în astfel de condiţii poate 
dura timp de cîteva minute 
prin straturile de aer cu tem- 
peratură joasă. 

O altă problemă este aceea 
a efectelor fiziologice, care 
pot provoca uneori accidente 
cu consecințe grave: hemo- 
ragii, pierderea cunoștinței 
etc. În trecut, cînd avioanele 
nu depășeau viteza maximă 
de 600 km/h, problema sal- 
vării echipajului era rezol- 
vată cu ajutorul parașutei. 
La avioanele moderne de 
mare viteză, care depășesc 
viteza sunetului, cînd trebuie 


să părăsească avionul, echi- 
pajul sau pasagerii întîm- 
pină o rezistenţă foarte mare, 
pe care omul, cu forţa muș- 
chilor, nu o poate învinge 
și la care se adaugă și efec- 
tele fiziologice ` menţionate. 
Zborul la mari altitudini pe 
aparate cu viteză mai mare 
de 600 km/h impune folo- 
sirea unei cabine etanșe, care 
să asigure menţinerea aproa- 
pe constantă a presiunii ae- 
rului în πρι zborului, 
astfel ca viaţa să fie posibilă 
pentru cel ce traversează pă- 
turi de aer rare. La o viteză 
de 1.000 km/h, aerul ce se 
scurge de-a lungul fuzelaju- 
lui exercită o presiune atît 
de mare încît pasagerii pot 
să părăsească avionul doar 
prin catapultare cu ajutorul 
unor dispozitive speciale. 

Şi iată că, după mai 
bine de 30 de ani, schi- 
țele utilajului de altitu- 
dine al avionului modern 
X 15 din 1959 sînt similare 
ca principiu cu utilajul pre- 
conizat de inventatorul ro- 
mîn Dragomir Anastase, folo- 
sind, de asemenea, aer condi- 
ționat în cabină din rezer- 
voarele instalate în interiorul 
celulei.În cazul sistemului 
modern este aplicat un mij- 
loc mai evoluat de condiţio- 
nare οἱ insuflare de aer. 
Azotul sub formă de lichid, 
jet pulverizat sau în stare 
gazoasă, introdus în cabină 
cu ajutorul heliului com- 
primat este folosit pentru 
ventilarea cabinei și a costu- 
mului aviatorului, cît și a 
răcirii utilajului electronic 


şi creării unei atmosfere 
inerte. 
Celula-parașută experi- 


mentată în Franţa pe un 
avion FARMAN, şi în ţară 
pe o avionetă AVIA, a fost 
construită tocmai pentru a 
veni în ajutorul pasagerilor 
și personalului navigant al 
avioanelor menite să zboare 
la mari înălţimi și la viteze 
care nu mai permit salvarea 
și ieșirea din uvion prin 
simplă aruncare. 


ÎN CE CONSTĂ PROIECTUL 
AUTORULUI ROM ÎN! 


roiectul autorului romîn 

constă dintr-o cabină în 
interiorul căreia se află in- 
stalat scaunul aviatorului. 
Cabina este montată în fu- 
zelajul avionului, cu posibi- 
lităţi de detaşare la co- 
manda pilotului, fără a-și 
pierde etanșeitatea. 

Catapultarea se face pe de- 
desubtul fuzelajului, folosind 
în acest scop lunecarea pe un 
sistem de şine curbe, cu o 
rază de curbură care ușu- 
rează evacuarea din avion. 

Catapultarea este coman- 
dată de către pilot, care, ac- 
ționînd o manetă, deblochea- 
ză cabina din locașul său din 
fuzelaj, ceea ce coincide cu 
destinderea automată a unor 
serii de arcuri spirale, ce 
amorsează mișcarea de cata- 
pultare pe șinele curbe, 
după care urmează glisarea 
provocată de un mijloc me- 
canic sau pneumatic adec- 
vat. 

La părăsirea fuzelajului, 
și anume la o distanţă anu- 
mită de el, parașuta, care se 
află în locașul superior al 
cabinei, se deschide, cobo- 
rîrea celulei fiind frînată de 
voalura acesteia pînă la sol 
οἱ amorsarea șocului fiind 


Ing. lon N. IACOVACHI 


făcută de către un sistem 
adecvat de absorbire a ener- 
giei de impact în momentul 
atingerii solului. 

De la încercarea celulei- 
parașută ce a avut loc la 
Paris, în tehnica aeronau- 
Lică s-a urmărit îndeaproape 
această problemă destinată 
să asigure securitatea în navi- 
gaţia aeriană. 

În anul 1938, s-a breve- 
tat o cabină etanșă detașa- 
bilă, pentru avion, construită 
în mod convenabil pentru 
navigația stratosferică. 

În prezent, cercetătorii se 
ocupă cu punerea la punct a 
cabinelor etanșe detașabile, 
monoloc. 

Dacă în prezent s-au exe- 
cutat lansări de celule para- 
șutate de la bordul unor avi- 
oane ce zboară cu o viteză 
cuprinsă între 400 și 850 km/h, 
nu trebuie uitată experienţa 
executată acum peste 30 de 
ani în Franţa, lîngă Paris, pe 
baza unor idei concretizate 
în niște schiţe prezentate de 
un romîn, Dragomir Anas- 
tase, experienţă care a reu- 
şit, așa cum o certifică pre- 
sa vremii, și peste care, în- 
cet-încet, s-a așezat colbul 
epocii. 

Celula-parașută a însem- 
nat, desigur, la acea vreme, 
o idee îndrăzneață, plină de 
riscuri, care s-a concreti- 
zat mai tirziu sub forma 
scaunului catapultabil de la 
avioanele de vînătoare de 


astăzi, scaun pe care con- 


structorii de avioane din 
unele ţări tind să-l abando- 
neze, preferind „cabina de- 
tașabilă etanşă“. 


Stînga : Sistemul utilajului de altitudine la cabina concepută de inven- 
tatorul romîn A. Dragomir 
Jos: Sistemul utilajului de altitudine la avioanele moderne 


Κ. Spre utilajul 
pneumatie 


K 
Spre utilajul electronic 
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„În industria constructoare de maşini sînt mari posibilităji de reducere a 


consumului de metal prin reproiectarea şi 


modernizarea unor maşini şi utilaje, 


precum şi prin i troducerea în producţie a procedeelor tehnologice înaintate care 
duc la ridicarea indicelui de folosire a metalului”. 


(Gheorghe Gheorghiu-Dej: Expunere la plenara C.C. αἱ PMR. 
din 3—5 decembrie 1959) 


sate de plenara C.C. al P.M.R. 

din 3—5 decembrie 1959 este 
aceea de a gospodări mai bine me- 
talul, de a reduce consumurile speci- 
fice în industria constructoare de ma- 
şini. Să încercăm să desprindem care 
sint căile pe care le oferă tehnologia 
modernă acestei importante acţiuni. 
Economia de metal se poate τεᾶ- 
liza prin reducerea greutăţii specifice 
a mașinilor, adică a greutăţii peuni- 
tatea de putere, οἱ prin mărirea coefi- 
cientului de utilizare a metalului 
(raportul dintre greutatea reală a 
piesei finite și cantitatea de metal 
cheltuită pentru executarea ei). Greu- 
tatea specifică indică nivelul pro- 


U na din sarcinile principale tra- 


iectării în construcția de maşini, iar 
coeficientul de folosire a metalului 
— nivelul tehnologic. 


O deosebită importanță are redu- 
cerea consumului specific de lami- 
nate, care este legată în mare măsură 
de procesul tehnologic. De pildă, 
prin introducerea unor procedee teh- 
nologice înaintate, s-a reușit să se 
realizeze în țara noastră coeficienți 
de utilizare a profilelor de 0,9 la 
fabricaţia tîrfoanelor și crampoane- 
lor οἱ coeficienţi de utilizări ale 
tablei de 0,8-0,9 în construcţiile na- 
vale (motonava de 2.000 tone). 


ALEGEREA  SEMIFABRICATELOR 


G ospodarul metalului în orice uzi- 
nă constructoare de mașini este 
întregul colectiv de muncitori, tehni- 
cieni și ingineri. Un rol important are 
în acest domeniu tehnologul; de chib- 
zuința οἱ experienţa lui, de colabora- 
rea permanentă cu proiectantul de- 
pinde buna gospodărire a metalului. 
Trecerea de la matrițare la turnare, în 
special la piesele cu forme complicate, 
la care se înregistrează pierderi mari 
de metal la matrițare (bavuri, arderi 
etc.), și la prelucrarea mecanică este 
o soluție tehnologică modernă și 
economică. De pildă, la arborii cotiţi 
ai motoarelor de automobil pierde- 
rile de metal la forjare și prelucrare 
mecanică sînt de 50—75%, în timp 
ce la arborii turnați pierderile de 
metal sub formă de așchii nu trec 
de 20%, iar manopera de prelucrare 
este de două ori mai mică. 
Economia de laminate este de ase- 
menea strîns legată de alegerea semi- 
fabricatului. Pentru piese de tipul 
flanșelor rotunde, inelelor și capace- 
lor de grosimi de peste 15 mm e mai 
economic să executăm semifabrica- 


IEHNOLOGIAIMODERNIA 
şi economia de metal 


tele prin debitare cu ferăstrăul (14) 
din bară rotundă decit să le tăiem 
autogen din tablă (15). Deosebită im- 
portanță are fabricarea laminatelor în 
dimensiuni potrivite sau multipli ai 
semifabricatelor necesare şi lamina- 
rea cu toleranțe dimensionale în mi- 
nus, ceea ce se realizează prin reglaj 
corect οἱ recondiționare la timp |a 
cilindrilor de laminare, prin control 
riguros al producției. 

Executarea pieselor din laminate 
speciale cu profil periodic apropiat 
de piesa finită este iarăși o sursă 
importantă de economii. În figura 2 
se pot vedea comparativ semifabri- 
catul matrițat şi cel din laminat 
periodic, pentru axa din față a auto- 
mobilului. În U.R.S.S., realizarea 
bielelor de motor de automobil prin 
acest procedeu (3) a determinat redu- 
cerea consumului de metal la această 
piesă cu 15%, iar folosirea laminatu- 
lui periodic pentru bara de direcție a 
redus consumul de metal cu circa 30%. 

Trecerea la semifabricate trase 
la rece reduce cu mult volumul 
prelucrării mecanice οἱ pierderile de 
metal prin așchii; iată de ce nivelul 
producției de profile laminate trase la 
rece este un indiciu al progresului teh- 
nologic, al unei industrii avansate. 

Înlocuirea matrițării cu ștanțarea la 
rece οἱ cu semifabricate din ţeavă la- 
minată reprezintă, de asemenea,o re- 
sursă importantă de economii de 
metal. 

Proiectarea rațională, ținînd sea- 
mă de tehnologie, reduce greutatea 
pieselor și manopera de execuție; 
aceasta se referă și la piesele execu- 
tate din profile laminate și la piesele 
mai complexe, reprezentind construc- 
ţii sudate din laminate. O placă de 
fundație sudată, care seamănă perfect 
cu piesa turnată (4 a), este netehnolo- 
gică, reprezintă o piesă scumpă οἱ grea; 
reproiectarea ei ca formă și reducerea 
numărului de suduri la minimum 


(4 b) au micșorat greutatea acestei 
piese și i-au simplificat execuţia. 


PIESE ΜΑΤΗΙΤΑΤΕ 


| n construcția mașinilor, o greu- 
tate specifică crescîndă au pie- 
sele matrițate. Trecerea de la forjare 
liberă la matrițare poate da econo- 
mii de metal de 30-50%. Astfel, la 
Uzinele „23 August“ din București, 
trecerea de la forjarea liberă la ma- 
trițarea roților dințate pentru loco- 
motiva de mină determină reducerea 
consumului de metal la piesele res- 
pective cu cca. 30%; la capacul 
cutiei din spate de la vagonul-cister- 
πᾶ, trecerea la matrițare determină 
reducerea greutății de la 22 la το 
kg. 

Dar aceasta nu e suficient; e im- 

portant să se introducă pe scară largă 
matrițarea de precizie și calibrarea, 
care apropie precizia matrițării de 
cea a prelucrării mecanice. Aceeași 
piesă care forjată liber cîntărește 
3,8 kg (54), executată în matriță 
deschisă cu îndoire ulterioară, a 
ajuns la 1,3 kg (5 b), iar matrițată 
cu găuri cu tot — la numai 0,7 kg 
5 c). 
l Matrițarea de precizie a ajuns la 
mari succese, permițind în unele 
cazuri să se renunțe complet la 
prelucrarea mecanică; se pot astfel 
matrița sateliți pentru diferențiale 
de automobile, cu diametrul de 8ο 
mm, cu dantură cu tot, cu precizie 
de Ο,1 — 0,12 mm. 

In sfîrşit, în ultimul timp a în- 
ceput să se introducă matrițarea fără 
bavură; eliminarea bavurii, care re- 
prezintă o pierdere de 5—40% din 
greutatea semifabricatului, reprezin- 
tă un mare succes tehnologic. 

Eforturile tehnologilor, îndreptate 
spre reducerea adaosurilor pentru 
prelucrarea mecanică, și-au găsit ex- 
presia în extinderea matrițării. Dar 
matrițele costă destul de mult și a 
le introduce pe scară largă, într-o 
forjă, înseamnă o investiție serioasă. 
Soluția au găsit-o tot tehnologii: ei 
au tipizat și unificat semifabricatele 
pentru piese de construcție asemănă- 
toare, micșorind astfel numărul ma- 
triţelor necesare. 

Construcţia piesei forjate trebuie 
să asigure greutatea minimă a semi- 
fabricatului, dar în același timp să 
le oferă acest procedeu tehnologic. 
Diferențe mari de secțiuni, flanșe 
subțiri, găuri lungi de diametru 
redus, asemenea caracteristici con- 
structive ale unui semifabricat îl fac 
impropriu pentru matrițare, De multe 
ori complexitatea piesei impune tre- 
cerea la o construcție compusă; așa 


RSI 


au apărut arborii cotiți 
compuși folosiți la mo- 


toarele de automobil 
Tatra. 
Soluţii ingenioase în 


lupta pentru reducerea 
deșeurilor de forjare au 
dat și raționalizatorii. O 
astfel de soluție este fo- 
losirea multiplă a deșeu- 
rilor pieselor mari pen- 
tru  matrițarea -pieselor 
mai mici, introdusă de 
forjorul Glazunov la 
Uzina „Dinamo“ din 
U.R.S.S. (6, ultimul de- 
șeu serveşte la forjarea 
unui suport de cuțit de 
strung). 

Trecerea la încălzirea rapidă în 
cuptoare cu flacără sau la încălzirea 
prin inducție reduce pierderile prin 
arderi de peste două ori, iar introdu- 
cerea încălzirii electrice prin con- 
tact reduce aceste pierderi de patru 
ori. 


ARTA DE A CROI METALUL 


deseori, ziarele ne-au adus vești 

despre succesele echipelor care 
urmează inițiativele lui Nicolae Mili- 
taru, despre economiile importante 
pe care le realizează harnicii croitori 
în piele. Dar nu numai pielea se cro- 
iește, ci și tabla; și aceasta e o ade- 
vărată artă care înscrie zilnic noi 
și noi succese. 

Efectul introducerii ștanțării la 
rece pe scară largă în construcția de 
mașini se poate concretiza în cîteva 
cifre: reducerea greutății pieselor cu 
25— 50%, reducerea consumului de 
metal cu 30—70%, reducerea ma- 
noperei cu 5ο--δοῦς. 

Reducerea consumului de metal la 
ștanțare la rece a căpătat importanță 
o dată cu extinderea acestei metode 
moderne de prelucrare cu efect eco- 
nomic deosebit. Așezarea rațională 
a pieselor pe foaia de tablă poate 
mări coeficientul de utilizare a meta- 
lului de la 54% la 78% (7). 

O primă problemă care se pune 
este aceea a construcției raționale, 
tehnologice a pieselor. La piese cu 
forme complicate, o soluţie foarte 
practică este aceea a croirii combina- 
te, sau în grup, adică a croirii simul- 
tane a mai multor piese de forme 
diferite, a căror combinație de con- 
tururi permite folosirea optimă a 
suprafeţei laminatului. 

lată, în figura 8, un exemplu de 
modificare constructivă, fără influ- 
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ență asupra funcţionării, care mă- 
rește coeficientul de utilizare a meta- 
lului de la 0,59 la 9,75. 

Metodele de economisire a tablei 
și profilelor laminate folosite la ștan- 


(Continuare în pag. 46) 
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ADEVĂRUL DESPRE 
CALENDAR 


(Urmare din pag. 17) 


a 91 de zile. Fiecare lună a acestui 
an, în afară de lunile ianuarie, a- 
prilie, iulie οἱ octombrie, care, ca 
luni de început de trimestru, trebuie 
să aibă 3r de zile, celelalte trebuie 
să aibă o durată de 30 de zile. La 
sfîrșitul fiecărui an care cuprinde 
doar 364 de zile se adaugă o zi, 
iar în anii bisecți două zile, cea 
de-a doua zi în anul bisect urmînd 
să fie adăugată după 430 iunie. După 
un asemenea calendar, zilele săp- 
tămînii sînt coordonate cu datele 
lunilor, fiecare trimestru și fiecare 
an urmînd să înceapă cu ziua de 
duminică (vezi pagina 17). 

Acest proiect de calendar a fost 
adoptat și aprobat de către Liga Na- 
țiunilor în anul 1939, însă nu a fost 
pus în practică datorită condițiilor 
legate de situația internațională. 

În prezent, în Organizaţia Naţiu- 
nilor Unite, în cadrul unui subcomi- 
tet, la propunerea delegației indiene, 
se discută din nou proiectul cu pri- 
vire la reforma calendarului. 


SUMAR: 


TEHNOLOGIA 


MODERNĂ ŞI 


ECONOMIA DE METAL 


(Urmare din pag. 45) 


ţarea la rece sînt nenumărate; ele 
sint rodul ingeniozității constructo- 
rilor şi tehnologilor, al inițiativei 
creatoare a inovatorilor. 


TURNĂTORII ÎŞI SPUN CUVÎNTUL 


5 e știe că fonta este cel mai τᾶς- 
pîndit material în construcţia de 
mașini, și greutatea pieselor turnate 
la majoritatea mașinilor moderne 
reprezintă 50—80% din greutatea lor 


‘totală. Dacă mai adăugăm la aceasta 


și faptul că în turnătorii pierderile 
ating 20—50% din greutatea meta- 
lului lichid, vom înţelege de ce tur- 
nătorii au un cuvînt greu de spus 
în lupta pentru economia de metal. 

Economii importante de metal s-au 
realizat în primul rînd prin introdu- 
cerea în multe uzine din țara noas- 
tră a procedeelor tehnologice avan- 
sate: turnare în forme metalice, 
centrifugală, sub presiune, în forme- 


(ος: rominesc în brichete — 3; Se execută prima autostradă de penetrație în Bucu- 
reşti — 4; Eroi ai Muncii Socialiste — 6; Tineretul în producţie — 7; Rînduri pe frontis- 
piciul 5.8.5... — 8; János Bólyai — 9; Construcţia centralelor atomoelectrice — 10; Bucu: 
reşti — oraș socialist — 12; Producţii de lină record — 15; Adevărul despre calendar — 
16; Porumbul însilozat — 18; O mașină care citeşte desene — 19; Policlorura de vinil — 
20; Ceasornice celebre — 22; Originea şi evoluția omului — 26; Bucegii — „cetatea de 
piatră” — 29; Vidul şi oţelul — 32; Un insecticid important, DDI-ul — 34; Aparatul 
fotografic „Moment“ — 36; Noutăţi — 38; (Construcţia unui motor electric — 40; 
Avalanşele de zăpadă — 42; Cabina catapultată — mijloc de salvare la avioanele mo- 
derne — 43; Tehnologia modernă şi economia de metal — 44. 


COPERTI 


zimbri, bouri etc; care le furnizau 


Coperta întîia a revistei noastre reprezintă centrala atomoelectrică sovietică de 
420.000 kilowaţi, precum și două din schemele de principiu ale unor astfel de centrale. 
(Citiţi articolul „Construcţia centralelor atomoelectrice” de la pag. 10). 

Coperta a patra înfățișează aspecte din viața celor mai apropiaţi strămoşi αἱ omu- 
lui actual (Omul de Cro-Magnon). Irăind în condiţii de climă aspră ei locuiau în peşteri 
şi în adăposturi de sub stinci. Aceşti oameni străvechi vinau animale mari: mamuţi, reni, 
hrana, îmbrăcămintea, uneltele, precum şi grăsimea 
pentru luminat. Uneltele lor sînt foarte variate, unele din acestea folosind la gravură. În 
grotele locuite de ei s-au descoperit gravuri, sculpturi, picturi realizate cu mult simţ artis- 
tic. (Citiţi articolul „Originea şi evoluţia omului” de la pagina 26). 


coajă și de precizie, care permit re- 
ducerea greutății semifabricatelor οἱ 
micșorarea adaosurilor de prelucrare. 

În ultimii ani s-au realizat prin 
turnare  centrifugală piese foarte 
mari: cilindri de 7—8 m lungime 
și diametru de 1.150 mm, roţi din- 
țate de 1.400 mm diametru și aproape 
o tonă greutate; de multe ori greuta- 
tea semifabricatului turnat s-a redus 
prin folosirea acestui procedeu cu 
peste 40%. 

Turnarea sub presiune a evoluat, 
de asemenea, de la piese mici de 
2—3 kg, ajungînd chiar la blocuri de 
motor. La strungul 1 A-62 introdu- 
cerea turnării sub presiune a redus 
la unele piese consumul de metal 
cu 20--509/. 

Introducsrea turnării de precizie 
la palete de turbină a redus deșeurile 
sub formă de așchii metalice cu 70% 
și a sporit utilizarea metalului de la 
20 la 85%. 

Mărirea preciziei pieselor turnate 
și reducerea adaosurilor de prelucrare 
care se realizează, în special prin 
înlocuirea modelelor de lemn cu mo- 
dele metalice, prin trecerea la for- 
marea pe mașină și prin controlul 
sistematic al modelelor, contribuie, 
de asemenea, în mare măsură la eco- 
nomie de metal. 

Construcția rațională a pieselor 
turnate, amplasarea rațională a mo- 
delelor în formă, realizarea unor re- 
tele de turnare simple οἱ economice 
(9 Ὁ în loc de ga), reducerea greutăţii 
maselotelor sînt, de asemenea, căi 
importante pe care le folosește teh- 
nologia modernă pentru a economisi 
metalul. 
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ANUNTI 


În următoarele numere, revista 
noastră organizează, la cererea 
cititorilor, un concurs de jocuri 
ştiinţifice distractive cu mari 
premii. 


Continuarea explicaţiei copertei a [[|-α 


COPAIA AUTOMATĂ. Pentru a împiedica împrăștierea 
boabelor de către păsări, s-a imaginat această copaie 
construită din lemn. Boabele cad în jgheaburile de alimen- 
tare măsură ce ele sînt consumate de către păsări. 

INSTALAŢIA PENTRU ILUMINAT ÎN COTEȚELE DE 
PĂSĂRI (dreapta). Pentru a prelungi durata zilei iarna 
se poate instala în coteţul păsărilor acest reostat automat. 
El se compune din două borcane de jumătate de litru, 
din care unul este prevăzut cu 2 electrozi. În sistemul 
format din cele.două borcane se introduce jumătate de 
litru de apă sărată. Răsturnînd borcanele, apa începe 
să se verse în cel de jos. Dacă acesta este cel cu electrozi, 


curentul electric se măreşte creînd iluzia zorilor de zi. 
Schimbînd locurile boreanelor, curentul se micşorează 
treptat, creîndu-se iluzia amurgului. În desenul alăturat 
se arată cum trebuie fixate borcanele. 

LOPATA CU ARTICULAȚIE. La plantarea puieţilor 
în păduri sau pe terenurile unde nu se poate fier cu 
maşinile se foloseşte cu bune rezultate lopata cu articu- 
]αμο. Ea constă din două jumătăți îmbinate între ele 
şi prevăzute cu cîte un tăiş. Pe laturile opuse se află cîte 
o coadă cu ajutorul cărora doi oameni pot manipula 
această lopată. Ei o ridică la înălţimea de 0,5 m pentru 
a aplica lopeţii forţa necesară astfel încît tăişurile să se 
înfigă în pămînt. Astfel printr-o singură izbilură se taie 
brazda, care se răstoarnă prin simpla desfacere a lopeţii. 
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PENTRU BRIGĂZILE U.T.M. DE MUNCĂ PATRIOTICĂ 


Vă prezentăm cîteva construcții simple şi economice, 

care pot fi realizate cu mult succes în unităţile agricole 

ki socialiste de la sate. Pentru explicații suplimentare adre- 
gaa sați-vă redacției noastre. 

ΑΡΑΡΑΤΟΑΒΕΑ AUTOMATĂ. Aceasta se compune 
dintr-un rezervor (1) pentru apă. Printr-o conductă pre- 
văzută cu robinet (2), apa este condusă în camera cu plu- 
titor (3). De aici, printr-o conductă principală (4) pe baza 
penegas vaselor comunicante apa își menține nivelul 
n adăpătoare (5). 


DISPOZITIVUL PENTRU CURĂȚIREA 51 SPĂLAREA GEAMURILOR 
RASA DNIȚELOR SAU SERELOR (stinga) se compune dintr-o perie rotundă 
de păr, prevăzută cu două morişti așezate în niște cutiuțe, în care izbește 
apa. Din cauza presiunii curentului de apă, moriştile se învîrtesc οἱ împreună 
cu ele peria. În felul acesta peria se udă cu apă οἱ șterge sticla. 

GREBLA SEMĂNĂTOARE (dreapta) este o greblă manuală obişnuită din 
metal. Mînerul ei este format dintr-o țeavă care se umple cu sămință și este 
prevăzut cu un dispozitiv care lasă să cadă sămînța în ramificaţiile mînerului 
numai cînd se trage de maneta- Din ramificații, semințele ajung la dinții 
greblei care scormonese pămîntul οἱ cad în sol în rînduri. Această greblă se 
poate utiliza cu rezultate bune la semănat în pepinieră, loturi experimentale ete. 
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Cosmoporiu 
LUNAR 


Inceputul acestui an afost marcăt de o nouă 
victorie a ştiinţei şi tehnicii sovietice. experimentarea 
în Oceanul Pacific a unei noi Şi puternice rachete 
cosmice în vederea lansării de sațeliți grei ai Ρᾶ- 
mîntului. Succesul cosmonauticii sovietice a făcut 
ca zborurile interplanetare să nu mai fie de dome- 
niul fanteziei 

In imaginea alăturată vă prezentăm un viitor 
„cosmoport lunar” de pe care sînt lansate cosmo- 
nave (1) spre alte planete şi alte sisteme solare; ο 
rachetă cosmică (2) este gata să-şi ia zborul spre 
Pămînt, iar rachetoplanul (3) se pregăteşte să ase- 
lenizeze. 

Cosmoportul cu toate instalaţiile sale, rampe de 
lansare, staţii radar şi de dirijare automată, este 
amplasat în unul din circurile lunare de pe faţa 
vizibilă a Lunii. 


